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1 Hinweise zur Sicherheit
1.1 BestimmungsgemaéaBer Gebrauch

Wir gratulieren IThnen zum Kauf eines Rothenberger Markenproduktes. Mit dem
Autogenschwei3-Gerates haben Sie ein Qualitatsprodukt erworben. Dieses universell
einsetzbare Geréat erlaubt, durch die Verwendung von wiederbefiillbaren 0,67L oder 2L
Sauerstoff-Stahlflaschen und 1L Einwegflasche, eine lange Schweif3zeit und ist dennoch leicht
und handlich.

Ein Gerat das hervorragend zum Hartl6ten geeignet ist:

gemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Samtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Nichteinhaltung
der nachstehend aufgefuhrten Anweisungen kénnen, Brand und/oder schwere Ver-
letzungen verursachen. Die Gesetzlichen Sicherheitsvorschriften und technischen
Richtlinien sind unbedingt einzuhalten. Bei Schaden durch Bedienfehler erlischt die
Garantie
BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.
1) Arbeitsplatz
a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und aufgerdumt. Unordnung und unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fuhren.
b) Arbeiten Sie mit dem Gerat nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Flissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Werkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Dampfe oder Gase entziinden kdnnen. Sorgen Sie fur ausreichende Beliiftung.
Nach Mdglichkeit nicht in geschlossenen Raumen arbeiten.
¢) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Werkzeugs fern.
Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Uber das Gerét verlieren.
d) Zweckentfremden Sie die Schlauche nicht, um das Gerat zu tragen, aufzuhangen. Hal-
ten Sie die Schlauche fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Geréte-
teilen. Beschadigte oder verwickelte Schlduche erhéhen das Risiko einer Explosion.
e) Halten Sie das Gerét 6l und fettfrei. In reinem Sauerstoff kénnen sich Ole und Fette aller
Art von selbst explosionsartig entziinden. Gerat nicht in der Nahe von Warmequellen (Heizung,
Ofen, offenes Feuer 0.4.) aufstellen.
2) Sicherheit von Personen
a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Werkzeug. Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn Sie mude sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Un-
achtsamkeit beim Gebrauch des Gerates kann zu ernsthaften Verletzungen fuhren.
b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie rutschfeste Sicherheitsschuhe, schwer entflammbare Klei-
dung und Schutzbrille, je nach Art und Einsatz des Werkzeuges, verringert das Risiko von Ver-
letzungen.
c) Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie je-
derzeit das Gleichgewicht. Dadurch kdnnen Sie das Gerat in unerwarteten Situationen besser
kontrollieren.
d) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Hal-
ten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Klei-
dung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.
3) Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von Werkzeugen
a) Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Las-
sen Sie Personen das Gerét nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese
Anweisungen nicht gelesen haben. Werkzeuge sind gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen
Personen benutzt werden.
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b) Pflegen Sie das Geréat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Geréateteile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind,
dass die Funktion des Gerétes beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem
Einsatz des Gerétes reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten
Werkzeugen.

c) Lassen Sie das Hartlétgerat wahrend der Benutzung niemals ohne Aufsicht. Es be-
steht akute Brandgefahr.

d) Achten Sie darauf, dass die Manometer am Sauerstoff-Druckminderer fest sitzen. Er-
setzen Sie beschéadigte Manometer nur durch Original —Rothenberger-Ersatzteile.

4) Service

Lassen Sie lhr Geréat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerétes erhalten
bleibt.

1.3 Spezielle Sicherheitshinweise

Maxigas 400 ist hoch entziindlich, farblos, schwerer als Luft und mit wahrnehmbarem Geruch.
Kartuschen und Sauerstoffflaschen dirfen nicht in die Hande von Kindern gelangen.

Bewahren Sie Kartuschen und Sauerstoffflaschen an einem gut bellifteten Ort auf.

Rauchen Sie nicht beim Arbeiten an den Flaschen.

Halten Sie Kartuschen und Sauerstoffflaschen von Zindquellen fern.

Priifen Sie die Dichtheit der Verschraubungen mit Schaumbildenden Mitteln (z.B. Seifenwasser,
Lecksuchspray).

SchlieRen Sie die Flaschenventile bei Stérungen und nach der Arbeit.

Benutzen Sie das Gerat nicht in waagrechter Position. Bei liegender Kartusche kommt flissiges
Maxigas 400 in das Gaskartuschenventil und in der Brennerdise, und das fihrt zu Stérungen.

2 Technische Daten

Flammentemperatur ................... bis 3100°C
Arbeitstemperatur ...........ccccceen. 1250°C

Aus der Arbeitstemperatur ergeben sich die verwendbaren Lote und Flussmittel. Die Arbeits-
temperatur ergibt sich durch das Mischverhéltnis und ist somit regelbar.

Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, Maxigas,

Gasart .....ccocceeeeiiiiiiee Sauerstoff
2,5 - 4bar (je nach Regler oder Kartuschen Inhaltsdruck),
Gasdruck .......ccoeccveveieiiiiiiiieeen Sauerstoff-Mehrwegbehélter: 2L = 200 bar.

Sauerstoff-Mehrwegbehélter: 1L = 110 bar

minimaler Verbrauch bei mittlerer Dise (Arbeitsdauer von
ca. 1,0 - 2,5 Stunden, je nach GréRe der Sauerstoffflasche)

Sauerstoffflasche je nach Flammenstarke:

Verbrauch @ .......ccccceeveveveieienenn,

Betriebsdauer ..........c.ccooeeeiiiiinnnn. 2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Arbeitsbereich .........cccccceiiiiiinnn. 0,1 - 5,0 mm Materialstarke
Sauerstoffarbeitsdruck ................ Voreinstellung 0,7 — 3 bar
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3 Funktion des Gerites

1 Tragegestell 8 Feinregulierventil

2 Sauerstoffflasche 9 Sauerstoff-Druckminderer

3 Maxigas 400 Kartusche 10 Microdisen

4 Hartlétbrenner 11 Hochleistungsschweifl3disen
5 Griffstiick 12  Brennerschlissel

6 Gasschlauch orange 13  Schwei3schutzbrille

7 Sauerstoffschlauch blau 14  Sicherheitsanziinder

3.2 Funktionsbeschreibung

SchweilRen mit HochleistungsschweiRdiisen:

Grundsatzlich sollte die Schwei3flamme neutral brennen (das Mischungsverhéltnis der Gase ist
ausgewogen) und ihrer Grol3e der Materialstarke, der Nahtform, der Schweiposition und der
Warmeleitféahigkeit des Materials angepasst sein.

Zum SchweiBen von Stahl bei groBeren Materialstarken dabei beide Ventile weit aufdrehen und
beim Schweilen von Stahlblechen mit geringer Materialstarke die Ventile etwas zuriickdrehen.

Werkstoff und Schwei3stab vorwarmen. Sobald beidseitig der Naht das Metall zu schmelzen
beginnt, Schweil3stab beigeben. Achten Sie auf eine gleichmafRige Erwarmung der Schweil3stel-
le. Brenner in halbkreisformigen Bewegungen um den Schweif3stab fiihren.

Hartloten:

Verbindungsflachen reinigen, blank machen und Kanten abrunden. Lotstelle vorwéarmen. Spitze
des Lotstabes auf Lotstelle aufsetzen, einen Tropfen des Lotes abschmelzen und unter standi-
ger Bewegung der Flamme ausbreiten.

4 Transport und Aufbewahrung

' Zum Transport missen beide Ventile der Sauerstoffflasche und der Maxi Gaskar-
tusche geschlossen sein.

L Nach Beenden der Létarbeit: Offnen Sie bei geschlossenem Gaskartuschenventil

und geschlossenem Sauerstoffflaschenventil kurz das Gas- und Sauerstoffventil

am Giriffstlick, und lassen Sie die restliche Gasmenge entweichen. Damit entlasten

Sie die Schlauche und den Sauerstoffdruckminderer. Montieren Sie den Sauer-

stoff-Druckminderer ab. Schrauben Sie das Gaskartuschenventil der

Maxi-Gaskartusche ab. Die Schlduche dirfen am Sauerstoff-Druckminderer und

am Gaskartuschenventil angeschlossen bleiben.

Sichern Sie das Gerat gegen Umkippen und Verrutschen auf der Ladeflache.

Lagerung und Transport nur mit stehendem Behalter.

Mehrwegbehélter sind ausschlief3lich von autorisierten Fachbetrieben zu fillen.

Das Wiederbefillen auf unsachgeméaRe Weise kann zu schweren Unfallen fiihren!

4.1 Montage

Gaskartuschen nur an einem gut bellifteten Ort, vorzugsweise im Freien
wechseln.

- Vergewissern Sie sich, dass samtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen sind.

- Bei Montage des Sauerstoffdruckminderers mittels Schlissel festziehen.

- Einschrauben des MAXIGAS-Einwegbehalters durch gerades Rechtsdrehen in das
Gasfeinregulierventil. Dabei auf eiwandfreie Gangigkeit und Beginn des Gewindes achten.
Bei schrdgem Einschrauben entfallt die Garantie.

- Uberzeugen Sie sich vor dem Anziinden, ob die Verbindungen zwischen den Behéltern
und Regulierventilen gasdicht sind. (Lecksuchspray oder Seifenlauge)

A Offnen des Sauerstoff-Flaschenventils.
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Einstellen des Arbeitsdruckes je nach Dise und Werkstoffdicke bis 0,7 - 3 bar.

Offnen des Sauerstoffdruckminderventils.

Offnen Sie nun das Gasregulierventil ca. ¥» Umdrehung.

Offnen des Sauerstoffventilhandrades und beimischen von Sauerstoff.

Offnen des Brenngasventilrades und Anziinden der Gasflamme.

Einstellen der Gasflamme. Flamme muss am Dusenausgang bereits sichtbar brennen.
Heizflammme einstellen durch 6ffnen oder drosseln der Gas- und Sauerstoffzufuhr.

- Siehe 5.2

I Nur Schutzbrille nach DIN4646 und 58210/1 benutzen.

Alle Verbindungen missen mit dem beiliegendem Schlissel festgezogen bzw.
geldst werden.

Nach Offnen des Gasventils muss die Ziindung umgehend erfolgen, da sonst
austretende Gase zur Verpuffung fuhren.

Benutzung der Microbrenner:

- Zuné&chst das Brennrohr mit der Uberwurfmutter abschrauben.

- Danach wird der Microdiisenadapter mit der Uberwurfmutter direkt auf den Brennergriff
aufgeschraubt.

- Den gewiinschten Microbrenner aufstecken und mit Sicherheitsadapter durch Aufschrauben
auf den Microdusenadapter gegen Abspringen sichern.

- Flamme nach Bedarf einstellen. Es ist auf eine auBerst kurze Brenngasflamme zu achten,
die bereits an der Dusenspitze sichtbar brennt.

AuRerbetriebnahme:
Die AufRerbetriebnahme erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zuerst jedoch immer Gas abstellen.
Bei Arbeitsunterbrechung stets die Flaschenventile schlief3en.

5 Inbetriebnahme

5.1 Brenner ziinden

IO TmMOoOOw

Zuerst das Gasregulierventil 6ffnen und anziinden und dann das Sauerstoffventil 6ffnen und
dann die Gasflamme einstellen. Flamme muss am Diisenausgang bereits sichtbar brennen.
Zunden Sie das Gas Sauerstoff-gemisch mit Hilfe eines geeignenten Gasanziinders an der
Brennerdise. (Es kann eine schwarze Russfahne entstehen).

5.2 Flamme einstellen

Mit dem orange gekennzeichneten Handrad am Griffstlick regeln Sie die Gro3e und das
Aussehen der Flamme. Wenn die Flamme sich nicht ziinden lasst oder abreilt, ist der Ga3druck
zu hoch. In diesem Fall drosseln Sie das Gas am Brennergriffstiick (orange gekennzeichnetes
Handrad) durch Rechtsdrehen.

Das Sauerstoffventil (blau gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstiick muss ganz geoff-
net sein.

Wenn die Flamme gelb aussieht, hat sie Gastiiberschuss. Drosseln Sie vorsichtig das Gasventil
(orange gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstiick durch linksdrehen vorsichtig weiter.
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blau-grin, blau

kraftig leuchtend Richtige Einstellung

kurz + violett blau Sauerstoffiiberschuss
=l

lang + hellblau leuchtend gelb blau Gasiiberschuss

Stellen Sie dann eine neutrale Flamme ein. Das heif3t, der kréftig leuchtende blau griine
Flammenkern muss sich scharf vom dunkleren, blauen Flammensaum (Sekundarflamme)
Abgrenzen.

5.3 Flamme I6schen

Zum Léschen der Flamme schlieen Sie zuerst das Gasventil (rot gekennzeichnetes Handrad)
und danach das Sauerstoffventil (blau gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstiick
durch Rechtsdrehen.

SchlieRen Sie das Gaskartuschenventil und das Ventil der Sauerstoffflasche durch
Rechtsdrehen. SchlieRen Sie diese Ventile auch bei langeren Pausen.

5.4 Gaskartusche austauschen

SchlieBen Sie das Gaskartuschenventil durch Rechtsdrehen.

Ziehen Sie die leere Maxi-Gaskartuschenflasche mit dem Gaskartuschenventil und der
Schlauchleitung nach oben aus der Halterung heraus.

Schrauben Sie die Maxi Gaskartusche durch Linksdrehen vom Gaskartuschenventil ab.
Achten Sie darauf das die Dichtung im Gaskartuschenventil vorhanden und intakt ist.

Es diirfen nur original Rothenberger Maxi-Gaskartuschen verwendet werden. Montiere Sie
eine volle Maxi Gaskartusche durch Rechtsdrehen in das Gaskartuschenventil.

Fuhren Sie die volle Maxi-Gaskartusche mit montiertem Gaskartuschenventil und
Schlauchleitung in die Halterung ein.

.5 Sauerstoffflasche austauschen

L2 N e

‘

SchlieRen Sie das Ventil der Sauerstoffflasche durch Rechtsdrehen.

Schrauben Sie den Sauerstoff-Druckminderer gegen den Uhrzeigersinnmit beiliegendem
Schlussel ab.

Nehmen Sie die Sauerstoffflasche aus der Halterung heraus. Ersetzen Sie die leere Sauer-
stoffflasche durch eine volle.

Schrauben Sie den Sauerstoff-Druckminderer im Uhrzeigersinn auf die Sauerstoffflasche
auf.

Achten Sie darauf dass die Dichtung im Sauerstoff-Druckminderer vorhanden und intakt ist.
Dabei ist zu beachten, dass die Anschliisse frei von Ol und Fett sind.

L 28 J T R 7
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6 Fehlerbehebung

6.1 Verhalten bei Storungen

Symptom Moégliche Ursache Lésung

Die Flamme wird gelb. Dann ist entweder das Offnen Sie das Sauerstoff-
Sauerstoff-Flaschenventil | Flaschenventil. Ersetzen Sie die
geschlossen oder die leere Sauerstoffflasche durch
Sauerstoffflasche ist leer. | eine volle.

Die Flamme wird kleiner Entweder ist das Gaskar- | Offnen Sie das Gaskartuschen-

oder hebt vom Brenner ab. | tuschenventil geschlos- ventil durch Linksdrehen (weiter)
sen, nicht weit genug oder tauschen Sie die Gaskartu-
gedffnet, oder die Gas- sche aus. Wenn Sie beim Schiit-
kartusche ist leer. teln der Gaskartusche noch

Flussigkeitsgerdusch horen, ist

die Umgebungstemperatur zu
niedrig, um das Gas in der gas-
formigen Phase zu entnehmen
(unter -20°C).

Prifen Sie regelmaRig die Schlauche auf Risse und Undichtigkeiten (Sichtpriifung).

Tauschen Sie das Schlauchpaket mit Einzelflaschensicherung aus, wenn die Einzelflaschensi-
cherung nach einem Flammenriickschlag ausgeldst hat.

Die Schlauche werden mit der Zeit pords. Tauschen Sie deshalb das Schlauchpaket aus, sobald
sich an den Schlauchen kleine Risse zeigen.

7 Zubehor

Name des Zubehorteils ROTHENBERGER-Artikelnummer
Dusenmischrohr + Uberwurfmutter . ROXY Handgriff 35587
Sicherheits-Topfanziinder 32077
ROXY Microdisenadapter M14x1 35585
SchweiRdiise ROXY 1,2 mm 35588
SchweiRdiise ROXY 1,5 mm 35422
SchweiRdiise ROXY 2,0 mm 35423
Brennerschlissel (Vielmaul) 35530
Nylon-Schutzbrille, A5 35621
Gasregulierventil 35723
Sauerstoff-Einwegstahlflasche, 110 bar, 1L 35750
8 \BOTHENBERGER DEUTSCH



8 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten.

Bestellen Sie lhre Zubehor- und Ersatzteile bei Inrem Fachhéandler oder online Uber RoService+:
Telefon:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 Entsorgung

9.1 Metallteile und Gaskartuschen

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kdnnen der Wiederverwertung zugefuhrt werden. Hierfir
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfiigung. Metalle sind sortiert und
getrennt an einen Entsorger zu liefern!

Zur umweltvertréglichen Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befra-
gen Sie bitte Ihre zustandige Abfallbehérde.

DEUTSCH \ROTHENBERGER
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1 Safety Notes

1.1

Intended use

Thank you for purchasing a Rothenberger brand product. The gas welding device you have ac-
quired is a high-quality product. Through the use of refillable 0.67L or 2L steel oxygen tanks, this
universally applicable device allows a long welding time while being light and easy to handle.

An outstanding device for brazing.

1.2 General safety instructions

ﬁ ATTENTION! All instructions must be read. Errors due to non-compliance with the

instructions below can cause fire and/or severe injury. It is absolutely mandatory to
comply with the legal safety regulations and technical guidelines. Damages due to
operator error void the warranty.

KEEP THESE INSTRUCTIONS AVAILABLE

Work area

Keep your work area neat and clean. Messy or poorly lit work areas can lead to accidents.
Do not work with the device in explosive environments containing flammable liquids,
gases or dusts. Tools create sparks that can ignite the dust, fumes or gases. Make sure
ventilation is adequate. If possible, do not work in closed spaces.

Keep children and other people away from the tool during use. If you are distracted,
you can lose control of the device.

Do not misuse the hoses for carrying or hanging the device. Keep the hoses away
from heat, oil, sharp edges and moving parts of the device. Damaged or tangled hoses
increase the risk of explosion.

Keep the device free of oil and grease. In pure oxygen, oils and greases of any kind can
explode on their own. Do not place the device near heat sources (heaters, ovens, open
flames, etc.).

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do, and work sensibly with any tool. Do not use
the device if you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
single moment of distraction when using the machine can lead to serious injury.

Wear personal safety equipment and always wear safety glasses. Depending on the
tool type and application, wearing personal safety equipment, such as slip-resistant safety
shoes, flame-resistant clothing and safety glasses decreases the risk of injury.

Do not be overconfident. Make sure to stand securely and always keep your balance.
This allows you to control the device better in unexpected situations.

Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothing, jewellery or long hair can get caught in
moving parts.

Careful handling and use of tools

Keep unused tools out of the reach of children. Do not allow anyone to use the device
who is not familiar with it or who has not read its instructions. Tools are dangerous
when used by inexperienced persons.

Maintain the device with care. Check to see whether the device’s parts are operating
properly and do not jam. See whether parts are broken or damaged enough to affect
the device’s operation. Have the damaged parts repaired before using the device.
Many accidents are caused by poorly maintained tools.

Never leave the brazing tool unsupervised during use. There is an acute risk of fire.
Make sure that the manometers are seated securely on the oxygen pressure regula-
tor. Replace damaged manometers only with original Rothenberger replacement parts.
Service

Have your device repaired only by qualified experts and only with original replacement

parts. This ensures the continued safety of the device.

\ROTHENBERGER
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1.3 Special Safety Instructions

MAPP gas is highly flammable, colourless, heavier than air, and has a perceptible odour.
Cartridges and oxygen tanks must not be handled by children.

Store the cartridges and oxygen tanks in a well-ventilated area.

Do not smoke when working near the tanks.

Keep the cartridges and oxygen tanks away from ignition sources.
Check the screw joints’ tightness using foaming substances (e.g., soapy water, leak detection

spray).

Close the tank valves during malfunctions and after work.

Do not use the device in a horizontal position. When cartridges lie flat, liquid MAPP gas enters
the gas cartridge valve and the burner nozzle, and that leads to malfunctions

2 Technical Data

Flame temperature ..................... Up to 3100°C
Working temperature ................... 1250°C

The usable solder and flux depend on the working temperature.
Type of gaS....ccevevviiieriiiiiiiiecee Propane, propane/butane (Multigas 300), butane, MAPP gas

2.5-4 bar (depending on the regulator or the content pres-
sure in the cartridge).

Gas PressUre......c.eeeeeeeeeecuvveeeeenn.

Oxygen-returnable containers: 2L = 200 bar.

Oxygen-returnable containers 1L = 110 bar

Minimum consumption with middle-sized nozzle work dura-

Consumptiond ...........ccceeeennne. tion of approx 1,0 - 2,5 hours.
Oxygen tank depending on flame thickness.
Operation time .........cocoeeevcniennnns 2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min
WOTK SPACE ...cvvvieiiiiee e 0.1-5.0 mm material thickness
Oxygen working pressure ............ pPesetting 0,7 — 3 bar

3.1 Overview

1 Carrying frame

2 Oxygen tank

3 Maxi gas cartridge 10
4 Brazing burner 11
5 Handle 12
6 Gas hose, red 13
7 Oxygen hose, blue 14

3.2 Operational description

Welding with high-performance welding nozzles:

(A)

Fine regulator valve

Oxygen pressure regulator

Micro nozzle adaptor
High-performance welding nozzles
Burner wrench

Welding goggles

Safety lighter

Basically, the welding flame should burn neutrally (the gas mixture is balanced), and its
size should be adjusted to the material thickness, the weld shape, the welding position

and the heat conductivity of the material.

When welding steel at greater thicknesses, open both valves wide, and when welding
thinner welding steel plates close the valves somewhat.

12 \BOTHENBERGER ENGLISH



Preheat the material and welding rod. As soon as the metal begins to melt on both sides
of the seam, introduce the welding rod. Make sure that the welding area heats evenly.
Run the burner in half circles around the welding rod.

Brazing:

Clean the connecting surfaces, polish them and round off the edges. Preheat the brazing
area. Place the tip of the soldering rod onto the soldering area, melt a drop of solder, and
spread it under constant flame movement.

4 Transport and storage

' For transport, the oxygen tank valve and the Maxi gas cartridge must be closed.
After finishing the soldering work: With the gas cartridge valve and oxygen tank

L valve closed, cut off the gas and oxygen valve at the handle, and allow the remain-

ing gas to escape. This discharges the hoses and the oxygen pressure regulator.

Remove the oxygen pressure regulator. Screw off the gas cartridge valve of the
Maxi gas cartridge. The hoses can be connected to the oxygen pressure regulator
and the gas cartridge valve. Secure the device against tilting and slipping on the
loading surface. Store and transport only with the containers upright. Reusable
containers must be filled only by authorized facilities. Refilling in an unintended
manner can cause severe accidents.

ﬁ Change the gas cartridges in a well-ventilated area, preferably outdoors.

w >

IO TmoOo

Make sure that all valves are closed before work begins.

During set-up, turn the oxygen pressure regulator tight with the wrench.

Screw the MAXIGAS one-way container rightward into the gas fine regulator valve. Make
sure that the tread begins and moves correctly. Screwing it in on a slant voids the warranty.
Before igniting, make sure that the connections between the containers and the regulator.
valves have no gas leaks. (Use leak detection spray or soapy water).

Open the oxygen tank valve.

Depending on the nozzle and the material thickness, adjust the working pressure to a
setting of up to 0,7 - 3 bar.

Opening the oxygen pressure regulator valve.

Now opens the gas regulator valve about a half turn.

Opening the oxygen valve hand dial and adding oxygen.

Open the fuel gas valve dial and light the gas flame.

Setting the gas flame. The flame must already be burning visibly from the nozzle tip.
Adjust the heating flame by opening or choking the gas and oxygen feed.

- See 5.2

Use only goggles that comply with DIN4646 and 58210/1.

After the gas valve has been opened, ignition must occur immediately, be-

f All connections must be tightened or loosen using the wrench included.

cause otherwise escaping gases can detonate.

Using the micro burner:

Next unscrew the flame tube with the swivel nut.

Then screw the micro nozzle adaptor directly to the torch handle using the swivel nut.
Attach the desired micro burner, and screw the safety adaptor onto the micro nozzle
adaptor to secure it from coming off.

Set the flame as needed. Beware of an extremely short fuel gas flame that already burns
visibly at the nozzle tip.

\ROTHENBERGER
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Shut-down:
Shut the device down in the opposite sequence, but first always turn off the gas. Always close
the tank valve when work is interrupted.

14

5.1 Lighting the burner

First open the gas regulator valve and light the gas; then open the oxygen valve and then adjust
the flame. The flame must already be burning visibly from the nozzle tip.

Ignite the gas / oxygen mixture by using one of the appropriate gas lighters at the burner nozzle.
(It can create black soot).

5.2 Setting the flame

With the hand dial marked orange on the handle, adjust the size and appearance of the flame. If
the flame cannot be ignited or cuts off, the gas pressure is too high. In that case, choke off the
gas at the torch handle (the dial marked orange) by turning it rightward.

The oxygen valve (the dial marked blue) must be completely open at the torch handle.

If the flame looks yellow, there is too much gas. Carefully choke the gas valve (the dial marked
orange) at the torch handle by turning it farther leftward.

Correct Settings

=T1"—
e evioett bl Oxygen surplus
D
lang +helblou leuchiendgeb o Gas surplus

Then set to a neutral flame. This means that the strongly glowing blue-green core of the flame
must be sharply delineated from the blue border of the flame (the secondary flame.
5.3 Extinguishing the flame

To extinguish the flame, first close the gas valve (the dial marked red) and then the oxygen
valve (the dial marked blue) at the torch handle by turning rightward.

Close the gas cartridge valve and the oxygen tank valve by turning them rightward. Also close
these valves during extended breaks.

5.4 Replacing the gas cartridge

= Close the gas cartridge valve by turning it rightward.

= Pull the Maxi gas cartridge tank with its gas cartridge valve and the hose line upward and
out of the mounting.

= Unscrew the Maxi gas cartridge leftward from the gas cartridge valve.

= Make sure that the gasket in the gas cartridge valve is present and intact.

= Only original Rothenberger Maxi gas cartridges may be used. Install a full Maxi gas
cartridge into the gas cartridge valve by turning it rightward.

= Insert the full Maxi gas cartridge, with the gas cartridge valve and hose line installed,
into the mounting.

\_ROTHENBERGER ENGLISH



= Close the oxygen tank valve by turning it rightward.
= Screw off the oxygen pressure regulator by turning it counter-clockwise with the enclosed

key.

= Remove the oxygen tank from the mounting. Replace the empty oxygen tank with a full

one.

= Screw the oxygen pressure regulator clockwise onto the oxygen tank.
= Make sure that the gasket in the oxygen pressure regulator is present and intact.
= In so doing, make sure that the connections are free of oil and grease.

Replacing the oxygen tank

6 Malfunctions and maintenance

Problem

Cause

Solution

The flame turns yellow.

Either the oxygen tank
valve is closed or the
oxygen tank is empty.

Open the oxygen tank valve.

Replace the empty oxygen tank
with a full one.

The flame gets smaller or
lifts off the burner.

Either the gas cartridge
valve is closed, orisn’t
open wide enough, or the
gas cartridge is empty.

Open the gas cartridge valve by
turning it (farther) left, or replace
the gas cartridge. If you can still
hear liquid noises when you

shake the gas cartridge, the
ambient temperature is too low
for the gas to come out in gase-
ous form (below -20°C).

Regularly check the hoses for cuts and leaks (visual inspection).
Replace the hose package with its single-tank fuse if the single-tank fuse has triggered after a
flashback.

Hoses become porous with time. Therefore, replace the hose package as soon as small cuts
appear on the hoses.

7 Accessories

Name of the accessory ROTHENBERGER-Item number
Nozzle mixing tube + Nut f. ROXY handle 35587
Securitiy-Potlighter 32077
ROXY Micro nozzle adapter M14x1 35585
Welding nozzle ROXY 1,2 mm 35588
Welding nozzle ROXY 1,5 mm 35422
Welding nozzle ROXY 2,0 mm 35423
Burnerkey 35530
Nylon- safety goggles, A5 35621
Gas regulating valve 35723
Oxygen disposable steel cylinder, 110 bar, 1L 35750
ENGLISH \BOTHENBERGER 15



8 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.

Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RoService+ online:
Phone: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

) Elimination
9.1 Parts of your device can be recycled
Approved, certified recyclers are available for this. Metals must be sorted and delivered sepa-

rately to a disposal facility.

Ask your waste authority about environmentally sound disposal of non-recyclable materials (e.g.,
electronic waste).
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1 Consignes de sécurité

1.1 Utilisation conforme aux dispositions

Nous vous félicitons d'avoir acheté un produit de marque Rothenberger. En achetant cette
soudeuse autogene, vous avez acquis un produit de qualité. Grace a ses bouteilles d'ox-
ygeéne en acier de 0,67 | ou 2 L rechargeables, cet appareil d'utilisation universelle vous
garantit une longue durée de soudage tout en restant Iéger et maniable.

C'est un appareil particulierement adapté au brasage.

1.2 Consignes générales de sécurité

ATTENTION ! Il convient de lire I'ensemble des consignes. Les erreurs résultant
du non-respect des consignes ci-apres peuvent provoquer un feu et/ou des blessures
graves. Les reglements de sécurité et directives techniques Iégaux doivent impé-
rativement étre respectés. Les dommages dus a des erreurs de manipulation invali-
dent la garantie.

1) Poste de travail

a) Conservez votre poste de travail en état de propreté et rangé. Le désordre et les
zones de travail mal éclairées peuvent conduire a des accidents.

b) Ne travaillez pas avec I'appareil en atmosphére explosible contenant des
liquides, des gaz ou des poussiéres inflammables. Les outils générent des
étincelles susceptibles d'enflammer la poussiéere, les vapeurs ou les gaz. Veillez a as-
surer une ventilation suffisante. Dans la mesure du possible, ne travaillez pas dans
des locaux fermés.

c) Tenez les enfants ainsi que les autres personnes a distance lorsque vous uti-
lisez I'outil. En cas de distraction, vous pouvez perdre le controle de I'appareil.

d) Ne détournez pas les flexibles de leur destination pour porter ou suspendre
I'appareil. Tenez les flexibles a distance de la chaleur, de I'huile, des arétes
coupantes ou des piéces d'appareils en mouvement. Des flexibles endommagés
ou emmélés accroissent les risques d'explosion.

e) Gardez I'appareil exempt d'huile et de graisse. Dans I'oxygéne pur, les huiles et les
graisses peuvent s'enflammer spontanément de maniére explosive. Ne placez pas
I'appareil a proximité de sources de chaleur (chauffage, four, foyer ouvert ou autres).

2) Sécurité des personnes

a) Soyez attentif, faites attention a ce que vous faites et faites preuve de bon sens
lorsque vous travaillez avec un outil. N'utilisez pas I'appareil si vous étes fatigué
ou lorsque vous vous trouvez sous I'emprise de I'alcool, de médicaments ou de
drogues. Un seul instant d'inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut provoquer
des blessures graves.

b) Portez systématiquement des équipements individuels de protection ainsi que
des lunettes de protection. Le port d'équipements individuels de protection (comme
des chaussures de sécurité antidérapantes, des vétements ignifugés et des lunettes
de protection, ceci en fonction du type de I'outil et de son utilisation) diminue le risque
de blessures.

¢) Ne vous surestimez pas. Veillez a vous assurer une bonne position et gardez
toujours I'équilibre. C'est ainsi que vous pourrez mieux controler I'appareil lors de la
survenance de situations inattendues.

d) Portez des vétements adéquats. Ne portez pas de vétements amples ou de bi-
joux. Maintenez les cheveux, les vétements et les gants a distance des piéces
en mouvement. Les vétements laches, les bijoux ou les cheveux longs peuvent étre
happés par des piéces en mouvement.

3) Vigilance lors de la manipulation et I'utilisation d'outils

a) Conservez les outils non utilisés hors de portée des enfants. N'autorisez pas
des personnes non familiarisés avec I'appareil ou n'ayant pas lu les présentes
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consignes al'utiliser. Les outils sont dangereux lorsgu'ils sont utilisés par des per-
sonnes inexpérimentées.

b) Entretenez I'appareil avec soin. Assurez-vous que les piéces mobiles fonction-
nent de maniére impeccable et ne coincent pas ; vérifiez qu'il n'y a pas de
piéces cassées ou endommagées pouvant affecter le fonctionnement de I'appa-
reil. Faites réparer les pieces endommagées avant d'utiliser I'appareil. De nom-
breux accidents trouvent leur origine dans la mauvaise maintenance des outils.

c) Ne laissez jamais la braseuse sans surveillance lorsqu'elle est en cours d'utili-
sation. Il existe un risque important d'incendie.

d) Veillez a ce que les manometres situés au niveau du détendeur d'oxygene sont
bien fixés. Remplacez les manomeétres endommagés uniqguement par des pieces de
rechange d'origine Rothenberger.

4) Entretien

Confiez la réparation de votre appareil uniguement a des personnes qualifiées utili-
sant des pieces de rechange d'origine. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil
dans la durée.

1.3 Consignes spéciales de sécurité

Le gaz MAXI est fortement inflammable, incolore, plus lourd que I'air et présente une odeur
caractéristique. Les cartouches et les bouteilles d'oxygene doivent rester hors de portée des
enfants. Stockez les cartouches et les bouteilles d'oxygeéne dans un endroit bien aéré.

Ne fumez pas lorsque vous travaillez sur les bouteilles. Maintenez les cartouches et les
bouteilles d'oxygene a bonne distance de sources d'allumage. Contrblez I'étanchéité des
raccords vissés a l'aide de produits moussants (p. ex. eau savonneuse, spray détecteur de
fuites). Fermez les robinets des bouteilles en cas d'incident et apres le travail.

N'utilisez pas I'appareil a I'norizontale. Lorsque la cartouche est couchée, le gaz liquide MAXI
pénétre dans le robinet de cartouche de gaz et dans le nez du brdleur, ce qui provoque des

incidents.

2 Données techniques
Température de la flamme........... jusqu'a 3100 °C
Température de travail ............... 1250°C

Les métaux d'apport et les flux de soudure se déduisent de la température de travail.

Propane, Propane/Butane (Multigas 300), Butane, Maxigaz,
oxygene

2,5 a 4 bar (selon régulateur ou pression de contenu des
cartouche)

Contenants retournables oxygéne: 2L = 200 bar.
Contenants retournables oxygene: 1L = 110 bar
consommation minimale avec brdleur moyen (durée du
Consommationd...........ccovcvveeenins travail d'env. ca. 1,0 - 2,5 heures en fonction de la taille de la
bouteille d'oxygéene)
bouteille d'oxygéne en fonction de l'intensité de la flamme.
Durée de fonctionnement............. 2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min
épaisseur du matériau 0,1 a 5,0 mm

Pression de l'oxygéne.................. par défaut 0,7 — 3 bar

Type de gaz ......ccccevvveeeeeiiiinnnns

Pression du gaz..........ccccceeeeenneen.

Plage de travalil

\ROTHENBERGER
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3.1 Vue d'ensemble A
1 Cadre porteur 8 Soupape de réglage de précision

2 Bouteille d'oxygéne 9 Détendeur d'oxygéne

3 Cartouche de gaz maxi 10 Adaptateur micro-buse

4 Brdleur de braseuse 11 Buses de soudage haute performance
5 Poignée 12 Clé de braleur

6 Flexible de gaz rouge 13 Lunettes de soudure

7 Flexible d'oxygéne bleu 14  Allumeur de sécurité

3.2 Description du fonctionnement

Soudage avec buses de soudage hautes performances :

En principe, la flamme de soudage doit brdler de maniére neutre (rapport de mélange des
gaz équilibré) et sa taille doit étre adaptée a I'épaisseur du matériau, a la forme du cordon
de soudure, a la position de soudage ainsi qu'a la conductivité thermique du matériau.
Pour le soudage d'acier présentant des épaisseurs de matériau assez importantes, il con-
vient donc d'ouvrir largement les deux soupapes et de les refermer quelque peu dans le
cas du soudage de toles d'acier d'épaisseur moindre.

Préchauffez le matériau et la baguette d'apport. Ajoutez la baguette d'apport dés que le
métal commence a fondre de chaque c6té du cordon de soudure. Veillez a ce que
I'endroit a souder soit chauffé uniformément. Faites passer le brlleur autour de la ba-
guette d'apport en effectuant des mouvements en demi-cercle.

Brasage :

Nettoyez les surfaces de liaison, les mettre a nu et et arrondissez les arétes. Préchauffez
I'endroit a braser. Posez la pointe de la baguette de brasage sur I'endroit & braser, en faire
fondre une goutte et I'étaler en bougeant continuellement la flamme.

4 Transport et entreposage

' La soupape de la bouteille d'oxygéne ainsi que celle de la cartouche de gaz maxi
doivent étre fermées pour le transport.
L Fermez la soupape de cartouche de gaz ainsi que celle de la bouteille d'oxygéne
en les tournant vers la droite. Fermez également ces soupapes en cas de longues
pauses. Apres que le brasage soit terminé : la soupape de cartouche de gaz et
celle de la bouteille d'oxygene étant fermées, ouvrez brievement les soupapes de
gaz et d'oxygene au niveau de la poignée afin de laisser les restes de gaz s'é-
chapper. Vous déchargez ainsi les flexibles et le détendeur d'oxygéne.

Démontez le détendeur d'oxygéne. Dévissez la soupape de gaz de la cartouche
maxi. Les flexibles peuvent rester raccordés au détendeur d'oxygéne et a la
soupape de la cartouche de gaz. Assurez I'appareil sur la surface de chargement
afin qu'il ne se renverse pas et qu'il ne glisse pas. Le récipient doit se trouver en
position debout lors de I'entreposage et du transport. Seules des entreprises
spécialisées sont autorisées a remplir les recipients réutilisables. Le remplissage
par des méthodes inadéquates peut entrainer des accidents graves.

4.1 Montage

ﬁ Remplacez les cartouches de gaz uniquement dans un endroit bien aéré, de
préférence a l'extérieur.

- Avant de commencer le travail, assurez-vous que toutes les soupapes sont fermées.

- Lors du montage, vissez a fond le détendeur d'oxygéne a l'aide d'une clé.

- Vissez le récipient a usage unigue MAXIGAS via une rotation a droite dans l'axe de la
soupape de réglage fin du gaz. Veillez ce faisant que le filetage s'adapte sans contrainte et
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vérifiez son extrémité. Un vissage en biais annule la garantie.

- Avant l'allumage, assurez-vous que les raccords entre les récipients et les soupapes de

réglage sont étanches. (spray détecteur de fuite ou eau savonneuse).
Ouvrez la soupape de la bouteille d'oxygéene.
Réglez la pression de travail jusqu'a 0,7 - 3 bar en fonction de la buse et de I'épaisseur
du matériau.
Ouvrez la soupape du détendeur d'oxygene.
Ouvrez a présent la soupape de réglage du gaz d'un demi-tour environ.
Ouvrez la molette de la soupape d'oxygene et mélangez-le au gaz.
Ouvrez la molette de la soupape du gaz de combustion et allumez la flamme de gaz.
Réglez la flamme de gaz. Elle doit déja brdler de maniere visible a la sortie de la buse.
Réglez la flamme de chauffage en ouvrant ou en refermant I'arrivée de gaz et d'oxygéene.
Voir 5.2
I Utilisez exclusivement des lunettes de protection conformes aux normes
DIN 4646 et 58210/1.

f Tous les raccords doivent étre serrées avec la clé jointe.

IO T Mmoo wm >

L'allumage doit se faire directement apres I'ouverture de la soupape, sous
peine de créer une déflagration due a la sortie des gaz.

Utilisation des micro-brdleurs:
- Dévissez tout d'abord le tuyau de combustion avec I'écrou-raccord.

- L'adaptateur de micro-buse est ensuite directement vissé avec I'écrou-raccord sur la poi-
gnée du brdleur.

- Enfichez le micro-brlleur souhaité et I'assurer a l'aide de I'adaptateur de sécurité sur I'adap-
tateur de micro-buse.

- Réglez la flamme en fonction des besoins. Veillez a maintenir la plus petite flamme de com-
bustion possible ; elle doit brller de maniére visible a I'extrémité de la buse.

Mise hors service:
La mise hors service s'effectue dans I'ordre inverse. Il convient cependant de couper tout d'aord
le gaz. En cas d'interruption du travail, fermez systématiquement les soupapes des bouteilles.

Mise en service
5.1 Allumage du braleur

Ouvrez d'abord la soupape de réglage du gaz et allumez, puis ouvrez la soupape d'oxygéne et
réglez la flamme de gaz. Elle doit déja braler de maniére visible a la sortie de la buse.

Allumez le mélange gaz - oxygéne au niveau de la buse du brileur a I'aide d'un allumeur pour
gaz approprié. (Il peut créer de suie noire).

5.2 Réglage de la flamme

La taille et I'apparence de la flamme se reglent avec la molette marquée en orange et située sur
la poignée. S'il n'est pas possible d'allumer la flamme ou si celle-ci se décolle, la pression du
gaz est trop élevée. Dans ce cas, vous devez réduire I'arrivée de gaz au niveau de la poignée
de brdleur (molette orange) en la tournant vers la droite.

La soupape d'oxygeéne (molette bleue) au niveau de la poignée de brileur doit étre compléte-
ment ouverte. Une flamme d'aspect jaunatre indique qu'il y a un excédent de gaz. Refermez
avec précaution la soupape de gaz (molette orange) au niveau de la poignée de brlleur en la
tournant vers la gauche.

\ROTHENBERGER
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Correct Settings

hrzevott bou Oxygen surplus

lang +helliouleuchtendgels bl Gas surplus

Réglez a présent une flamme neutre, c.-a-d. que le coeur de la flamme (d'un bleu-vert intense)
doit se distinguer nettement du bord de flamme bleu foncé (flamme secondaire.
5.3 Extinction de la flamme

Pour éteindre la flamme, fermez d'abord la soupape de gaz (molette rouge), puis la soupape
d'oxygéne (molette bleue) situées au niveau de la poignée de brilleur en les tournant vers la
droite.

5.4 Remplacement de la cartouche de gaz

Fermez la soupape de cartouche de gaz en la tournant vers la droite.

Sortez la cartouche de gaz maxi du support conjointement a la soupape de cartouche et au
flexible en la tirant vers le haut.

Dévissez la cartouche de gaz maxi de la soupape de gaz en la tournant vers la droite.
Veillez a ce que le joint de la soupape de gaz soit en place et gu'il soit intact.

Il convient d'utiliser uniqguement des cartouches de gaz maxi Rothenberger d'origine.
Montez une cartouche de gaz maxi pleine en la faisant tourner vers la droite dans la
soupape de cartouche de gaz.

Insérez la cartouche maxi pleine dans le support, la soupape de cartouche et le flexible
étant raccordés.

5.5 Remplacement de la bouteille d'oxygéne

v

v

Fermez la soupape de la bouteille d'oxygéne en la tournant vers la droite.

Dévissez le détendeur d'oxygéne en procédant en sens antihoraire avec la clé ci-joint.

Sortez la bouteille d'oxygéne du support. Remplacez la bouteille d'oxygéne vide par une
bouteille pleine.

Revissez le détendeur d'oxygéne sur la bouteille d'oxygéne en procédant en sens horaire.

Veillez a ce que le joint de le détendeur d'oxygene en place et qu'il soit intact.

Ce faisant, veillez a ce que les raccords soient exempts d'huile et de graisse.

v

v

FRANCAIS



6 Dépannage

Défaut Cause

Remede

La flamme devient jaune. Soit la soupape d'ox-

bouteille d'oxygéne est
vide.

ygene est fermée, soit la

Ouvrez la soupape de la bouteille
d'oxygéne.

Remplacez la bouteille d'oxygéne
vide par une bouteille pleine.

La flamme baisse ou se
décolle du brdleur.

assez ouverte. La car-
touche de gaz est vide.

La soupape de cartouche
de gaz est fermée ou pas

Ouvrez (davantage) la soupape
de cartouche de gaz en la tour-
nant vers la gauche ou
remplacez la cartouche de gaz.
Si vous entendez encore le bruit
provoqué par le liquide lorsque
vous secouez la cartouche de
gaz, cela signifie que la tempé-
rature ambiante est trop basse
pour prélever le gaz en phase
gazeuse ( moins de 20 °C).

Vérifiez régulierement que les flexibles ne présentent ni fissures, ni fuites (contrdle visuel).
Remplacez le jeu de flexibles doté d'une sécurité individuelle de bouteille lorsque cette

derniére s'est déclenchée apres un retour de flamme.

Avec le temps, les flexibles deviennent poreux. Remplacez par conséquent le jeu de flexibles

deés que ces derniers présentent de petites fissures.

7 Accessoires

Nom de l'accessoire

ROTHENBERGER- numéro d'ar-
ticle

Tube de mélange de buse + Ecrou f. ROXY poignée 35587
sécurité -potbriquet 32077
ROXY Micro-adaptateur de buse M14x1 35585
Buse de soudage ROXY 1,2 mm 35588
Buse de soudage ROXY 1,5 mm 35422
Buse de soudage ROXY 2,0 mm 35423
Touche de brileur 35530
Nylon- lunettes de protection, A5 35621
Vanne de régulation de gaz 35723
Oxygene - Cylindre en acier a usage unique, 110 bar, | 35750
1L
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8 Service a la clientéle

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des piéces, ainsi que pour la révision.

Commandez vos accessoires et pieces de rechange auprés de votre revendeur spécialisé ou
RoService+ online:

Téléphone: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

) Elimination

9.1 Piéces métalliques et cartouches de gaz

Certaines piéces de l'appareil sont composées de matériaux de valeur et peuvent étre recy-
clées.

Des entreprises de recyclage autorisées et certifiées se tiennent a votre disposition pour ce
faire. Les métaux doivent étre livrés triés et séparés a une entreprise d'élimination des déchets !
Afin d'en savoir plus sur une élimination des piéces non recyclables compatible avec I'environ-
nement (p. ex. les déchets d'équipements électroniques), veuillez vous adresser a I'administra-
tion compétente :
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Indicaciones de seguridad

1.1

Utilizacion conforme al empleo previsto

Le damos la enhorabuena por la adquisicién de un producto de la marca Rothenberger. El
equipo para soldadura autégena que ha adquirido es un producto de calidad. Este equipo
de aplicacion universal permite soldar durante largo tiempo gracias al empleo de botellas de
acero recargables de 0,67 6 2 litros de oxigeno, siendo aun asi ligero y manejable.

Un equipo de caracteristicas magnificas adecuado para la soldadura fuerte o amarilla.

1.2

Indicaciones generales de seguridad

A\

LAS PRESENTES INSTRUCCIONES SE CONSERVARAN EN LUGAR SEGURO.
1) Puesto de trabajo

a)

b)

<)

iATENCION! Es obligatoria la lectura de las instrucciones de manejo. Los er-
rores que se cometan como consecuencia de no haber respetado las instrucciones
que siguen a continuacién, pueden provocar incendios o lesiones graves. Se respeta-
ran las normas de seguridad legales y las directrices técnicas obligatoriamente. Los
dafios causados por errores en el manejo anulan la garantia.

Manténgase el puesto de trabajo ordenado y limpio. El desorden y las zonas de
trabajo iluminadas insuficientemente pueden causar accidentes.

No se trabajara con el equipo en entornos con peligro de explosion, en el que
se encuentren liquidos, gases o polvos inflamables. Los Utiles del equipo
provocan chispas que pueden inflamar el polvo, los vapores o los gases. Se procurard
suficiente ventilacion. En la medida de lo posible, no se trabajara en lugares cerrados.
Los nifios y otras personas tendran que permanecer alejados durante la uti-
lizacién del equipo. En caso de distraccion se puede perder el control del equipo.

No se utilizaran los tubos flexibles para un fin distinto al previsto, por ejemplo,
transportar o colgar el equipo. Los tubos flexibles se mantendréan alejados del
calor, aceite, bordes cortantes o piezas del propio equipo en movimiento. Los
tubos flexibles dafiados o mal enrollados aumentan el riesgo de provocar una explo-
sion.

El equipo se mantendra limpio de aceite o grasa. En el oxigeno puro el aceite y las
grasas de cualquier tipo pueden autoinflamarse y provocar una explosion. No se em-
plazara el equipo en las cercanias de fuentes calor (calefaccion, hornos, llamas sin
proteccion o similares).

Seguridad de las personas

a)

Se trabajara concentrado, prestando atencién y utilizando el equipo con re-
sponsabilidad. No se utilizara el equipo estando cansado o bajo lainfluencia del
alcohol, drogas o medicamentos. Un momento de inatencién mientras se utiliza el
equipo puede producir lesiones graves.

Se llevaran puestas las protecciones de seguridad y siempre gafas protectoras.
El llevar puesto las protecciones personales, como puede ser el calzado de seguridad
antideslizante, ropa ignifuga y las gafas protectoras, en funcién del tipo y del empleo
del equipo, reduce el riesgo de lesiones.

No se sobrestimaran las propias facultades. Se procuraré trabajar en posicion
firme y sin perder el equilibrio en ningln momento. De este modo se podra con-
trolar mejor el equipo incluso en situaciones inesperadas.

Se llevara ropa adecuada. Se llevara ropa holgada o joyas. El cabello, laropay
los guantes se mantendran alejados de las piezas en movimiento del equipo. La
ropa holgada, las joyas o el cabello largo puede enredarse en las piezas en mo-
vimiento del equipo.

Manejo y utilizacién apropiada de las herramientas

a)

Las herramientas que no se estén utilizando se conservaran fuera del alcance
de los nifios. No se permitira el uso del equipo a aquellas personas que no se-
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pan manejarlo o no hayan leido las instrucciones. Las herramientas son
peligrosas en las manos de personas que no sepan utilizarlas.

b) Consérvese el equipo pertinentemente. Compruébese que las piezas méviles
del equipo funcionan correctamente y que no se atascan, y si hay piezas
desprendidas o dafladas que puedan mermar el funcionamiento del equipo. Las
piezas dafiadas se repararan antes de utilizar el equipo. La causa de muchos ac-
cidentes reside en el mantenimiento insuficiente de las herramientas.

c) No se dejara el equipo de soldadura amarilla (fuerte) sin supervision durante su
uso. Existe grave peligro de incendio.

d) Obsérvese que los manémetros de los reductores de la presion de oxigeno
estén correctamente fijados. Sustitiyanse los manoémetros dafiados soélo por re-
cambios originales Rothenberger.

4) Asistencia Técnica

Las reparaciones del equipo sélo las ha de realizar personal cualificado y con re-
cambios originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.

1.3 Indicaciones especiales de seguridad

El gas Maxi es altamente inflamable, incoloro, mas pesado que el aire y con un olor
perceptible.

Los cartuchos y las botellas de oxigeno se mantendran lejos del alcance de los nifios.
Consérvese los cartuchos y las botellas de oxigeno en un lugar suficientemente ventilado.
No se fumara al realizar trabajos en las inmediaciones de las botellas.

Los cartuchos y las botellas de oxigeno se mantendran lejos de fuentes de ignicion
(encendido).

Compruébese la estanqueidad de las uniones roscadas con agentes espumantes (como
puede ser, agua jabonosa o pulverizadores para deteccion de fugas).

Cerrar siempre las valvulas de las botellas en caso de averia y tras finalizar el trabajo.

No se utilizara el equipo en posicién horizontal. Con el cartucho acostado el gas MAXI pasa a
la valvula del cartucho y a la boquilla del soplete, provocando averias.

2 Datos técnicos

Temperatura de las llamas........... hasta 3100°C
Temperatura de servicio .............. 1250°C
La aleacion soldante y el fundente utilizables dependen de las temperaturas de servicio.

TiPO € GAS...veeieeereeeeeeeeeeeeeen, Propano, propano/butano (Multias 300), butano, gas MAP,
Oxigeno
2,5 - 4 bares (en funcion del regulador o la presién de con-
tenido del cartucho),

Contenedores de oxigeno retornable: 2L = 200 bar.
Contenedores de oxigeno retornable: 1L = 110 bar

Consumo minimo con la boquilla intermedia (tiempo de
trabajo de aproximadamente 1.0 - 2.5 horas)

Cilindro de oxigeno dependiendo de la resistencia de la
llama:

2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Presion del gas.........ccccovcvveevnnen.

CoNSUMOD ....cceeeeeeieeieieeieieieeeae,

Duracién del servicio ...................

Margen de trabajo..........ccccceeennee. 0,1 - 5,0 mm espesor del material
Presién de trabajo de oxigeno ..... configuracion predeterminada 0,7 — 3 bar
ESPANOL \BOTHENBERGER 27



3.1 Cuadro general A

1 Bastidor portante 8 Vélvula de regulacién precisa

2 Botella de oxigeno 9 Reductor de la presién de oxigeno

3 Cartucho de gas Maxi 10 Adaptador de microboquilla

4 Soplete de soldadura fuerte (amarilla) 11 Boquillas para soldadura de alto rendi-
miento

5 Asidero 12  Llave del soplete

6 Tubo flexible rojo 13  Gafas protectoras de soldador

7 Tubo flexible de oxigeno azul 14 Encendedor de seguridad

3.2 Descripcion del funcionamiento

Soldadura con bogquillas para soldadura de alto rendimiento:

Por lo general, la llama soldante debe prender de forma neutral (la relacién de la mezcla
de los gases ha de ser equilibrada) y sus dimensiones se adaptaran al grosor del materi-
al, la forma del cordén de soldadura, la posicién de soldado y a la termoconductibilidad
del material en cuestion.

Para soldar acero grueso se abrirdn bastante ambas valvulas y para soldar chapas de
acero finas se cerraran ligeramente.

Precalentar el material y la varilla de soldar. Tan pronto como el cordén empiece a derretir
a ambos lados el material, aportar la varilla de soldadura. Obsérvese que el punto donde
se suelda ha de calentarse uniformemente. El soplete se aplicara con movimientos semi-
circulares alrededor de la varilla de soldadura.

Soldadura fuerte (amarilla):

Limpiar las superficies de unién, pulirlas y redondear los bordes. Precalentar el punto de
soldadura. Depositar la varilla de soldadura sobre la posicion de soleado, derretir una go-
ta del soldante y extenderlo moviendo la llama constantemente.

4 Transporte y almacenamiento

' Durante el transporte, la valvula de la botella de oxigeno y la valvula del cartucho

de gas Maxi han de permanecer cerradas. Tras finalizar los trabajos de soldadura:
o Abrir brevemente la valvula de gas y de oxigeno del asidero con la valvula del
cartucho de gas cerrada y la valvula de la botella de oxigeno cerrada para dejar
salir el resto del gas. De este modo se descargan los tubos flexibles y el reductor
de la presion de oxigeno. Desmontar el reductor de la presién de oxigeno.

Desatornillar la valvula del cartucho de gas Maxi. Los tubos flexibles pueden
permanecer acoplados al reductor de la presion de oxigeno y a la valvula del
cartucho de gas. El equipo ha de ir correctamente fijado para impedir que vuelque
o se desplace. Se almacenard y transportara sélo con el depdsito en posicion
vertical. Se encargara el llenado de los depdsitos reutilizables sélo a personal
cualificado autorizado para este fin. Si el llenado se lleva a cabo de forma indebida
puede provocarse un accidente grave.

4.1 Montaje

08 \_ROTHENBERGER

ser posible al aire libre.
Se verificara antes de iniciar los trabajos de que todas las valvulas estén cerradas.
Para el montaje apretar el reductor de la presion de oxigeno con una llave.
Atornillar el deposito desechable de MAXIGAS en el sentido de las agujas del reloj en la

vélvula de regulacién precisa del gas. Al hacerlo obsérvese el inicio de la rosca y que gira
sin dificultad. Si se atornilla de forma inclinada la garantia quedara anulada.

ﬁ Los cartuchos de gas se cambiaran Gnicamente en un lugar bien ventilado, a

ESPANOL



- Antes de encender, se verificard que las uniones entre los depésitos y las valvulas de
regulacion no presenten fugas de gas. (pulverizador para deteccion de fugas o lejia
jabonosa).

Abrir la valvula de la botella de oxigeno.

Regular la presion de trabajo en funcion de la boquilla y del grosor del material hasta 0,7 - 3
bares.

Abrir la valvula del reductor de la presion de oxigeno.

Abrir ahora la valvula de regulacion de gas aprox. % vuelta.

Abrir la ruedecilla de la valvula de oxigeno y afiadir oxigeno.

Abrir la ruedecilla de la valvula del gas oxiacetilénico y encender la llama de gas.
Regular la llama de gas. La llama tendra que verse en la salida de la boquilla.

Regular la llama de calentamiento abriendo o estrangulando la alimentacion de gas y de
oxigeno.

Ver 5.2

Se utilizaran inicamente gafas protectoras conforme a DIN4646 y 58210/1.

wm >

IO T moaon

Tras abrir la valvula de gas se encendera inmediatamente, de lo contrario los
gases emitidos pueden provocar una deflagracion.
Utilizacion del minisoplete:
- En primer lugar desatornillar el tubo del soplete con la tuerca racor.
- Seguidamente atornillar el adaptador de la microboquilla con la tuerca racor directamente al
asidero del soplete.
- Insertar el microsoplete en cuestion y fijarlo para que no se desprenda con el adaptador de
seguridad, atornillando éste al adaptador de la microboquilla.
- Regular la llama conforme a las necesidades. Téngase en cuenta la lama de gas muy corta
que ya prende en la punta de la boquilla.
Puesta fuera de servicio:
La puesta fuera de servicio tiene lugar en el orden inverso, cortando en primer lugar la
alimentacion de gas. Durante las interrupciones de los trabajos ciérrense siempre las valvulas
de las botellas.

j Todas las uniones se apretaran con lallave que se adjunta.

5 Puesta en marcha

5.1 Encender el soplete

Abrir primero la valvula de regulacién de gas y encender, y después abrir la valvula de oxigeno
para seguidamente regular la llama de gas. La llama debe prender de forma visible en la salida
de la boquilla.

Encender la mezcla de gas y oxigeno con la ayuda de un encendedor de gas adecuado en

la boquilla del soplete. (Puede crear hollin negro).

5.2 Regular la llama

Con la ruedecilla manual marcada de naranjado en el asidero puede regularse el tamafio y la
forma de la llama. Si la llama no se enciende o se apaga, significa que la presion del gas es
excesiva. En este caso reduzca el gas en el asidero del soplete (ruedecilla marcada de na-
ranjado) girando a la derecha.

La valvula de oxigeno (ruedecilla marcada de azul) del asidero del soplete ha de estar
completamente abierta.

Si la llama es amarilla tiene exceso de gas. Seguir cerrando la valvula de gas cuidadosamente
(ruedecilla marcada de naranjado) en el asidero del soplete girando hacia la izquierda.

\ROTHENBERGER
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Correct Settings

=T

Oxygen surplus
2=

g +helbiolechiondgel>” tlou Gas surplus

Regular una llama neutral. Es decir, el nicleo azul y verde intenso de la llama se tiene que
diferenciar de forma nitida del borde azul oscuro de la llama (llama secundaria).
5.3 Apagar la llama

Para apagar la llama, cerrar primero la valvula de gas (ruedecilla marcada de rojo) y después la
véalvula de oxigeno (ruedecilla marcada de azul) en el asidero del soplete girando a la derecha.
Cerrar la valvula del cartucho de gas y la valvula de la botella de oxigeno girando a la

derecha. También se han de cerrar las valvulas cuando se hagan pausas prolongadas.

5.4 Sustituir los cartuchos de gas

= Cerrar la valvula del cartucho de gas girando a la derecha.
= Tirar de la botella del cartucho de gas Maxi vacia junto a la valvula del cartucho de gas y al
tubo flexible hacia arriba fuera del soporte.

= Desatornillar el cartucho de gas Maxi girando hacia la izquierda de la valvula del
cartucho de gas.

= Obsérvese que la junta de la valvula del cartucho de gas siga montada y en buen estado.

= Solo se deben utilizar cartuchos de gas Maxi originales de Rothenberger. Montar un
cartucho de gas Maxi lleno girando hacia la derecha en la valvula del cartucho de gas.

= Introducir el cartucho de gas Maxi lleno con la valvula del cartucho de gas montaday el

tubo flexible en el soporte.
) Cambiar la botella de oxigeno

‘

Cerrar la valvula de la botella de oxigeno girando a la derecha.

Desatornillar el reductor de la presion de oxigeno en el sentido opuesto al de las agujas del
reloj con la llave cerrada.

Extraer la botella de oxigeno del soporte. Sustituir la botella de oxigeno vacia por una llena.

Atornillar el reductor de la presion de oxigeno en el sentido de las agujas del reloj a la
botella de oxigeno.

Obsérvese que la junta de la presion de oxigeno s siga montada y en buen estado.

Al hacerlo téngase en cuenta que las conexiones han de estar limpias de restos de aceite o
grasa.

L2 JE O R O 7
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6 Averias y mantenimiento

Fallo

Causa

Solucién

La llama se pone amarilla.

En este caso la valvula
de la botella de oxigeno
esté cerrada o bien la
botella de oxigeno esta
vacia.

Abrir la valvula de la botella de
oxigeno.

Sustituir la botella de oxigeno
vacia por una llena.

La llama reduce su tamafio
o se despega del soplete.

En este caso la valvula
del cartucho de gas esta
cerrada, no esta abierta
lo suficiente o el cartucho
de gas estéa vacio.

Abrir la valvula del cartucho de
gas girando a la izquierda (mas)
o bien cambiar el cartucho de
gas. Si al sacudir el cartucho de
gas se oye el ruido de liquido,
significa que la temperatura
ambiente es muy baja para poder
extraer el gas en estado gaseoso
(por debajo de los -20°C).

Comprobar periédicamente los tubos flexibles con respecto a grietas e inestanqueidades (in-

speccion visual).

Cambiar el paquete de tubos flexibles con valvula de seguridad individual de botella si ha
saltado la valvula de seguridad tras un retroceso de la llama (seguro antirretroceso paralla-

mas).

Los tubos flexibles presentan porosidad con el paso del tiempo. Por ello se ha de cambiar el
paguete de tubos flexibles tan pronto como se detecten pequefias grietas

7 Accesorios

Nombre del accesorio

ROTHENBERGER- nimero de
articulo

Tubo _de mezcla de la boquilla + Tuerca f. ROXY 35587
manejar

seguridad - Encendedor 32077
ROXY Adaptador de la boquilla micro M14x1 35585
Boquilla de soldadura ROXY 1,2 mm 35588
Boquilla de soldadura ROXY 1,5 mm 35422
Boquilla de soldadura ROXY 2,0 mm 35423
Brenner clave 35530
Nylon- gafas protectoras, A5 35621
Vélvula de regulacién de gas 35723
Oxigeno - Cilindro de acero desechable, 110 bar, 1L 35750
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8 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet)
estan a su disposicién para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico.

Para realizar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor
especializado o utilice RoService+ online:

Teléfono:  +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

9.1 Piezas de metal y cartuchos de gas

Las piezas del equipo son materiales reciclables y pueden entregarse para su reutilizacién.
Para este fin se dispone de puntos de recuperacién autorizados y con certificacion. jLos
metales se entregaran clasificados y separados en un punto de desecho!

Para desechar las piezas no reutilizables de un modo respetuoso con el medio ambiente (por
ejemplo, chatarra electrénica), se consultara a los organismos competentes para el desecho de
residuos.
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Istruzioni sulla sicurezza

1.1

Utilizzo conforme alle disposizioni

Ci congratuliamo con voi per I'acquisto di un prodotto della marca Rothenberger. Il dispositi-
vo di saldatura autogena che avete acquistato € un prodotto di qualita. Questo dispositivo
dall'utilizzo universale vi consente, utilizzando le bombole di ossigeno in acciaio da 0,67L o
2L, un lungo periodo di saldatura in maniera facile e maneggevole.

E un dispositivo molto adatto alla brasatura forte.

1.2

Indicazioni di sicurezza generali

A\

CONSERVARE CORRETTAMENTE QUESTE ISTRUZIONI.
1) Posto di lavoro

a)

b)

e)

Attenzione! Bisogna leggere tutte le indicazioni. Gli errori causati da una mancata
osservanza delle presenti indicazioni possono causare incendi o gravi lesioni. Bisog-
na assolutamente attenersi alla normativa in materia di sicurezza e alle direttive
tecniche. In caso di danni causati da un errore dell’'utente, decade la garanzia.

Mantenere I'area di lavoro sempre pulita e in ordine. Un posto di lavoro disordinato
e con scarsa illuminazione pud provocare degli incidenti.

Non lavorare mai col dispositivo in ambienti arischio di esplosione, nei quali si
trovino liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli utensili generano scintille che posso-
no infiammare la polvere, i vapori o i gas. Assicurare sempre un’aerazione sufficiente.
Se é possibile, non bisogna lavorare in ambienti chiusi.

Tenere i bambini e altre persone lontane durante I'utilizzo dell’utensile. In caso di
deviazione € possibile perdere il controllo del dispositivo.

Non usare i flessibili per scopi diversi da quelli previsti, quindi non usarli per
trasportare o per appendere il dispositivo. Tenere lontani i flessibili dal calore,
da olio, da oggetti appuntiti o da componenti in movimento. | flessibili danneggiati
o ingarbugliati aumentano il rischio di esplosione.

Tenere il dispositivo privo di olio e grasso. Con I'ossigeno puro & possibile che gli
oli e i grassi di ogni tipo diventino esplosivi. Non posizionare il dispositivo vicino a fonti
di calore (riscaldamento, forni, fiamme libere o simili).

Sicurezza delle persone

a)

Siate attenti a tutto cio che fate e procedete sempre con cautela durante il lavo-
ro con lo strumento. Non utilizzate il dispositivo se siete stanchi o sotto I’effetto
di droghe, alcool o medicinali. Un momento di disattenzione durante 'uso del di-
spositivo pud provocare gravi lesioni.

Indossate i dispositivi di protezione individuale e sempre gli occhiali di prote-
zione. Indossando un’attrezzatura di protezione individuale, come scarpe di sicurezza
antiscivolo, abbigliamento ignifugo e occhiali di protezione, in base all’utilizzo del di-
spositivo, si ridurra il rischio di lesioni.

Non sopravvalutatelo. Assumete sempre una postura corretta e mantenete
sempre I’equilibrio. In questo modo € possibile controllare sempre il dispositivo in si-
tuazioni incontrollate.

Indossate un abbigliamento adeguato. Non indossate abbigliamento largo o
gioielli. Tenete i capelli, ’'abbigliamento e i guanti lontani dai componenti in mo-
vimento. | vestiti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono essere impigliati dai com-
ponenti in movimento.

Manipolazione accurata e utilizzo dei dispositivi

a)

b)

Conservare gli utensili non utilizzati lontano dalla portata dei bambini. Non far
usare il dispositivo a persone che non abbiano dimestichezza con queste istru-
zioni o che non le abbiano lette. Gli utensili sono pericolosi se vengono usati da
persone inesperte.

Controllare con curail dispositivo. Controllare se tutti i componenti in movi-
mento funzionano bene e non si inceppano, controllare se ci sono componenti
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rotti o danneggiati a tal punto da compromettere la funzionalita del dispositivo.
Far riparare i componenti danneggiati prima di utilizzare il dispositivo. Molti inci-
denti hanno come causa un utensile con scarsa manutenzione.

c) Non lasciare mail il dispositivo di brasatura forte incustodito durante I'utilizzo.

C’¢ il pericolo di incendio.

d) Prestare attenzione al manometro sul riduttore di pressione dell’ossigeno. Sosti-
tuire il manometro danneggiato solo con il ricambio originale Rothenberger.

4) Assistenza

Far riparare il dispositivo solo da personale specializzato qualificato, utilizzando so-
lo ricambi originali. In questo modo si garantisce che la sicurezza del dispositivo riman-

ga tale.

] Indicazioni di sicurezza speciali

Maxi Gas ¢ altamente infiammabile, incolore, piu pesante dell’aria e con un odore

percepibile.

Le ricariche e le bombole di ossigeno non devono finire nelle mani dei bambini.
Conservare le ricariche e le bombole di ossigeno in un luogo ben aerato.

Non fumare mentre si lavora con le bombole.

Mantenere le ricariche e le bombole di ossigeno lontane da fonti di ignizione.
Verificare la tenuta dei collegamenti a vite con un agente schiumogeno (ad es. acqua

saponosa, spray cerca fughe).

Chiudere la valvola della bombola in caso di malfunzionamenti e dopo il lavoro.
Non utilizzare il dispositivo in posizione orizzontale. Nelle cartucce il gas liqguido MAXI-Gas
giunge nella valvola e negli ugelli del cannello comportando dei malfunzionamenti.

2 Dati tecnici

Temperatura della fiamma...........
Temperatura di esercizio .............

finoa 3100° C
1250°C

Dalla temperatura di esercizio si evince il mezzo di saldatura / fluido applicato.

TiPO di g8S..cccvvveeiiiiieiiiiceiiieeee

Pressione del gas..........ccccceeeeennee

[©70] 15101 1 1[0 1% 2R

Durata di €sercizio ...........ccceeeunn.

Area di lavoro .........ccccceevievnnennen.
Pressione di esercizio ossigeno...

Propano, propano / butano (Multigas 300), butano, maxigas,
ossigeno

2,5-4 bar (in base al regolatore o alla pressione interna delle
ricariche),

Bombola dell’'ossigeno ricaricabile:: 2L = 200 bar.
Bombola dell'ossigeno ricaricabile:: 1L = 110 bar
consumo minimo con ugello medio (durata di lavoro di circa

1,0-2,5 ore in base alle dimensioni della bombolan
dell’'ossigeno )

Bombola dell'ossigeno in base alla potenza della fiamma.
2L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

spessore del materiale 0,1-5,0 mm

Impostazioni 0,7 — 3 bar

\ROTHENBERGER
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] Funzioni

3.1 Panoramica A
1 Telaio portante 8 Valvola di regolazione fine

2 Bombola dell’ossigeno 9 Riduttore di pressione dell'ossigeno

3 Ricarica di gas maxi 10 Adattatore micro ugello

4 Cannello per brasatura forte 11 Ugelli di saldatura ad alta potenza

5 Impugnatura 12 Chiave del cannello

6 Flessibile del gas rosso 13 Occhiali per saldature

7 Flessibile del gas blu 14 Dispositivo di accensione di sicurezza

3.2 Descrizione della funzione

Saldatura con ugelli ad alta potenza:

In linea di massima, la fiamma di saldatura dovrebbe bruciare in maniera neutra (il rappor-
to di miscelazione del gas e proporzionato) e le sue dimensioni devono essere adeguate
allo spessore del materiale, alla forma di saldatura, alla posizione di saldatura e alla con-
ducibilita termica del materiale.

Per saldare I'acciaio con grande spessore bisogna aprire entrambe le valvole e durante la
saldatura della lamiera di acciaio con spessore inferiore bisogna ridurre I'apertura delle
valvole.

Riscaldare il materiale e la bacchetta di apporto. Non appena inizia a fondere il metallo da
ambo i lati si pud applicare la bacchetta di apporto. Attenzione ad un riscaldamento uni-
forme dei punti di saldatura. Effettuare con il cannello dei movimenti semicircolari attorno
alla bacchetta di apporto.

Brasatura forte:

Pulire le superfici da saldare, renderle lucide e smussare gli spigoli. Preriscaldare i punti di
brasatura. Applicare la punta della bacchetta di apporto, sciogliere una goccia di metallo e
diffondere la flamma con movimenti costanti.

4 Trasporto e conservazione

' Per il trasporto bisogna chiudere la valvola della bombola d’ossigeno e la valvola
della bombola di ricarica del gas maxi. Al termine dei lavori di brasatura forte in

L caso di valvola della bombola di ricarica del gas aperta e di valvola della bombola

dell'ossigeno chiusa, bisogna aprire la valvola dell'ossigeno e del gas

sullimpugnatura e far sfiatare il gas residuo. In questo modo si scaricano i flessibili

e il riduttore di pressione dell’ossigeno.

Smontare il riduttore di pressione dell’ossigeno. Svitare la valvola della bombola di

ricarica del gas maxi. | flessibili devono essere collegati al riduttore di pressione

dell'ossigeno e alla valvola della bombola di ricarica del gas . Assicurare il disposi-

tivo contro eventuali scivolamenti e cadute sulla superficie di carico. Stoccaggio e

trasporto solo con la bombola in verticale.

Le bombole ricaricabili devono essere riempite solo da esercizi autorizzati.

Il iempimento eseguito in maniera errata pud causare gravi incidenti.

4.1 Montaggio

36 \_ROTHENBERGER

é Sostituire le ricariche del gas solo in un luogo ben aerato, preferibilmente

all’aperto.
Assicuratevi che tutte le valvole siano chiuse prima dell’inizio dei lavori.
Durante il montaggio bisogna stringere il riduttore di pressione dell’ossigeno con la chiave.

Avvitare la bombola monouso MAXIGAS avvitandola verso destra nella valvola di rego-
lazione fine del gas. Prestare attenzione ad una corretta accessibilita all’inizio della
filettatura. In caso di avvitamento storto decade la garanzia.
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- Prima diiniziare i lavori dovete accertarvi del fatto che i collegamenti fra i recipienti e le
valvole di regolazione siano a tenuta di gas (con spray cerca fughe o schiuma saponosa)

A Aprire la valvola della bombola dell’ossigeno.

B Impostare la pressione di esercizio in base all’'ugello e allo spessore del materiale fino a 0,7
- 3 bar.

C Aprire il riduttore di pressione dell'ossigeno.

D Aprire la valvola di regolazione del gas di circa ¥z giro.

E Aprire il volantino di manovra dell’'ossigeno e miscelare con I'ossigeno.

F Aprire il volantino di manovra del gas combustibile e accendere la famma.

G Impostare la fiamma del gas; essa deve bruciare in maniera visibile dall’'uscita dell'ugello.

H Regolare la fiamma di riscaldamento aprendo e chiudendo I'alimentazione del gas e
dell’ossigeno.

- Vedere 5.2

Utilizzare solo occhiali di protezione conformi a DIN4646 e 58210/1.

Tutti i collegamenti devono essere serrati con la chiave fornita in dotazione.

Dopo I’apertura della valvola del gas deve immediatamente avvenire
I’accensione, altrimenti i gas che fuoriescono possono comportare una picco-
la esplosione.

Utilizzo del micro - cannello:
- Successivamente bisogna avvitare il tubo del cannello con il dado di raccordo.

- Successivamente viene avvitato I'adattatore del micro - ugello col dado di raccordo diretta-
mente allimpugnatura del cannello.

- Inserire il micro - cannello desiderato e fissarlo con I'adattatore di sicurezza, avvita solo
nell’adattatore del micro - ugello, per evitare che si stacchi.

- Impostare la fiamma in base alle necessita. Bisogna prestare attenzione ad una fiamma
molto corta, visibile gia nella punta dell’'ugello.

Messa fuori servizio:

La messa fuori servizio del dispositivo avviene in sequenza inversa, ma prima bisogna sempre
spegnere il gas. In caso di interruzione dei lavori bisogna chiudere immediatamente le valvole
della bombola.

5 Messa in servizio

5.1 Accendere il cannello

Prima bisogna aprire la valvola di regolazione del gas e poi accendere il cannello; poi bisogna
aprire la valvola dell'ossigeno e impostare la fiamma del gas. La fiamma deve bruciare in
maniera visibile dall'uscita dell'ugello. Accendere nell’'ugello del cannello la miscela gas
ossigeno con l'aiuto di un accendino adeguato. (E 'possibile creare fuliggine nera).

5.2 Regolare la flamma

Con il volantino di manovra contrassegnato in arancione sull'impugnatura & possibile regolare
l'intensita della fiamma. Se non si riesce ad accendere la fiamma o essa svanisce, magari la

pressione del gas & eccessiva. In questo caso bisogna chiudere il gas sull'impugnatura del can-
nello (volantino di manovra contrassegnato in arancione) girando a destra.

La valvola dell'ossigeno (volantino di manovra contrassegnato in blu) sull’impugnatura del
cannello deve essere del tutto aperta. Se la fiamma é gialla cio significa che c’é€ una fuoruscita
eccessiva di gas. Chiudere con cura la valvola del gas (volantino di manovra contrassegnato in
arancione) sull'impugnatura del cannello girando a sinistra.

\ROTHENBERGER
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Correct Settings

=T

Oxygen surplus
e

lang + heliblauleuchtendgelb bl Gas surplus

Impostare una fiamma neutra. Cio significa che il centro della fiamma, di colore blu - verde deve
essere circondato da un alone di fiamma blu scuro (fiamma secondaria).
5.3 Estinguere la fiamma

Per cancellare la fiamma bisogna prima chiudere la valvola del gas (volantino di manovra
contrassegnato in rosso) e poi la valvola dell'ossigeno (volantino di manovra contrassegnato
in blu) sull'impugnatura girando a destra.

Chiudere la valvola della bombola di ricarica del gas e la valvola della bombola dell’'ossigeno
girando a destra. Chiudere queste valvole anche per lunghe pause.

5.4 Sostituire la bombola di ricarica del gas

= Chiudere la valvola della bombola di ricarica del gas girando a destra.
= Estrarre la bombola di ricarica del gas maxi con la relativa valvola e il flessibile, tirandola
verso l'alto dal suo alloggiamento.

= Svitare la ricarica maxi del gas girando a sinistra la relativa valvola.

= Prestare attenzione al fatto che la guarnizione presente sulla valvola della bombola di
ricarica del gas sia intatta.

= Bisogna utilizzare solo ricariche del gas maxi Rothenberger originali. Montare una maxi
ricarica piena girando a destra la valvola della bombola di ricarica del gas.

= Inserire la maxi ricarica piena nell’alloggiamento con la valvola della bombola di ricarica

del gas e il flessibile montati.
5.5 Sostituire la bombola dell’ossigeno

= Chiudere la valvola della bombola dell’'ossigeno girando a destra.

=> Svitare il riduttore di pressione dell’ossigeno in senso antiorario con il tasto chiuso.

=> Estrarre la bombola dell’ossigeno dall’alloggiamento. Sostituire la bombola dell’'ossigeno
vuota con una piena.

=> Auwvitare il riduttore di pressione della bombola dell’ossigeno in senso orario sulla bombola

stessa.

= Prestare attenzione al fatto che la guarnizione presente sulla pressione della bombola
dell'ossigeno sia intatta.

Controllare che i collegamenti siano privi di grasso e di olio.

v
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6 Comportamento in caso di malfunzionamenti e manutenzione

Symptom

Causa

Rimedio

La fiamma diventa gialla.

La valvola della bombola
di ossigeno e chiusa o la
bombola e vuota.

Aprire la valvola della bombola di
ossigeno.

Sostituire la bombola
dell’'ossigeno vuota con una
piena.

La fiamma diventa piu
piccola o scompare dal
cannello.

O la valvola della bom-
bola di ricarica del gas e
chiusa, o non & abbas-
tanza aperta o la bom-
bola di ricarica del gas e
vuota.

Aprire la valvola della bombola di
ricarica del gas ruotandola a
sinistra (ulteriormente) o so-
stituire la bombola di ricarica del
gas. Se agitando la bombola di
ricarica del gas si sente ancora
rumore di liquido presente al suo
interno, allora la temperatura
ambiente e troppo bassa per
estrarre il gas nella sua forma
liquida (sotto i -20°C).

Controllare regolarmente se il flessibile ha fenditure o punti privi di tenuta (ispezione visiva).
Sostituire il flessibile con la flangia di sicurezza per bombola singola se essa é stata dan-

neggiata a causa di un ritorno di famma.
Il flessibile diventa poroso col passare del tempo, quindi sostituire il flessibile non appena si
vedono delle piccole fenditure su di esso.

7 Accessori

Nome dell'accessorio

ROTHENBERGER- codice artico-
lo

Tubo miscelazione ugello + Noce f. ROXY Maneggia- | 35587
re

Sicurezza - Accendino 32077
ROXY adattatore Microdrive M14x1 35585
Ugello di saldatura ROXY 1,2 mm 35588
Ugello di saldatura ROXY 1,5 mm 35422
Ugello di saldatura ROXY 2,0 mm 35423
Chiave del Brennero 35530
Nylon- occhiali protettivi, A5 35621
Valvola di regolazione del gas 35723
Ossigeno - Cilindro in acciaio monouso, 110 bar, 1L 35750
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8 Servizio clienti

| centri di assistenza ROTHENBERGER sono disponibili per darvi supporto (vedere listino sul
catalogo oppure online) fornendovi inoltre ricambi e assistenza tecnica.

Ordinate gli accessori e i ricambi presso il vostro rivenditore di fiducia oppure il RoService+ onli-

ne:
Telefono: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 Smaltimento
9.1 Componenti metallici e bombole di ricarica del gas

| componenti del dispositivo sono materie prime e possono essere riciclate.

Ci sono a disposizione vari centri autorizzati e certificati atti al riciclaggio. | metalli vengono invia-
ti ad un ente di smaltimento, classificati e separati!

Per lo smaltimento ecocompatibile dei componenti non riciclabili (ad es. rifiuti elettronici) bisogna
rivolgersi alla propria autorita competente in materia.
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1 Aanwijzingen betreffende de veiligheid

1.1 Doelmating gebruik

Wij feliciteren u met de aankoop van het merkproduct van Rothenberger. Met het apparaat
voor autogeen lassen hebt u een kwaliteitsproduct aangeschaft. Dit universeel inzetbaar
appraat maakt het mogelijk door het gebruik van de opnieuw vulbare stalen fles van 0,67 li-
ter of 2 liter lang te lassen, maar het is daarbij toch licht en ligt goed in de hand.

Een apparaat dat uitstekend voor solderen met messing geschikt is.

1.2 Algemene veiligheidstip

LET OP! Men moet de gehele handleiding lezen. Als men zich niet houdt aan de
hierna volgende vermelde aanwijzingen kan dit brand en/of zwaar letsel veroorzaken.
De wettelijke veiligheidsvoorschriften en technische richtlijnen moeten onvoorwaarde-
lijk gevolgd worden. Bij schade door fouten bij het gebruik vervalt de garantie.
BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN VOOR LATER GEBRUIK.
1) Werkplek

a) Houd de werkplek schoon en aan kant. Wanorde en plekken waar geen licht op
schijnt, kunnen tot ongevallen leiden.

b) Werk met het apparaat niet in een omgeving waar explosiegevaar is, waarin zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stof bevinde. Gereedschappen wekken vonken
op, die het stof of de dampen of gassen kunnen doen ontbranden. Zorg dat er voldo-
ende lucht aangevoerd wordt. Als dat mogelijk is niet in gesloten ruimten werken.

¢) Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het gereedschap op
afstand. Als het apparaat van richting verandert, kan men de controle over het appa-
raat verliezen.

d) Men moet de slang niet ophangen om het apparaat te dragen. Houd de slang ver
van hittebronnen, scherpe kanten of zich bewegende apparaatdelen. Als de slang
beschadigd raakt of hij gekronkeld wordt, wordt het risico op een explosie hoger.

e) Houd het apparaat vrij van olie en vet. Bij zuivere zuurstof kunnen verschillende o-
lieén en vetten uit zichzelf ontbranden zodat een explosie ontstaat. Apparaat niet in de
nabijheid van hiittebronnen (verwarming, oven, open vuur etcetera) opstellen.

2) Veiligheid van personen

a) Wees opmerkzaam, let er op, wat u doet en werk met verstand met dit gereed-
schap. Gebruik het apparaat niet, als u moe bent of onder de invloed bent van
verdovende middelen, alcohol of medicamenten. Eén moment van onoplettend-
heid bij het gebruik van het apparaat kan tot ernstige verwondingen leiden.

b) Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting en altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermingskleding, zoals anti-slip schoenen, brandweren-
de kleding en een veiligheidsbril.

c) Overschat uzelf niet. Zorg voor een veilige stand en houd altijd uw evenwicht.
Op die manier kunt u het apparaat in overwachte situaties beter onder controle hou-
den.

d) Draag geschikte kleding. Draag geen wijd vallende kleren of sieraden. Houd
haren, kleding en handschoenen op afstand van zich bewegende delen. Los
zittende kleding, sieraden of lange haren kunnen gegrepen worden door zich bewe-
gende delen.

3) Goed omgaan met het apparaat en het gereedschap goed gebruiken

a) Als het gereedschap niet gebruikt wordt, berg het dan goed buiten het bereik
van kinderen op. Laat personen het apparaat niet gebruiken, die daarmee geen
ervaring hebben of die de richtlijnen niet gelezen hebben. Gereedschappen zijn
gevaarlijk, als ze door onervaren mensen gebruikt worden.

b) Wees altijd voorzichtig met het apparaat. Ga na of bewegende delen van het ap-
paraat probleemloos werken en niet klemmen, of delen gebroken zijn of zo be-
schadigd, dat het apparaat minder goed werkt. Men moet beschadigde delen re-
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pareren alvorens het apparaat te gebruiken. Veel ongevallen vinden hun oorzaak in
slecht onderhouden gereedschappen.
c) Laat het hardsoldeerapparaat tijdens het gebruik nooit onbewaakt achter. Er is
acuut brandgevaar.
d) Leter op dat de manometers goed aan de zuurstofdrukverminderaar vast zitten.
Vervang beschadigde manometers alleen door oorspronkelijke Rothenberger vervan-

gingsde|
4) Service

len.

Laat het apparaat alleen door gekwalificeerde vaklieden en ook alleen met originele
vervangingsdelen repareren. Daarmee weet men zeker dat men veilig met het apparaat
kan blijven werken.

] Algemene veiligheidstip

Maxi Gas is zeer brandbaar, kleurloos, zwaarder dan lucht en heeft een waarneembare geur.
Cartouches en zuurstofflessen mag men niet in de handen van kinderen laten vallen.

Sla cartouches en zuurstofflessen op een plek met veel frisse lucht op.

Ruik bij het werk niet aan de fles.Laat cartouches en zuurstofflessen niet dichtbij
ontbrandingsbronnen komen.Controleer of alle schroeven goed vast zitten met middelen die
schuimen (bijvoorbeeld zeepwater, spray om lekken te zoeken).

Sluit de ventielen van de fles bij storingen en na het werk.

Gebruik het apparaat niet in rechtop staande positie. Bij liggende cartouches stroomt
vloeibaar MAXI-gas in het gascartoucheventiel en in de brandsproeier en dat leidt tot

storingen.

2 Technische gegevens

Ontbrandingstemperatuur ............

Werktemperatuur

tot 3100°C
1250°C

Men leidt het te gebruiken soldeersel en de stroommiddelen van de werktemperatuur af.

Soorten gassen ..

Gasdruk..............

Verbruik@ ..........

Duur van werking

Werkingsbereik...
Oxygen werkdruk

propaan, propaan/butaan (Multigas 300), butaan, MAP-gas,
zuurstof

2,5-4bar (naar gelang de inhoudsdruk van de regelaar of de
cartouche)

zuurstof- meerweghouder: 2L = 200 bar.
zuurstof- meerweghouder: 1L = 110 bar

minimaal verbruik bij middelmatig sproeien (duur werk van
ongeveer ca. 1,0 - 2,5 uur uur, naar gelang de grootte van
de zuurstoffles).

zuurstoffles naar gelang sterkte vlam.
2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

. 0,1-5,0 mm materiaaldikte

instellingen 0,7 — 3 bar
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3.1 Overzicht A
1 Draagstel 8 Ventiel voor fijn reguleren

2 Zuurstofviakte 9 Drukverminderaar zuurstof

3 Maxi-gascartouche 10 Microsproeiadapter

4 Hardsoldeerbrander 11  Sproeier voor hoogkwalitatief lassen

5 Deel om te pakken 12 Brandersleutel

6 Gasslang rood 13  Lasbril

7 Zuurstofslang blauw 14 Veilige ontbrander

3.2 Functiebeschrijving

Lassen met een hoogkwalitatieve lassproeier:

Fundamenteel moet de lasvlam neutraal branden (de verhouding van de mengsels van
gassen is afgewogen) en aan de grootte van de materiaalsterkte, de vorm van de voegen,
de laspositie en de mogelijkheid tot het geleiden van warmte van het materiaal aangepast
zijn.

Bij het lassen van staal bij hogere materiaalsterkten moet men beide ventielen ver o-
pendraaien en bij het lassen van staalplaten met geringe materiaalsterkten die ventielen
iets terugdraaien.

Stof waarmee men werkt en lasstaaf voorverwarmen. Zodra aan beide kanten van de
voeg het metaal begint te smelten, moet men de lasstaaf bijvoegen. Let erop dat de lasp-
lek gelijkmatig wordt verhit. Brander in halfcirkelvormige bewegingen om de lasstaaf lei-
den.

Hard solderen:

Verbindingsvlakken schoonmaken, blank maken en de kanten afronden. Lasplek verwar-
men. De top van de lasstaaf op de lasplek plaatsen, een druppel van het soldeersel smel-
ten en verspreiden met een continue beweging van de vlam.

4 Transport en opslag

' Tijdens transport moeten het ventiel van de zuurstoffles en het ventiel van de
b4 gascartouche van de maxi gascartouche gesloten zijn.

Na het voltooien van het laswerk: Open met het gascartoucheventiel gesloten en
het ventiel van de zuurstoffles gesloten, kort het gas- en zuurstofventiel bij de
hendel en voer de rest van het gasmengsel weg. Daarmee ontlast u de slangen en
de verminderaar van de zuurstofdruk. Neem de drukverminderaar van de zuur-
stoffles weg. Schroef het ventiel van de gascartouche van de maxi gascartouche
af. De slangen moeten aangesloten zijn aan de drukverminderaar van de zuurstof
en aan het ventiel van de gascartouche. Zorg dat het apparaat niet kan omkiepe-
ren en weg kan glijden. Opslaan en transport alleen met een houder die staat.
Meerweghouders mogen uitsluitende gevuld worden door gemachtigde vakhan-
dels. Als men deze opnieuw vult, maar dan verkeerd, kan dit tot ernstige ongeval-
len leiden.

4.1 Montage

a4 \_ROTHENBERGER

Gascartouches alleen op plekken met veel lucht, als het kan met name in de
vrije lucht, verwisselen.

U moet u ervan overtuigen dat alle ventielen bij het begin van het werk gesloten zijn.

Bij de montage van de verminderaar van de zuurstofdruk kunt u deze met sleutels vastzet-
ten.
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- Men schroeft de MAXIGAS-eenweghouder in het ventiel om het gas fijn af te stemmen in
door steeds naar rechts te draaien. Daarbij moet men letten dat de draadvorm goed loopt en
dat het begin goed is. Bij schuin inschroeven vervalt de garantie.

- Controleer voor het ontsteken of de verbindingen tussen de houders en de
reguleerventielen gasdicht is. (Spay om lekken te zoeken of zeepsop)

A Het openen van het ventiel van de zuurstoffles.

B Instellen van de werkdruk naar gelang de sproeier en de dikte van de werkstof tot maximaal
0,7 - 3 bar.

C Het openen van het ventiel om de zuurstofdruk te verminderen.

D Open nu het gasreguleerventiel ongeveer % draai.

E Het openen van het wieltje van het zuurstofventiel en het toevoegen van zuurstof.

F Het openen van het ventiel voor het verbrandingsgas en het aansteken van de gasvlam.

G Hetinstellen van de gasvlam. De vlam moet bij de uitgang van de sproeier al zichtbaar
branden.

H Vlam instellen door het openen of de toevoer verminderen van gas en zuurstof.

- Zien5.2
I Alleen veiligheidsbril voldoend aan DIN4646 en 58210/1 gebruiken.

Alle verbindingen moeten met de bijgevoegde sleutel vastgezet worden.
A Na het openen van het gasventiel moet men direct met ontsteken beginnen,
want anders zorgt het wegstromend gas dat een ontploffing volgt.
Gebruik van de microbrander:
- Daarna de brandpijp goed met de moer vastschroeven.

- Daarna wordt de microsproeiadapter met de moer direct op de hendel van de brander ge-
schroefd.

- De gewenste microbrander daarop aanbrengen en met de veiligheidsadapter door het
opschroeven op de microsproei-adapter tegen wegspringen beschermen.

- De vlam op de nodige sterkte instellen. Men moet letten op de uiterst korte brandgasviam,
die nu al aan de bovenkant van de sproeier zichtbaar brandt.

Maatregelen voor niet-gebruik:
De buiten gebruikname volgt in de omgekeerde volgorde, maar eerst moet men eerst het gas
uitdoen. Bij het onderbreken van het werk steeds de flesventielen sluiten.

In gebruik nemen
5.1 De brander aansteken

Eerst het gasreguleringsventiel openen en aansteken en vervolgens het zuurstofventiel openen
En dan de gasvlam instellen. Vlam moet bij de uitgang van de sproeier al zichtbaar branden.
Steek het mengsel van zuurstof en gas met behulp van een goede gasaansteker bij de sproeier
van de brander aan. (Het kan tot zwarte roet).

5.2 De vlam instellen

Met het oranje gemarkeerde handwieltje bij de hendel regelt u de grootte en het uiterlijk van de
vlam. Wanneer de vlam niet aangestoken kan worden of uit gaat, is de gasdruk te hoog. In dit
geval zet u het gas lager bij de hendel van de brander (oranje gemarkeerd handwieltje) door
naar rechts te draaien. Het zuurstofventiel (blauw gemarkeerd handwieltje) bij de hendel van de
brander moet geheel open staan. Ziet de vlam er geel uit, dan er is te veel gas. Verminder
voorzichtig de gastoevoer door het ventiel (oranje gemarkeerde handwieltje) bij de handel van
de brander door voorzichtig verder naar links te draaien.
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Correct Settings

=T"—

e evioett bl Oxygen surplus
T

lang +helblou _lewchtendgel> bl Gas surplus

Stel dan een neutrale vlam in. Dit betekent dat de sterk oplichtende blauwgroene vlamkern zich
scherp van de donkerblauwe vlamrand (secundaire vlam) moet onderscheiden.
5.3 De vlam doven

Om de vlam te doven sluit u eerst het gasventiel (rood gemarkeerd handwieltje) en daarna

het zuurstofventiel (blauw gemarkeerd handwieltje) bij de hendel van de brander door naar

rechts te draaien.

Sluit het gascartouche ventiel en het ventiel van de zuurstoffles door naar rechts te draaien.
Sluit deze ventielen ook als werken met het apparaat lang gepauzeerd wordt.

5.4 De gascartouche vervangen

Sulit het gascartoucheventiel door naar rechts te draaien.

Trek de lege maxi-gascartouchefles met het ventiel van de gascartouche en de slangleider
naar boven uit de houder los.

Schroef de maxi gascartouche door naar links te draaien van het ventiel van de
gascartouche af.

Let er op dat het gascartoucheventiel goed dicht en niet beschadigd is.

Men mag alleen oorspronkelijke Rothenberger maxi-gascartouches gebruikt worden.
Monteer een volle maxi gas cartouche door naar rechts te draaien in het ventiel van de
gascartouche.

Steek de volle maxi gascartouche met het gemonteerde gascartoucheventiel en de
slangleiding in de houder in.

.5 De zuursstoffles verwisselen

Sluit het ventiel van de zuurstoffles door naar rechts te draaien.

Schroef de verminderaar van de zuurstofdruk los door tegen de klok in te draaien met de
meegeleverde sleutel.

Neem de zuurstoffles uit de houder. Vervang de lege zuurstoffles door een volle.

Schroef de verminderaar van de zuurstofdruk op de zuurstoffles los door met de klok mee
te draaien.

Let er op dat het zuurstofdruk goed dicht en niet beschadigd is.

Daarbij moet men er op essen dat de aansluitingen vrij van olie en vet zijn..

v L 28 JE 7
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6 Wat men moet doen bij storingen en voor onderhoud

Fouten Oorzaak Oplossing
De vlam wordt geel. Dan is of de het ventiel Open het ventiel van de zuur-
van de zuurstoffles geslo- | stoffles.
ten of de zuurstoffles is Vervang de lege zuurstoffles door
leeg. een volle.
De vlam wordt kleiner of Het gascartoucheventiel Open het gascartoucheventiel
wijkt weg van de brander. is gesloten, niet ver door naar links te draaien (ver-
genoeg geopend of de der) of vervang de gascartouche.
gascartouche is leeg. Als u bij het schudden van de
gascartouche noch geluid van
een vloeistof hoort, is de omge-
vingstemperatuur te laag om het
gas in de gasvormige fase te
houden (onder-20°C).

Controleer regelmatig de slangen op scheuren en lekken (visuele controle).

Vervang het pakket slangen met beveiliging voor afzonderlijke slangen, als de beveiliging
voor afzonderlijke flessen door een terugslag van vlammen verwijderd is.

Slangen worden in de loop der tijd poreus. Vervang daarom het pakket slangen, wanneer u
bij de slangen kleine scheuren opmerkt.

7 Toebehoren

Naam van het accessoire ROTHENBERGER-Artikelnummer
Nozzle mengbuis + Moer f. ROXY handvat 35587
Veiligheid - Pot aansteker 32077
ROXY Micro mondstukhulpstuk M14x1 35585
lasmondstuk ROXY 1,2 mm 35588
lasmondstuk ROXY 1,5 mm 35422
lasmondstuk ROXY 2,0 mm 35423
Brenner key 35530
Nylon- veiligheidsbril, A5 35621
Gasregelklep 35723
Zuurstof - Wegwerp staalcilinder, 110 bar, 1L 35750
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8 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar.

Bestel uw accessoires en reserveonderdelen via de vakhandel of RoService+ online:
Telefoon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 Het apparaat wegdoen

9.1 Metalen delen en gascartouches

Delen van het apparaat zijn waardevolle stoffen en kunnen voor recycling gebruikt worden.
Hiervoor zijn geautoriseerde en gecertificeerde recyclingondernemingen. Men moet metalen
gesorteerd en gescheiden leveren aan een bedrijf voor de opslag van afvalstoffen leveren!
Om milieuvriendelijk om te gaan met delen die niet gerecycled kunnen worden (bijvoorbeeld
afval van elektronica) moet u de relevante beambte voor afval contacteren.
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1 Indicagoes sobre a seguranga
1.1 Utilizagao correcta

Congratulamo-lo pela compra de um produto de marca Rothenberger. Com o equipamento
de soldadura autogénea adquiriu um produto de qualidade. Este equipamento aplicavel uni-
versalmente permite, através da utilizac@o de garrafas metdlicas de oxigénio recarregaveis
de 0,67 | ou 2 |, um tempo de soldadura prolongado e, por isso, é leve e maneavel.
Um aparelho extremamente apropriado para soldadura forte.

1.2 Instrugées de seguranga gerais

ATENCAO! Todas as instrucdes devem ser lidas.. Os erros devidos ao incumpri-
mento das instru¢des de seguida apresentadas podem resultar em incéndio e/ou
lesdes graves. As especificagfes de seguranca legais e as directrizes técnicas
devem ser rigorosamente cumpridas. No caso de danos decorrentes de erros de
funcionamento, a garantia esta excluida.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES NUM LOCAL SEGURO.
1) Local detrabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e organizada. As areas de trabalho de-
sorganizadas e mal iluminadas podem causar acidentes.

b) N&o opere 0 equipamento em ambientes potencialmente explosivos, nos quais
se encontram substéncias, gases ou poeiras inflamaveis. As ferramentas
produzem faiscas que podem provocar a igni¢éo pelo p6 ou o vapor ou gases. Asse-
gure uma ventilagdo suficiente. Se possivel, ndo opere o equipamento em espagos
fechados.

¢) Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagdo da ferra-
menta. No caso de desvio, pode perder o controlo sobre o equipamento.

d) Nao utilize o tubo flexivel incorrectamente para transportar ou pendurar o equi-
pamento. Mantenha o tubo flexivel afastado do calor, 6leo, cantos afiados ou
pecas moveis do equipamento. Os tubos flexiveis danificados ou enrolados aumen-
tam o risco de explosao.

e) Mantenha o equipamento sem 6leo e massa lubrificante. No oxigénio limpo, os
6leos e as massas lubrificantes de todos os tipos podem incendiar-se por si préprios,
podendo causar exploséo. Né&o instale o equipamento proximo de fontes de calor
(aquecimento, fornos, chama aberta, etc.).

2) Segurancade pessoas

a) Seja cauteloso, tenha atencéo ao que faz e aja racionalmente ao operar uma fer-
ramenta. Nao utilize o equipamento se estiver cansado ou sob a influéncia de
drogas, alcool ou medicamentos. Um momento de desatencdo durante a utilizagdo
do equipamento pode causar lesbes graves.

b) Use equipamento de proteccgédo pessoal e sempre 6culos de proteccdo. O uso de
equipamento de protecgéo pessoal, como cal¢cado de protecc¢éo anti-deslizante,
vestuéario dificilmente inflaméavel e 6culos de protecgdo, consoante o tipo e a aplicagdo
da ferramenta, reduz o risco de lesdes.

c) Nao se proteja demasiadamente. Garanta um estado seguro e mantenha sempre
o equilibrio. Deste modo, pode controlar melhor o equipamento em situagdes
inesperadas.

d) Use vestuario apropriado. N&do use roupa larga ou acessérios. Mantenha o cabe-
lo, roupa e luvas fora do alcance de pegas mdveis. As roupas soltas, acessorios
ou o cabelo comprido podem ficar presos pelas pegas moveis.

3) Manuseamento e utilizagdo cuidadosos das ferramentas
a) Guarde as ferramentas que n&o estiver a utilizar fora do alcance das criangas.
N&o deixe que pessoas néo familiarizadas com as instrug¢des relativas a este
equipamento ou que nado tenham lido tais instrugdes utilizem o equipamento. As
ferramentas séo perigosas se forem utilizadas por pessoas inexperientes.
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b) Faca a manutencdo do equipamento com a devida precaucéo. Verifique se as
pecas do equipamento funcionam perfeitamente e ndo ficam encravadas, se as
pecas estdo partidas ou danificadas que possam influenciar o funcionamento
do equipamento. As pecas danificadas devem ser reparadas antes da utilizagéo
do equipamento. Muitos acidentes tiveram origem em ferramentas com fraca ma-

nutencao.

c) Nunca deixe o equipamento para soldadura forte sem supervisdo durante a uti-
lizag&o. Existe elevado risco de incéndio.

d) Certifique-se de que o manémetro se encontra fixo no redutor de presséo de
oxigénio. Substitua o manémetro danificado apenas por pecgas de substituigdo origi-

nais da Rothenberger.
4) Assisténcia

O equipamento deve ser reparado apenas por técnicos qualificados e apenas com
pecas de substituicdo originais. Desse modo é garantido que a seguranca do equi-

pamento se mantém.

1.3 Instrugoes de seguranca especificas

O Géas MAXI é altamente inflamavel, incolor, mais pesado do que o ar e com odor perceptivel.
Os cartuchos e as garrafas de oxigénio devem estar fora do alcance das criangas.

Guarde os cartuchos e as garrafas de oxigénio num local bem ventilado.

N&o fume enquanto trabalha préximo das garrafas.

Mantenha os cartuchos e as garrafas de oxigénio fora do alcance de fontes de ignigao.
Verifique a estanquicidade das conexdes com os meios a base de espuma (por exemplo, agua
saponacea, pulverizador de detecgédo de fugas).

Feche a valvula da garrafa no caso de anomalias e apds o trabalho.

Na&o utilize o equipamento na posicéo horizontal. No caso de cartuchos horizontais, o gas
MAXI liquido entra na véalvula dos cartuchos de gas e na boquilha do queimador e isto causa

anomalias.

2 Dados técnicos

Temperatura da chama................
Temperatura de trabalho .............

até 3100°C
1250°C

Da temperatura de trabalho resultam as soldas e os fluidos aplicaveis.

TipOo de gaS.....cevveviiiiiiiiiieiiieeee

Press@o do gas........ccccevvveeeninnen.

Area de trabalho..............coco.n......
Presséo de trabalho de oxigénio..

Propano, propano/butano (Multigas 300), butano, gas MAP,
oxigénio

2,5-4bar (de acordo com o a presséo do contetido do regu-
lador ou cartuchos),

Contentor reutilizavel de oxigénio: 2L = 200 bar.

Contentor reutilizavel de oxigénio: 1L = 110 bar

0 consumo minimo com boquilhas intermédias (durac&o do
trabalho de aprox. 1,0-2,5 horas, de acordo com a dimenséo

da garrafa de oxigénio)
garrafa de oxigénio de acordo com a intensidade da chama.

2L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

0,1 - 5,0 mm de espessura do material
Configuragdes 0,7 — 3 bar
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3.1 Vista geral A

1 Contentor 8 Vélvula de regulagéo fina

2 Garrafa de oxigénio 9 Redutor de presséo de oxigénio

3 Cartucho de gas Maxi 10 Adaptador de microboquilhas

4 Queimador de solda forte 11 Boquilhas de soldadura de grande
capacidade

5 Punho 12 Chave do queimador

6 Tubo flexivel do gas vermelho 13 Oculos de protecgéo para soldadura

7 Tubo flexivel do oxigénio azul 14  Acendedor de seguranca

3.2 Descrigao das fungoes

Soldadura com boguilhas de soldadura de grande capacidade:

Fundamentalmente, a chama de soldadura deve queimar de forma neutra (a relagéo de
mistura dos gases é equilibrada) e a dimenséo da intensidade do material, da forma de
soldadura, da posi¢ao de soldadura e da condutividade térmica do material devem ser
adaptadas.

Para soldar ago com uma maior intensidade do material, rodar as duas vélvulas e quando
da soldadura de placas de ago rodar novamente as valvulas um pouco com intensidade
do material mais reduzida.

Pré-aqueca os materiais e a vareta de soldadura. Assim que o metal comegar a fundir a
par da soldadura, adicione a vareta de soldadura. Certifique-se de que existe um aqueci-
mento regular da junta soldada. Deslocar o queimador em movimentos semi-circulares
em redor da vareta de soldadura.

Soldadura forte:

Limpar as garrafas de ligacéo, polir e arredondar os cantos. Pré-aquecer as juntas de
soldadura. Instalar a ponta da vareta de soldadura nas juntas de soldadura, fundir uma
gota da junta e abrir a chama em movimento continuo.

4 Transporte e Armazenamento

' Para efectuar o transporte, a valvula da garrafa de oxigénio e a valvula dos cartu-
chos do gés do cartucho de gas Maxi tém de estar fechadas.

L Ap0s a concluséo do trabalho de soldadura: Abra brevemente a valvula do gas e

do oxigénio com a valvula dos cartuchos do gas fechada e a valvula das garrafas

do oxigénio fechada no punho e deixe a quantidade de gas residual esvaziar.

Deste modo, alivia a carga dos tubos flexiveis e do redutor da presséo do oxi-

génio.

Enrole os tubos flexiveis em redor do equipamento de soldadura forte e coloque o

punho do queimador no suporte previsto para tal do lado do contentor.

Desmonte o redutor da presséo do oxigénio. Desaparafuse a valvula dos cartu-
chos de gas do cartucho de gas Maxi. Os tubos flexiveis devem ser fechados no
redutor da presséo do oxigénio e na vélvula dos cartuchos de gas. Proteja o equi-
pamento contra derrube e deslizamento na area de carga. Armazenamento e
transporte apenas com contentores estacionarios. Os contentores reutilizaveis
devem ser abastecidos exclusivamente pelos servi¢os técnicos autorizados. O
reabastecimento incorrecto pode causar graves acidentes.

4.1 Montagem

5 \_ROTHENBERGER

Substitua os cartuchos de gas apenas num local bem ventilado, preferencial-
mente ao ar livre.

Certifique-se de que todas as valvulas estdo fechadas antes de iniciar os trabalhos.
Durante a montagem, aperte o redutor da presséo do oxigénio por meio de uma chave.
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Aparafuse o contentor unidireccional MAXIGAS ao rodar a valvula do regulador fino do gés
no sentido horario. Respeite a mobilidade correcta e o inicio da rotagdo. A garantia ndo sera
aplicavel no caso do aparafusamento inclinado.

Antes da ignicao, certifique-se de que as conexdes entre os contentores e as valvulas de
regulacédo se encontram estanques ao nivel do gas. (Pulverizador de detecgdo de fugas ou
espumas)

Abertura da véalvula da garrafa de oxigénio.

Ajuste da presséo de trabalho de acordo com a boquilha e espessura do material até 0,7 - 3
bar.

Abertura da vélvula do redutor da pressao do oxigénio.

Abra a valvula de regulacéo do gas aprox. ¥z volta.

Abertura do volante da véalvula de oxigénio e mistura de oxigénio.

Abertura da roda da véalvula do gas combustivel e ignicdo da chama do gas.

Ajuste da chama do gés. A chama tem de queimar ja na saida das boquilhas de forma
visivel.

Ajustar a chama de calor ao abrir ou estrangular a administracéo de gas e oxigénio.
Ver5.2
Utilizar apenas 6culos de protecgdo segundo a norma DIN4646 e 58210/1.

f Todas as conexdes tém de ser apertadas com a chave fornecida.

Ap0s a abertura da valvula do gés, aignicéo tem de ocorrer imediatamente,
caso contrario podera causar a explosdo de gases emergentes.

Utilizacdo do microqueimador:

Desaparafusar de seguida o tubo de combustédo com a porca cega.

De seguida, o adaptador das microboquilhas é aparafusado com a porca cega directamente
no punho do queimador.

Montar o microqueimador pretendido e fixar com o adaptador de seguranca, aparafusando
no adaptador de microboquilhas de modo a n&o tombar.

Ajustar a chama consoante necessario. Dever-se-a garantir uma chama de gas combustivel
extremamente curta, que ja queime de forma visivel na ponta da boquilha.

Colocacédo em fora de servico:

A colocacgao em fora de servigo ocorre na sequéncia inversa, no entanto, primeiramente desl-
gue o gés. Durante a interrupg&o dos trabalhos, fechar sempre as vélvulas das garrafas.

Colocagao em funcionamento

5.1

Acender o queimador

Em primeiro lugar abrir a valvula de regulagdo do gas e acender e, de seguida, abrir a valvula
Do oxigénio e ajustar a chama do gas. A chama tem de queimar ja de forma visivel na saido
Das boquilhas. Acenda a mistura de gas-oxigénio com a ajuda de um isqueiro de gas apropr
ado na boquilha do queimador).

5.2

Ajustar a chama

Com o volante identificado a laranja no punho, regule a dimenséo e o aspecto da chama. Se a
chama néo acender ou apagar-se, a pressao do gas esta demasiado elevada. Neste caso,
estrangule o gas no punho do queimador (volante identificado a laranja) ao rodar no sentido
horario. A véalvula do oxigénio (volante identificado a azul) no punho do queimador tem de ser

totalmente aberta. Se a chama estiver amarela, tem gas em excesso. Estrangule cuidados-
amente a valvula do gas (volante identificado a laranja) no punho do queimador ao continuar a
rodar cuidadosamente no sentido anti-horario.
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Correct Settings

=T"—

hrevioett o Oxygen surplus
B

lang+helblouleuhiendgels o Gas surplus

Ajuste uma chama neutra. Isto é, o ncleo da chama verde iluminada a azul tem de se demar-
car do bordo da chama azul mais escuro (chama secundaria).

5.3 Apagar a chama

Para apagar a chama, feche primeiramente a valvula do gas (volante identificado a vermelho)
e, de seguida, a valvula do oxigénio (volante identificado a azul) no punho do queimador ao ro-
dar no sentido horario. Feche a véalvula dos cartuchos de gas e a valvula da garrafa de oxigénio
ao rodar no sentido horério. Feche estas valvulas também durante as pausas prolongadas.

5.4 Substituir os cartuchos do gas

= Feche a valvula dos cartuchos do gas ao rodar no sentido horario.

= Retire a garrafa dos cartuchos de gas MAXI vazia com a valvula dos cartuchos de gas e o
tubo flexivel para cima e para fora do suporte.

= Desaparafuse os cartuchos de gas Maxi ao rodar no sentido anti-horario a partir da
véalvula dos cartuchos de gas.

= Certifique-se de que o vedante na valvula dos cartuchos do géas estédo disponiveis e
intactos.

= Apenas devem ser utilizados cartuchos de gas Maxi originais da Rothenberger. Monte
um carticho de gas Maxi completo ao rodar no sentido horario na valvula dos cartuchos
de gas.

= Introduza o cartucho do gas Maxi completo com a valvula dos cartuchos do gas

montados e o tubo flexivel no suporte.
5.5 Substituir a garrafa do oxigénio

Feche a valvula da garrafa do oxigénio ao rodar no sentido horario.

Desaparafuse o redutor da pressao do oxigénio no sentido contrario aos pontos do relégio.

Retire a garrafa do oxigénio do suporte. Substitua a garrafa de oxigénio vazia por uma
cheia.

Aparafuse o redutor da pressao do oxigénio no sentido horario na garrafa do oxigénio.

Certifiqgue-se de que o selagem na Redutor de presséo de oxigénio esta disponiveis e
intactos.

Deve certificar-se de que as ligacdes estdo isentas de 6leo e massa lubrificante.

L 20 N
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Accéao no caso de anomalias e manutengées

Avarias

Causa

Accéao correctiva

A chama tornou-se ama-
rela.

A valvula da garrafa de
oxigénio esté fechada ou

a garrafa de oxigénio
esta vazia.

Abra a vélvula da garrafa de
oxigénio.

Substitua a garrafa de oxigénio
vazia por uma cheia.

A chama diminuiu ou
afasta-se do queimador. do gas esta fechada e

nao suficientemente

gés estéa vazio.

A vélvula dos cartuchos

aberta ou o cartucho do

Abra a véalvula dos cartuchos do
gés rodando no sentido anti-
horario ou substitua o cartucho
do gés. Se ao agitar o cartucho
do gés ainda ouvir ruido do fluxo,
a temperatura ambiente esta
demasiado baixa para remover o
gés na fase gasosa (abaixo de -
20°C).

Verifique regularmente os tubos flexiveis quanto a fissuras e fugas (inspecgéo visual).
Substitua o pacote de tubos flexiveis com a fixagdo de garrafas individual, se a fixacdo de
garrafas individual, tiver despoletado um retorno da chama.

Os tubos flexiveis tornam-se porosos com o tempo. Por isso, substitua o pacote de tubos
flexiveis, logo que sejam visiveis pequenas fissuras nos tubos flexiveis.

7 Acessorios

Nome do acessorio

ROTHENBERGER- niimero do
item

Tubo de mistura de bocal + Porca f. ROXY aperto 35587
seguranga - Isqueiro 32077
ROXY Adaptador de bocal de micro M14x1 35585
Bico de solda ROXY 1,2 mm 35588
Bico de solda ROXY 1,5 mm 35422
Bico de solda ROXY 2,0 mm 35423
Chave do queimador 35530
Nylon- éculos de protecdo, A5 35621
Vélvula reguladora de gas 35723
Oxigénio - Cilindro de aco descartavel, 110 bar, 1L 35750
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8 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estéo disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalag6es de assisténcia colocam também ao seu dispor
pecas de substituicao e assisténcia.

Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a um revendedor especialista ou de
RoService+ online:

Telefone: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

9 Eliminacao
9.1 Pecas de metal e cartuchos de gas

As pegas do equipamento sdo materiais e podem ser enviadas para a reciclagem.

Para tal, estdo ao seu dispor instalagdes de reciclagem autorizadas e certificadas. Os metais
devem ser entregues classificados e separados num posto de eliminagao!

Relativamente a eliminagdo ecologicamente correcta das pegas nédo-reciclaveis (por exemplo,
sucata electronica), por favor solicite informagdes as autoridades competentes locais no &mbito
de residuos.
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1 Henvisninger til sikkerheden
1.1 Bestemmelsesmassig brug

Tillykke med Deres kgb af en maerkevare fra Rothenberger. Med autogensvejsningsappara-
tet har De kabt et kvalitetsprodukt. Med dette apparat til universel brug er det muligt at opna
lang svejsetid med anvendelse af genopfyldelige 0,67L eller 2L ilt-stalflasker, og samtidig er
apparatet let at handtere.
Et apparat som egner sig fremragende til hardlodning.

1.2 Almene sikkerhedshenvisninger

ADVARSEL! Samtlige henvisninger skal lzeses. Fejl som opstar ved at fglgende
henvisninger ikke overholdes kan forarsage brand og/eller sveere personskader.
Lovmeessige sikkerhedsforskrifter og tekniske retningslinjer skal altid ngje overhol-
des. Garantien ophaeves ved skader som opstar pga. betjeningsfejl.
OPBEVAR OMHYGGELIGT DISSE ANVISNINGER.
1) Arbeitspladsen

a) Hold arbejdsomradet rent og ryddet. Et rodet arbejdsomrade og manglende
belysning kan fare til ulykker.

b) Apparatet ma ikke benyttes i omgivelser med eksplosionsfare, hvor der findes
breendbare vaesker, gasser eller stgv. Redskaber fremkalder gnister, som kan
anteende stgv, dampe eller gasser. Sarg for tilstraekkelig ventilation. Undga sa vidt
muligt at arbejde i lukkede rum.

¢) Hold bgrn og andre uvedkommende personer vaek, mens redskabet er i brug.
Hvis De distraheres, kan De miste kontrollen over apparatet.

d) Brug ikke slangerne til andet formal, end de er beregnet til, s som at baere ap-
paratet eller haenge det op. Hold slangerne veek fra varme, olie, skarpe kanter el-
ler apparatets beveegelige dele. Beskadigede eller sammenviklede slanger gger ri-
sikoen for eksplosion.

e) Hold apparatet fri for olie og fedt. | ren ilt kan alle typer olie og fedt selvanteendes
eksplosionsagtigt. Apparatet ma aldrig stilles op i neerheden af varmekilder (radiatorer,
ovne, dben ild mm.).

2) Personsikkerhed

a) Veer opmaeksom under arbejdet og udvis fornuft ved brug af redskabet. Brug ik-
ke apparatet, hvis De er treet eller er pavirket af stoffer, alkohol eller medicin.
Blot et gjebliks uopmaerksomhed under brug af apparatet kan fare til alvorlige per-
sonskader.

b) Beer personlige veernemidler og beer altid beskyttelsesbriller. Anvendelse af per-
sonlige vaernemidler som skridsikre sko, brandheemmende beklsedning og beskyttel-
sesbriller, afheengigt af redskabets art og anvendelse, nedseetter risikoen for per-
sonskader.

c) Overvurder ikke Dem selv. Sgrg for at De star sikkert og hold hele tiden bal-
ancen. Sa er De bedre i stand til at kontrollere apparatet i uventede situationer.

d) Beer egnet bekleedning. Beer ikke lgsthaengende, vid bekleedning eller smykker.
Hold hér, tgj og handsker veek fra beveegelige dele. Lgsthaengende tgj, smykker
eller langt har kan haenge fast i de bevaegelige dele.

3) Omhyggelig omgang og brug af redskaber

a) Opbevar redskaber som ikke er i brug uden for bgrns raekkevidde. Lad ikke per-
soner som ikke er fortrolige med apparatet, eller som ikke har leest disse anvis-
ninger bruge apparatet. Redskaber er farlige, hvis de bruges af uerfarne personer.

b) Pas godt pa apparatet og giv det den forngdne pleje. Kontroller om apparatets
dele fungerer upaklageligt og ikke klemmer, om der dele som er gdelagte, eller
som er s& beskadigede, at de pavirker apparatets funktion. Fa repareret beska-
digede dele, far apparatet tages i brug. Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdte
redskaber.
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c) Lad aldrig hardlodningsapparatet ude af syne, mens De bruger det. Der er akut
brandfare.

d) Serg for at manometrene sidder fast pa ilt-trykregulatoren. Udskift kun
beskadigede manometre med originale reservedele fra Rothenberger.
4) Service

Lad kun faguddannet personale reparere apparatet og kun med originale re-
servedele. Hermed sikres det, at apparatets sikkerhed bibeholdes.
1.3 Sarlige sikkerhedshenvisninger

Maxi Gas er meget antaendeligt, farvelgst, tungere end luft og med en karakteristisk lugt.
Daser og iltflasker ma ikke komme i haenderne pa barn.

Opbevar daser og iltflasker p& et sted med god ventilation.

Ryg ikke nar De arbejder med flaskerne.

Hold daser og iltflasker veek fra anteendelseskilder.

Kontroller forskruningernes taeethed med skumdannende midler (fx seebevand, leekspray).
Luk flaskeventilerne i tilfaelde af fejl og efter arbejdet.

Benyt ikke apparatet i vandret position. Hvis dasen ligger vandret kommer der flydende
MAXI-gas ind i gasdaseventilen og i breenderdysen, og det farer til fejl.

2 Tekniske data

Flammetemperatur ...................... op til 3100°C

Arbejdstemperatur ..............cc...... 1250°C

Arbejdstemperaturen bestemmer de loddemidler og flussmidler, som skal anvendes.
GaASAM......eiiiiiiieiiice e Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, MAP-Gas,-llt.

2,5-4bar (afhaengigt af regulatoren eller trykket i dasen),
llt-beholder som kan bruges flere gange,

GaStryK.....ooviieieiiieeeie e
Oxygen byttes beholdere: 2L = 200 bar.
Oxygen byttes beholdere: 1L = 110 bar
Forbruga minimalt forbrug ved midterste dyse (arbejdstid fra ca.
""""""""""""""""""" 1,0-2,5 timer afheengigt af stgrrelsen pa iltflasken)
litflaske afhaengigt af flammestyrke.
Driftstid ....cooveeeiiieeiiee e, 2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Arbejdsomrade ........ccooveeveeveenn. 0,1 - 5,0 mm materialetykkelse

Oxygen arbejdstryk Indstillinger 0,7 — 3 bar

3.1 Oversigt (A)
1 Beerestel 8 Finreguleringsventil
2 lIitflaske 9 lIt-trykregulator
3 Maxi-gasdase 10 Mikrodyseadapter
4 Hardloddebraender 11  Svejsedyser med hgj ydelse
5  Handtag 12 Braendernggle
6 Gasslange rad 13 Svejsebeskyttelsesbriller
7 litslange bla 14  Sikkerhedstaender
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3.2 Funktionsbeskrivelse

Svejsning med svejsedyser med hgj ydelse:

Grundleeggende bgr svejseflammen breende neutralt (gassernes blandingsforhold er kor-
rekt), og dens stgrrelse veere tilpasset materialets tykkelse, sammenfgjningsformen,
svejsepositionen og materialets evne til at lede varmen.

Ved svejsning af stal ved stgrre materialetykkelser skal begge ventiler drejes meget op,
og ved svejsning af stalplader med ringe materialetykkelse, skal ventilerne drejes lidt til-
bage.

Materialer og svejsestav forvarmes. Sa snart metallet begynder at smelte pa begge sider
af sammenfgjningen tilfgjes svejsestaven. Sgrg for at svejsepunktet opvarmes jeevnt. Far
braenderen i halvcirkler omkring svejsestaven.

Hardlodning:

Rens forbindelsesfladerne, poler dem og afrund kanterne. Forvarm loddestedet. Placer
spidsen af loddestaven pa loddestedet, smelt en drabe af loddet og bred det ud, mens
flammen bevaeges konstant.

4 Transport og opbevaring

' Ved transport af apparatet skal iltflaskens ventil og Maxi-gasdasens gasdaseventil
veere lukket. Afmonter ilt-trykregulatoren.

L Efter afslutning af loddearbejdet: Hvis gasdaseventilen og iltflaskeventilen er luk-

ket, skal man kort abne gas- og iltventilen pa handtaget og lade resten af gassen
sive ud. Herved aflaster man slangerne og ilttrykregulatoren. Skru Maxi-
gasflaskens gasdaseventil af.
Slangerne ma veere tilsluttet ilt-regulatoren og gasdaseventilen. Sgrg for at sikre at
apparatet ikke kan veelte og rutsje pa ladefladen. Lagring og transport ma kun ske
med beholderen stdende. Beholdere som kan bruges flere gange ma kun fyldes af
autoriserede fagfolk. Ukorrekt genopfyldning kan fare til alvorlige ulykker.

4.1 Montage
ﬁ Gasdaser ma kun skiftes pa et godt ventileret sted, helst i det fri.

- Sgrg for at samtlige ventiler er lukket far arbejdet pAbegyndes.

- Ved montering strammes ilttrykregulatoren med en nggle.

- Iskruning af MAXIGAS-engangsbeholderen skal ske ved at dreje den lige ind i gasfinregu-
leringsventilen. Herved skal man vaere opmaerksom ved omradet, hvor gevindet starter, og
at der ikke er problemer med at skrue den i. Ved skaev iskruning bortfalder garantien.

- Sarg for far apparatet teendes at forbindelsen mellem beholderen og reguleringsventilen er

gasteette. (Laekspray eller seebelud)

A Abning af ilt-flaskeventilen.

B Indstilling af arbejdstrykket afhaengigt af dyse og materialetykkelse op til 0,7 - 3 bar.

C Abning af iltrykregulatorventilen.

D Abn nu gasreguleringsventilen ca. ¥% omdrejning.

E Abning af iltventilhdndhjulet og blanding af ilt.

F  Abning af braendgasventilhjulet og teending af gasflammen.

G Indstilling af gasflammen. Flammen skal netop veere synlig ved dyseudgangen.

H Varmeflammen indstilles ved at abne eller mindske gas- og ilttilfarslen.

- Seb2

| Brug kun beskyttelsesbriller efter DIN4646 og 58210/1.
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Efter dbning af gasventilen skal taending ske umiddelbart efter, da udtraedende
gas ellers kan fgre til hurtig forbraending.

Brug af mikrobreenderen:

- Forst skal breendraret skrues ud med omlgbermgatrikken.

- Herefter skrues mikrodyseadapteren direkte p& breendergrebet med omlgbermgtrikken.

- Seet den gnskede mikrobreender p&, og fastgar den med en sikkerhedsadapter, s& den ikke
springer af ved at skrue den pa mikrodyseadapteren.

- Indstil flammen efter behov. Man skal sgrge for en yderst kort breendgasflamme, som lige
netop er synligt ved dysespidsen.

Udtagning af drift:

Udtagning af drift skal ske i omvendt reekkefglge, dog skal gassen altid farst slukkes. Hvis

arbejdet afbrydes, skal flaskeventilerne lukkes.

5 Idrifttagning

f Alle forbindelser skal strammes med den medfglgende nggle.

5.1 Taend branderen

Farst dbnes gasreguleringsventilen og teendes, herefter abnes iltventilen og sa indstilles
gasflammen. Flammen skal kunne ses ved dyseudgangen.

Teend ilt-gas-blandingen med en egnet gasteender ved breenderdysen. (Den kan skabe sorte
sod).

5.2 Indstilling af flammen

Med det orange markerede handhjul ved handtaget indstiller man flammens stgrrelse og

udseende. Hvis flammen ikke kan taendes eller slukkes er gastrykket for hgit. | sa fald skal gas-
sen ved braenderhandtaget mindskes (orange maerket handhjul) ved at dreje dette mod hgijre.

litventilen (blat maerket handhjul) pa breenderhandtaget skal veere helt dben.

Hvis flammen ser gul ud, er der overskud af gas. Mindsk forsigtigt gassen via gasventilen (oran-
ge maerket handhjul) ved braenderhandtaget ved forsigtigt at dreje det videre mod venstre.

Correct Settings

=T

wzevoett o Oxygen surplus
b=

o o Gas surplus

Indstil herefter en neutral flamme. Det vil sige, at den kraftigt lysende bla-grenne flammekerne
skal aftegne sig skarpt fra den mgrkere, bl& flammekant (sekundaerflamme.

5.3 Slukning af flammen

For at slukke flammen skal man farst slukke gasventilen (rgdt maerket handhjul) og herefter
iltventilen (blat maerket handhjul) p& breenderh&ndtaget ved at dreje det mod haijre.

Luk gasdaseventilen og ventilen pa iltflasken ved at dreje dem mod hgjre. Luk ogsa disse
ventiler ved laengere pauser.

5.4 Udskiftning af gasdase

= Luk gasdaseventilen ved at dreje den mod haijre.
= Traek den tomme Maxi-gasdase med gasdaseventilen og slangeledningen opad og ud af
holderen.
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v

ved at dreje den mod hgijre ind i gasdaseventilen.

N7

holderen.

5.5 Udskiftning af iltflaske

Luk ventilen pd iltflasken ved at dreje den mod hgijre.

Skru ilt-trykregulatoren pa iltflasken med uret.

L2 2% 2

Skru Maxi-gasdasen af ved at dreje den ud af gasdaseventilen mod venstre.
Kontroller at teetningen i gasdaseventilen er tilstede og at den er intakt.
Der ma kun bruges originale Maxi-gasdaser fra Rothenberger. Monter en fuld Maxigasdase

Far den fulde Maxi-gasdase med pamonteret gasdaseventil og slangeledning ind i

Skru ilt-trykregulatoren af mod uret med den medfglgende nggle.
Tag iltflasken ud af holderen. Udskift iltflasken med en som er fuld.

Kontroller at teetningen i ilt-trykregulatoren er tilstede og at den er intakt.
Herved skal man vaere opmaerksom pa at tilslutningerne er fri for olie og fedt.

6 Fejl og vedligeholdelse

Fejl Arsag

Afhjeelpning

S4 er enten iltflaskeventi-
len lukket eller iltflasken
tom.

Flammen bliver gul.

Abn ilt-flaskeventilen.

Udskift den tomme iltflaske med
en som er fuld.

Flammen bliver mindre
eller slukkes.

Enten er gasdaseventilen
lukket, ikke nok &ben,
eller gasdasen er tom.

Abn gasdéseventilen ved at dreje
den mod venstre (mere aben)
eller udskift gasdasen. Hvis man
kan hgre, at der stadig er vaeske i
gasdasen, nar man ryster den, er
omgivelsestemperaturen for lav
til, at gassen kan hentes i gas-
form (under-20°C).

Kontroller jeevnligt slangerne for ridser og utaetheder (visuel kontrol).
Udskift slangeseettet med engangsflaskesikring, hvis engangsflaskesikringen er blevet udlgst

efter et flammetilbageslag.

Slangerne bliver med tiden porgse. Udskift derfor slangeseettet, s& snart der viser sig sma

ridser pa slangerne.

7 Tilbehor

Navn pa tilbehgret

ROTHENBERGER- varenummer

Dyse blandergret + Nut f. ROXY greb 35587
Sikkerhed - Pot lighter 32077
ROXY Mikro dyseadapteren M14x1 35585
Svejsedyse ROXY 1,2 mm 35588
Svejsedyse ROXY 1,5 mm 35422
Svejsedyse ROXY 2,0 mm 35423
Brenner nggle 35530
Nylon- beskyttelsesbriller, A5 35621
Gasreguleringsventil 35723
Oxygen - Engangs cylinder stal, 110 bar, 1L 35750
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ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjeelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder.

Du kan bestille tilbehgr og reservedele fra din forhandler og via RoService+ online:
Telefon:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 Bortskaffelse

9.1 Metaldele og gasdaser

Nogle af apparatets dele er materialer, som kan genvindes.

Til dette formal stér godkendte og certificerede genvindingsfirmaer til raddighed. Metal skal
sorteres og bringes til en bortskaffelsesvirksomhed!

For miljgvenlig bortskaffelse af dele, som ikke kan genvindes (fx elektronikskrot), bedes De
kontakte den instans, som er ansvarlig for affaldet i Deres omrade.
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Anvisningar om sdkerhet

1.1

Avsedd anvdndning

Grattis till kdpet av en Rothenberger méarkesprodukt. Med gassvetsapparaten har du
forvarvat en kvalitetsprodukt. Denna universellt anvandbara apparat gor det mojligt, genom
anvandning av aterfyliningsbara 0,67 L och 2L syrgasflaskor av stdl, en lang svetsningstid,
men &r anda latt och behandig.

En apparat som &r idealisk for hardlédning.

1.2 Allmdnna sakerhetsanvisningar

A\

FORVARA DESSA ANVISNINGAR VAL.
1) Arbeitsplats

a)

b)

e)

OBS! Samtliga anvisningar ska lasasFel vid icke-beaktande av anvisningarna
nedan kan orsaka brand och/eller allvarliga skador. De lagstadgade
sékerhetsforeskrifterna och tekniska riktlinjerna skall ovillkorligen iakttas. Vid skador
orsakade av felaktig anvandning upphor garantin.

Hall ditt arbetsomrade rent och snyggt. Oordning och moérka arbetsomraden kan
leda till olyckor.

Arbeta inte med apparaten i en explosiv miljo, i vilken brandfarliga vatskor,
gaser eller damm befinner sig. Verktyg bildar gnistor som kan antdénda damm eller
rok eller gaser. Sorj for en tillracklig ventilation. Om majligt, arbeta inte i stdngda rum.
Hall barn och andra personer borta under anvandningen av verktyget. Vid
distraktion kan du forlora kontrollen éver apparaten.

Anvand inte slangarna for obehorigt andamal, for att bara apparaten eller hanga
upp den. Hall slangarna borta frdn varme, olja, skarpa kanter eller rérliga
apparatdelar. Skadade eller intrasslade slangar 6kar risken for explosion.

Hall apparaten fri fr&n olja och fett. | ren syrgas, kan oljor och fetter av alla slag
sjalva fatta eld explosionsartat. Stall inte apparaten i narheten av varmekallor
(Uppvéarmning, ugn, dppen eld o.a.).

Personlig sakerhet

a)

d)

Var uppmarksam, se vad du gor och anvand sunt fornuft nar du arbetar med ett
verktyg. Anvand inte apparaten om du ar trott eller paverkad av droger, alkohol
eller mediciner. Ett 6gonblicks ouppmarksamhet under anvandningen kan leda till
allvarliga skador.

Béar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglasdgon. Anvandning av
personlig skyddsutrustning, sdsom halkfria skyddsskor, brandsékra klader och
skyddsglasogon, beroende pé typ och anvandning av verktyget minskar risken for
skador.

Overskatta dig inte. Se till att du star stadigt och bibehéller balansen vid alla
tillfallen. Darigenom kan du battre kontrollera apparaten i odénskade situationer.

Bar lamplig kladsel. Bar inga vida klader eller smycken. Hall har, klader och
handskar borta fran rorliga delar. Lésa klader, smycken eller [angt har kan fastna i
rorliga delar.

Noggrann hantering och anvandning av verktyg

a)

b)

Forvara oanvanda verktyg oatkomligt for barn. Lat inte personer anvanda
apparaten, som inte ar fortrogna med den eller inte har |ast dessa anvisningar.
Verktyg ar farliga, nar de anvands av oerfarna personer.

Skot apparaten med omsorg. Kontrollera att rérliga apparatdelar fungerar felfritt
och inte klammer, att de inte &ar spruckna eller skadade, sa att apparatens
funktion paverkas. Lat reparera skadade delar fére anvandningen. Manga olyckor
orsakas av daligt underhéllna verktyg.

Lamna aldrig hardlédningsapparaten utan uppsikt under anvandningen. Det
finns akut risk for brandfara.
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1.3

d) Setill att, manometern pa syrgas-reducerventilen sitter fast. Ersatt skadad
manometer enbart med Original-Rothenberger-reservdelar.

4) Service

Lat apparaten enbart repareras av kvalificerad fackpersonal som endast anvander
originalreservdelar. Darmed sakerstalls att, apparatens sakerhet bibehalls.

Speciella sdkerhetsanvisningar

Maxi-gas ar mycket lattantandlig, farglos, tyngre &@n luft och med férnimbar lukt.

Patroner och syrgasflaskor bor héllas borta fran barn.

Forvara patronerna och syrgasflaskorna pa en val ventilerad plats.

Roka inte vid arbeten pa flaskorna. Hall patroner och syrgasflaskor borta fran tandkallor.
Kontrollera foérskruvningens téthet med ett skumbildande medel (t.ex. s&pvatten,
lackagespray). Stang gasflaskventiler vid fel och efter arbetet.

Anvand inte apparaten i vagratt lage. Med liggande patroner kommer flytande MAXI-gas i
gaspatronsventilen och i brannarmunstycket, och det leder till stérningar.

‘

Tekniska data

Flamtemperatur

Arbetstemperatur
Fran arbetstemperaturen foljer det anvandbara I6dtennet och I6dpastan.

Gastyp

Gastryck

Forbrukningd

Driftslangd

Arbetsomrade

Syre arbetstryck

upp till 3100°C
1250°C

Propan, propan / butan (Multigas 300), butan, MAP-gas,
syrgas.

2,5-4bar (allt efter regulator eller patronens innehallstryck),
Syrgas-flergdngsbehallare: 2L = 200 bar.
Syrgas-flergdngsbehallare: 1L = 110 bar

minimal férbrukning med mediummunstycke (Arbetslangd
cirka 1,0-2,5 timmar, beroende pa syrgasflaskans storlek)

Syrgasflaska beroende pa flamintensitet. #
2L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

0,1 - 5,0 mm materialtjocklek

Installningar 0,7 — 3 bar

3.1 [

~N o O~ W N R

3.2
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Béarram

Syrgasflaska
Maxi-gaspatron
Hardlodningsbrannare
Greppstycke
Gasslang rod
Syrgasslang bla

Funktionsbeskrivning

Finreglerventil
9 Syrgas-reducerventil
10 Micromunstyckeadapter
11  Hogeffektssvetsmunstycke
12  Brannarnyckel
13  Svetsskyddsglasdgon
14  Sakerhetstéandare

Svetsning med hdgeffektssvetsmunstycken:

I grund och botten ska svetsldgan brinna neutral (gasblandningsférhallandet ar balanse-
rat) och storleken pa materialtjockleken, svetsfogen, svetsningslage och materialets var-
meledningsférmaga ska vara anpassad.

SVENSKA



For stalsvetning med storre materialtjocklekar varvid bada ventilerna 6ppnas vitt och vid
svetsning av stalplat med mindre tjocklek ska ventilerna vridas tillbaka n&got.

Forvarm material och svetsstav. S& fort metallfogen boérjar smalta pa bada sidor, lagg till
svetsstaven. Se till att vdrma upp svetsstallet uniformt. For brannaren i en halvkretsformad
rorelse kring svetsstaven.

Hardlodning:
Rengor forbindningsytor, gor dem blanka och avrunda kanter. Férvarm lédningsstélle. Satt

I6dstavens spets pa l6dningsstallet, smalt en droppe l6dtenn och bred ut den under stan-
dig lagrorerelse.

4 Transport och férvaring

' For transport maste syrgasflaskans- och gaspatronsventiler pa Maxi gaspatronen

4 vara stangda. Efter slutfors lI6dningsarbete: Oppna kort den stdngda gaspartons-
ventilen och den stangda ventilen pa syrgasflaskan gas- och syrgasventilen pa
handtaget, och I&t den resterande gasmangden stromma ut. Darmed avlastar du
slangarna och reducerventilen fér syrgasen. Demontera syrgas-reducerventilen.
Skruva av Maxi-gaspatronens gaspatronsventil. Slangarna ska vara anslutna till
syrgas-reducerventilen och till gaspatronsventilen. Sékra apparaten mot tippning
och glidning pa lastytan. Lagring och transport enbart med stdende behallare.
Flerg&ngsbehéllare far uteslutande fyllas av specialiserade féretag. Aterfylining pa
felaktigt satt kan leda till svara olyckor.

ﬁ Byt gaspatron enbart pa en god ventilerad plats, foretradesvis utomhus.

I OTTMmMoOO®m>»

Kontrollera att alla ventiler &r stangda innan arbetet borjar.

Vid montering av syrgas-reducerventil dra at med nyckel.

Skruva i MAXIGAS-engangbehallaren genom att vrida den &t hoger i gasfinreglerventilen.
Var uppmarksam pa ett korrekt spelrum och bérjan av gangan. Vid lutande iskruvning forfal-
ler garantin.

Overtyga dig fore tandning, att férbindningen mellan behéallaren och regulerventilen &r
gastat. (Lackagespray eller sapvatten)

Oppna syrgasflaskventilen.

Instéllning av arbetstryck allt efter munstycke och materialtjocklek upp till 0,7 - 3 bar.
Oppna syrgas-reducerventilen.

Oppna nu gasreglerventilen cirka ¥ varv.

Oppna syrgasventilhandhjulet och blanda med syrgas.

Oppna branngasventilhjulet och tand gaslagan.

Installning av gaslaga. LAgan maste redan synligt brinna vid utgangen pa munstycket.
Stall in varmeldgan genom 6ppning eller strypning av gas- och syretillforseln.

Se 5.2

Anvand enbart skyddsglasdgon enligt DIN4646 och 58210/1.

Efter att gasventilen dppnats, skall tandningen ske omedelbart, eftersom den

j Alla forbindningar maste dras at med bifogad nyckel.

utstrommande gasen leder till explosion.

Anvéndning av_ mikrobrénnare:

For det forsta skruva av bréannréret med huvmuttern.

Darefter skruvas mikromunstyckeadaptern med huvmuttern direkt pa brannarhandtaget.
Satt pa den énskade mikrobrannaren och med sakerhetsadaptern sékra genom paskruvning
pa mikromunstyckeadaptern mot avhoppning.

Stall in lagan efter behov. - Se till att ha en ytterst kort branngaslada, som redan synligt
brinner vid munstyckets spets.
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Urdrifttagande:
Urdrifttagandet sker i omvéand ordningsfoljd men stéang alltid forst av gasen. Vid arbetsavbrott
stang alltid flaskventilen.

5 Idrifttagande

5.1 Tand bréannaren

Oppna forst gasreglerventilen och tand och 6ppna sedan syrgasventilen och stéll sedan in
gaslagan. Lagan ska brinna synligt vid utgdngen p& munstycket.

Ténd syrgasblandningen med hjalp av en lamplig gastéandare vid brannarmunstycket. (Det kan
skapa svart sot).

5.2 Instéllning av laga

Med den orange mérkta handratten p& handtaget kan du reglera storleken och lagans utseende.
Om lagan inte later sig tandas eller avbryts &ar gastrycket fér hogt. | detta fal stryp gasen pa
brannarhandtaget (orange mérkt handratt) genom att vrida det at hoger.

Syrgasventilen (blamarkt handratt) pa brannarhandtaget maste var helt 6ppen.

Nar lagan ser gul ut har du gasoverskott. Stryp forsiktigt gasventilen (orange markt handratt) pa
brannarhandtaget genom att forsiktigt vridare det vidare at vanster.

Correct Settings

hozevoett  bou Oxygen surplus

N aciededy Mo Gas surplus

Stall sedan in en neutral Iaga. Det betyder att den kraftigt lysande blagrona lagkarnan maste
skarpt avgransa sig frn den morkare, bla lagkanten (sekundarlaga).

5.3 Slackning av laga

For att slacka lagan stang forst gasventilen (rodméarkt handratt) och darefer syrgasventilen
(bldmarkt handratt) pa brannarhandtaget genom att vrida dem till hoger.

Stang gaspatronsventilen och ventilen pa syrgasflaskan genom att vrida dem till héger. Stang
ocksé dessa ventiler vid langre pauser.

5.4 Byte av gaspatron

Stang gaspatronsventilen geom att vrida den mot hoger.

Dra ut den tomma Maxi-gaspatronsflaskan med gaspatronsventil och slangledning uppat ur
fastet.

Skruva loss Maxi-gaspatronen genom att vrida den at vanster fran gaspatronsventilen.

Se till att tétningen i gaspatronsventilen sitter i och att den &r intakt.

Enbart original Rothenberger Maxi-gaspatroner bér anvandas. Montera en ny full
Maxgaspatron genom att vrida den at hoger i gaspatronsventilen.

For in den fulla Maxi-gaspatronen med monterad gaspatronsventil och slangledning i
fastet.
5.5 Byte av syrgasflaska

v ¥

v v vy

= Stang ventilen pa syrgasflaskan genom att vrida den mot héger.
= Skruva loss reducerventilen pa syrgasen medurs med den medféljande nyckeln.
= Ta ut syrgasflaskan ur fastet. Ersatt den tomma syrgasflaskan med en full.
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= Skruva pa reducerventilen for syrgasen medurs pa syrgasflaskan.
= Set till att tatningen i reducerventilen for syrgasen sitter i och att den &r intakt.
= Se till att anslutningarna &r fria frn olja och fett.

6 Uppforande vid fel och underhall

Fel

Orsak

atgard

Lagan blir gul.

D4 ar antingen ventilen
pa syrgasflaskan stangd
eller &r syrgasflaskan
tom.

Oppna ventilen pa syrgasflaskan.

Erséatt den tomma syrgasflaskan
med en full.

Lagan blir liten och lyfter
frdn brannaren.

Antingen ar gaspatrons-
ventilen stéangd, inte
tillréckligt 6ppen, eller &r
gaspatronen tom.

Oppna (ytterligare) gaspatrons-
ventilen genom att vrida den mot
vanster eller byt gaspatron. Om
du vid skakning av gaspatronen
fortfartande hor vétskeljud, ar
omgivningstemperaturen for I1ag,
for att hamta gasen i den gasfor-
miga fasen (under 20 °C).

Kontrollera regelbundet slangarna pa sprickor och otétheter (okular kontroll).
Ersatt slangpaketet med en engangsflasksakring om engangsflasksakringen har utlosts efter

en bakeld.

Slangarna blir med tiden porésa. Byt darfor slangpaketet, sa snart som slangarna uppvisar

mindre sprickor.

7 Tillbehor

Namn pa tillbehoret

ROTHENBERGER-Artikelnummer

Blandande munstycke roret + Nut f. ROXY handtag 35587
Sakerhet - Potten ljusare 32077
ROXY Mikro munstycksadaptern M14x1 35585
Svetsmunstycket ROXY 1,2 mm 35588
Svetsmunstycket ROXY 1,5 mm 35422
Svetsmunstycket ROXY 2,0 mm 35423
Brenner nyckel 35530
Nylon- skyddsglaségon, A5 35621
Gasreglerventil 35723
Syre - Engangsstalcylinder, 110 bar, 1L 35750
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ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbehor och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand RoService+

online:

Telefon:  +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9.1 Metalldelar och gaspatroner

Delar av apparaten ar material som kan lamnas till tervinningen.

For detta andamal star godkanda och certifierade atervinningsforetag till forfogande. Metaller
ska separeras och sorteras och levereras till en avfallshantering!

Den miljovanliga kasseringen av icke-atervinningsbara delar (t.ex. elektronikskrot) kontakta din
lokala myndighet for avfallshantering.
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1 Sikkerhetsmerknader
1.1 Forskriftsmessig bruk

Vi gratulerer med kjopet av et Rothenberger merkeprodukt. Med dette acetylen-
sveiseapparatet har du fatt et kvalitetsprodukt. Dette universalapparatet fir mulighet for bruk
av fyllbare oksygen flasker pa 0,67L eller 2L, med lang sveisetid og samtidig lett og handter-
lig.
Et apparat som er ypperlig egnet for slaglodding.

1.2 Generelle sikkerhetsanvisninger

OBS! Samtlige anvisninger skal leses. Feil ved ikke & felge de forestdende anvis-
ningene kan fare til brann og/eller store personskader. De lovpalagte sikkerhets-
forskriftene og tekniske retningslinjene skal alltid overholdes. Ved skader som fglge
av brukerfeil bortfaller garantien.
TA GODT VARE PA DENNE BRUKSANVISNINGEN.
1) Arbeitsplass

a) Hold arbeidsplassen ren og ryddig. Uorden og darlig opplyste arbeidsomrader kan
fare til ulykker.

b) Ikke bruk apparatet i eksplosjonsfarlige omrader, der det kan forekomme
brennbare vaesker, gass eller stgv. Verktay kan avgi gister, stgv, damp eller gass
kan ta fyr. Sgrg for tilstrekkelig ventilasjon. Dersom mulig, ikke jobb i lukkede rom.

¢) Hold barn og andre personer unna under bruken av verktgyet. Ved forstyrrelser
kan du miste kontrollen over apparatet.

d) Ikke bruk slangene til & beere apparatet eller til & henge det opp. Hold slangene
unnavarme, olje, skarpe kanter og bevegelige apparatdeler. Skadede eller floke-
de slanger gker risikoen for eksplosjon.

e) Hold apparatet fritt for olje og fett. | rent oksygen kan olje og fett av alle typer
tennes eksplosjonsaktig av seg selv. Ikke plasser apparatet i neerheten av varmekilder
(varmeapparaterm ovner, apen ild osv.).

2) Sikkerhet for personer

a) Veer oppmerksom pé hva du gjer, og abeid fornuftig nar du bruker et verktgy.
Ikke bruk apparatet dersom du er trgtt eller under inflytelse av rusmidler, alko-
hol eller medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruken av apparatet kan
fare til store personskader.

b) Bruk personling verneutstyr og alltid vernebriller. Bruk av prsonlig verneutstyr,
som sklisikre vernesko, brannsikre kleer og vernebriller reduserer risikoen for per-
sonskadeer, alt etter type bruk av verktgyet.

c) lkke overvurder deg selv. Sgrg for & sta stgtt og hold alltid balansen. Derved kan
du bedre kontrollere apparatet ved uventede situasjoner.

d) Bruk egnede kleer. Ikke bruk Igstsittende kleer eller smykker. Hold har, klaer og
hansker unna bevegelige deler.. Lgse klzer, smykker eller langt har kan feste seg i
bevegelige deler.

3) Omsorgsfull omgang med og bruk av verktay

a) Oppbevar verktgy som ikke benyttes utenfor rekkevidde av barn. Ikke la perso-
ner benytet apparatet, som ikke er fortrolige med det eller som ikke har lest
denne bruksanvisningen. Verktgy er farlige dersom de benyttes av uerfarne perso-
ner.

b) Stell apparatet godt. Kontroller om bevegelige apparatdeler fungerer feilfritt og
ikke klemmer, om deler er brutt av eller er sa skadet at funksjonen er redusert.
La gdelagte deler repareres for bruk av apparatet. Mange ulykker har sin arsak i
verktay som er darlig vedlikeholdt.

c) Aldri la apparatet veere uten tilsyn under arbeid med slaglodding.. Det er akutt
brannfare.
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1.3

d) Pass p& at manometeret pa oksygen-reduksjonsventilen sitter fast. Skift kun ut et
skadet manomenter med en original Rothenberger reservedel.

4) Service

La apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med originale reser-
vedeler. Derved sikres det at sikkerheten p& aaparatet opprettholdes.

Generelle sikkerhetsanvisninger

Maxi Gas er lett antennelig, fargelgs, tyngre enn luft og med en tydelig lukt.
Flasker og oksygen-flasker skal oppbevares utilgjengelig for barn.
Oppbevar flasker og oksygenflasker pa et godt ventilert sted.

Ikke rayk under arbeid med flaskene.

Hold flasker og oksygenflasker unna tennkilder.
PrKontroller tetthet av skrueforbindelsene med skumdannende middel (f.eks. s&pevann,
lekkasjespray).

Lukk flaskeventilene ved feil og etter avsluttet arbeid.

Ikke bruk apparatet i vannrett posisjon. Ved liggende flaske kommer flytende MAXI-Gas inn i

gassventilen og i brennerdysen, som kan fare til feil.

2 Tekniske data

Flammetemperatur ......................

Arbeidstemperatur ..............ccceeeee.

til 3100°C
1250°C

Arbeidstemperaturen bestemmer hvilket loddemiddel og flussmiddel som skal benyttes.

Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, MAP-Gas,

Oksygen.

2,5-4 bar (alt etter regulatoren eller flaskens innhold)
Oksygen gjenbruksflaske: 2L = 200 bar.
Oksygen gjenbruksflaske: 1L = 110 bar

minimalt forbruk vved middels dyse (arbeidstid pa ca.
1,0-2,5 timer, alt etter sterrelsen pa oksygenflasken).

Oksygenflaske alt etter flammestyrke.:
2L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

0,1 - 5,0 mm materialtykkelse
Instéllningar 0,7 — 3 bar

3.1 Oversikt

N o b~ W NP

Beerestativ
Oksygenflaske
Maxi-gassflaske
Slagloddingsbrenner
Gripehandtak

Rad gasslange

Bl& oksygenslange

10
11
12
13
14

NORSK

(A)

Finreguleringsventil

Oksygen trykkreduksjonsventil
Microdyseadapter

Hayeffekt sveisedyser
Brennerngkkel

Sveisebriller

Sikkerhetstenner
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3.2 Funksjonsbeskrivelse

Sveising med hgyeffekt sveisedyser:

| utgangspunktet skal sveiseflammen brenne ngytralt (avbalansert blandingsforhold til
gassen), og starrelsen bar tilpasses materialtykkelse, form pa fugen, sveiseposisjon og
varmeledningsevnen til materialet.

For sveising av stal med stor materialtykkelse, skru begge ventilene mye opp. Ved veising
av stalplater med liten materialtykkelse skru ventilene ned i apning.

Forvarm materiale og sveisepinne. Sa snart metallet begynner & smelte p& begge sidene
av fuge i metallet, far inn sveisepinnen. Pass pa at sveisestedet varmes jevnt opp. Bren-
neren skal beveges i en halvsirkel rundt sveisepinnen.

Slaglodding:
rengjer forbindelsesflatene, blankgjgres og kantene avrundes. Forvarm loddested. Sett

spissen av loddepinnen mot loddestedet, smelt av en drépe av loddemiddelet og spre det
ut med stadige bevegelser av flammen.

Transport og oppbevaring

' For transport ma ventilene pd oksygenflasken og Maxi gassflasken vaere lukket.
Etter avsluttet loddearbeid: Apne, ved lukket gassflaskeventil og lukket

L oksygenflskeventil, kort bade gass- og oksygenventilen pa gripehandtaket, for &

slippe ut restene av gass. Derved avlastes slangen og oksygen-

trykkreduksjonsventilen.

Ta av oksygen-reduskjonsventilen. Sku av gassventilen pa Maxi-gassflasken.

Slangene kan veere tilkoblet oksygen reduksjonsventilen og gassflaskeventilen.

Sikre apparatet mot & velte eller skli pa& transportplanet. Lagring og transport kun

med stdende beholdere. Gjenbruksflaske skal kun fylles hos autorisert forhandler.

Ny fylling pa ikke forskriftsmessig mate kan fare til store ulykker.
4.1 Montering

ﬁ Gassflasker skal skiftes pa et godt ventilert sted, helst i friluft.

- Forsikre deg om at samtlige ventiler er lukket fer arbeidet pabegynnes.
- Ved montering, skru fast oksygen-reduksjonsventilen med en skiftengkkel.

- Skru inn MAXIGAS-engangsbeholderen ved direkte hgyre-rotasjon i gass finjusteringsventi-
len. Pass a pa at gjengene gar feilfritt og entrer rett. Ved skré innskruing bortfaller garantien.

- Forsikre deg far antenning at det er gasstet forbindelse mellom beholderne og regu-
leringsventilen. (Lekkasjespray eller spevann)

Apne oksygenflaskeventilen.
Innstilling av arbeidstrykket alt etter dyse og materialtykkelse til 0,7 - 3 bar.
Apne oksygen-reduksjonsventilen.
Apne s& gassreguleringsventilen ca. ¥ omdreining.
Apne oksygen ventilrattet og blande inn oksygen.
Apne brenngass ventilratt og tenn flammen.
Stille inn gassflamme.Flamme ma veere tydelig synlig pa dyseutlgpet.
Apne eller strupe varmeflammen ved innstilling av gass- og oksygentilfarsel.
Se 5.2
Bruk kun vernebriller etter DIN4646 og 58210/1.
Alle koblingene ma trekkes til med den vedlagte ngkkelen.
Etter dpning av gassventilen ma gassen straks tennes, ellers kan den
utstrommende gassen fagre til en mindre eksplosjon.
Bruk av Microbrenner:
- Skru farst av brennerrgret med festemutteren.
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Deretter skrus Microdyseadapter med festemutteren direkte p& brennerhandtaket.

Den gnskede Microbrenneren skrus pa Microdyseadapteren og sikres med sikkerhetsadater
mot & hoppe av.

Flammen stilles inn etter behov. Det skal stilles inn en s& kort brennflamme som mulig, som
skal brenne synlig pa dysespissen.

Ta ut av bruk:
Apparatet tas ut av bruk i motsatt rekkefglge av trinnenen, steng alltid fgrst av gassen. Ved
avbrudd i arbeidet skal flaskeventilene alltid lukkes.

5 Ta i bruk

5.1

Tenne brenner

Apne farst gassreguleringsventilen, tenn gassen, og &pne oksygenventilen for & stille inn
gassflammen. Flammen skal allerede veere synlig pa dyseutlgpet.

Tenn okygen-gassblandingen ved hjelp av en egnet gasstenner pa brennerdysen. (Det kan skpe
svart sot).

5.2 Stille inn flamme

Bruk det orange merkede hjulet pa gripehandtaket for & still e inn starrelse og utseende av
flammen. Dersom flammen ikke lar seg tenne eller rives av, sa er gasstrykket for hgyt. | sa fall
strupes gassen pa gripehandtaket (orange hjul) ved & dreie til hgyre.

Oksygenventilen (blamerket ratt) pa brennerhandtaket skal veere helt dpen.

Dersom flammen er gul, er det overskudd av gass. Strup forsiktig gassventilen (orange merket
ratt) p& brennerhandtaket ved & skru forsiktig videre til venstre.

Correct Settings

=T

tozevoiett  blaw Oxygen surplus
:

R sor v Gas surplus

Still s& inn en ngytral flamme. Det vil si at den lysende bla-granne flammekjernen skal veere
skarpt avgrenset fra den mgrkere bla flammesgmmen (sekundaerflamme).

5.3 Slukke flamme

For a slukke flammen, lukk fgrst gassventilen (rgdt ratt) og deretter oksygenventilen (blatt
ratt) p& brennerhandtaket, ved & skru til hayre.

Lukk gassflaskeventilen og ventilen pa okksygenflasken ved & skru til hayre. Lukk disse
ventilene ogsa ved lengre pauser.

5.4 Skifte gassflaske

L2 2

Lukk ventilen pa& gassflasken ved & skru til hgyre.

Trekk den tomme Maxi-gassflasken og slangeledningen opp og ut av holderen.
Skru av Maxi gassflasken fra gassflaskeventilen ved & skru til venstre.

Pass da pa at pakningen i gassflaskeventilen er pa plass og uten skader.

Det skal kun brukes originale Rothenberger Maxi-gassflasker. Monter en full Maxi
gassflaske pa gassflaskeventilen ved & skru til hgyre.
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= For den fulle Maxi-gassflasken med montert gassflaskeventil og slangeledning inn i

holderen.

5.5 Skifte oksygenflaske

20 2 2 O

Lukk ventilen p& oksygenflasken ved & skru til hgyre.
Skru av oksygen-trykkreduksjonsventil ved & skru mot klokka med vedlagte ngkkel.
Ta ut oksygenflasken av holderen. Skift ut oksygenflasken med en full.

Skru oksygen- trykkreduksjonsventilen med klokka fast pa oksygenflasken.

Pass da pa at pakningen i oksygenflasken er p& plass og uten skader.

Pass da pa at koblingen er fri for olje og fett.

6 Forholdsregler ved feil og vedlikehold

Feil

Arsak

Feilretting

Flammen blir gul.

Da er enten oksygen-
flaskeventilen lukket eller
oksygenflsken er tom.

Apne oksygenflaskeventilen.

Skift ut den tomme oksygenflas-
ken med en full.

Flamme blir mindre eller
lgfer seg fra brenneren.

Ente er gassflaskeventi-
len lukket, ikke nok apnet
eller gassflasken er tom.

Apne gassflaskeventilen ved & vri
til venstre (lenger) eller skift ut
gassflasken. Dersom det fortsatt
hares veeske ved & ryste pa
gassflasken, er omgivelsestem-
peraturen for lav til & overfere
gassen til gassform (under -
20°C).

Kontroller regelmessig slangene for sprekker og lekkasjer (visuell kontroll).
Skift ut slangepakken med enkeltflaske-sikring, dersom enkeltflaske-sikringen er utlgst etter

flamme-tilbakeslag.

Slangene blir porgse med tiden. Skift derfor ut slangepakken s& snart det vises sma sprekker.

7 Tilbehor

Navn pa tilbehgret

ROTHENBERGER- artikkelnum-
mer

Dyse blandergret + Nut f. ROXY handtere 35587
Sikkerhet - Potlighter 32077
ROXY Micro Dysen adapter M14x1 35585
Sveisedyse ROXY 1,2 mm 35588
Sveisedyse ROXY 1,5 mm 35422
Sveisedyse ROXY 2,0 mm 35423
Brenner ngkkelen 35530
Nylon- vernebriller, A5 35621
Gassreguleringsventil 35723
Oksygen - Engangs stalsylinder, 110 bar, 1L 35750
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ROTHENBERGER servicesentere kan hjelpe deg (se liste i katalogen eller pa nettet) og
reservedeler/service kan du ogsa fa fra de samme stedene.

Bestill tilbehgr og reservedeler fra din spesialistforhandler eller bruk RoService+ online:
Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 Avfallshandtering

9.1 Metalldeler og gassflasker

Deler av apparatet er materialer som kan gjenbrukes.
Du kan levere det til gjenbruksstasjoner. Metall sorteres fra og leveres separat.

For miljgvennlig avfallshandtering av ikke gjenbrukbare deler (f.eks. elektronikkavfall), se de
lokale reglene for avfallshandtering.
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1

Turvallisuus

1.1 Maardaystenmukainen kaytto

Onnittelemme Rothenburger merkkituotteen ostosta. Hankkimasi kaasuhitsauslaite on
laatutuote. Tama yleiskayttoon tarkoitettu laite 0,67 I:n tai 2 I:n uudelleentaytettyvélla happi-
pullolla, mahdollistaa pitk&n hitsausajan mutta on sita huolimatta kevyt ja kateva.

Laite soveltuu erinomaisesti kovajuottamiseen.

1.2 Yleiset turvallisuusohjeet

HUOMIO! Kaikki ohjeet tulisi lukea. Alla olevien ohjeiden huomioitta jattaminen, voi
johtaa tulipaloon ja/tai vakaviin henkildvammoihin. Lakisaateiset turvallisuussaannot
seka tekniset sdadokset taytyy ehdottomasti noudattaa. Takuu ei korvaa vahinkoja
jotka syntyvat kayttdvirheiden seurauksena.
SAILYTA NAMA OHJEET HYVIN.
1) Tyopaikka

a) Pidatydalue puhtaana ja hyvassa jarjestyksessa. Huono jarjestys ja huonosti va-
laistetut tydalueet voi johtaa onnettomuuksiin.

b) Alatyoskentele laitteella rajahdysvaarallisissa tiloissa, joissa on palvia nesteita,
kaasuja tai polyja. Tydkalujen aiheuttamat kipinat, voivat sytyttaa tuliarat polyt, hoyryt
tai kaasut. Jarjesta riittava tuuletus. Ala tydskentele suljetuissa tiloissa mikali mahdol-
lista.

c) Pidéalapsiaja muita henkildita etaisyydella sen aikana kun tyfkalua kaytetaan.
Jos sinua hairitdan voit menettaa laitteen hallinnan.

d) Ala kayta letkuja vaarin ripustamalla tai kantamalla laitetta niissa. Pida letkut
poissa kuumuudelta, 6ljyltd, teravilta reunoilta ja liikkuvilta laiteosilta. Vahingoit-
tuneet tai sotkuiset letkut lisdavat rajahdysvaaraa.

e) Pidalaite 6ljyttomana ja rasvattomana. Puhtaassa hapessa kaikenlaiset 6ljyt ja
rasvat voivat sytta itsestaan rajahdyksenomaisella tavalla. Ala sijoita laitetta [ampdol-
ahteiden (lammityspatteri, uuni, avotuli) laheisyyteen.

2) Henkildturvallisuus

a) Ole tarkkana, keskity siihen mita teet ja kayta tervetta jarked kun tydskentelet
tyokalujen kanssa. Alé kayté laitetta kun olet vasynyt tai jos olet huumeiden
alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alainen. Vain hetken varomattomuus laitetta
kéaytettédessa voi johtaa vakaviin vammoihin.

b) Kaytéa aina henkilokohtainen suojavarustus ja suojalaseja. Jos kaytetaan kayttoti-
lanteeseen sopivia henkil6kohtaisia suojavarusteita kuten liukumattomat turvajalki-
neet, vaikeasti syttyvat vaatteet seka suojalasit, loukkaantumisvaara pienenee hu-
omattavasti.

c) Alayliarvioi itsedsi. Seiso aina tukevasti ja dl4 koskaan meneta tasapainoasi.
Nain laite pysyy hallinnassasi, myos yllattavissa tilanteissa.

d) Kayta sopiva vaatetus. Ala kédyta 16ysia vaatteita tai koruja. Pida tukka, vaatteet
ja kasineet poissa liikkuvista osista. Loysaat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voi
juuttua kiinni liikkuviin osiin.

3) Tyokalujen huolellinen kasittely ja kaytto

a) Sailyta tyokaluja lapsien ulottumattomissa kun niité ei kayteta. Ala salli etta
henkildt jotka eivét tunne laitetta tai jotka eivat ole lukeneet ndma ohjeet kayt-
tavat sitd. Kokemattomien henkildiden kasissa kaikki tyokalut ovat vaarallisia.

b) Hoida laitetta huolellisesti. Tarkista etta laitteen liikkuvat osat toimivat
moitteettomasti ja lilkkuvat vapaasti, etta kaikki osat ovat ehjia eika laitteen
toimivuutta rajoittavia vikoja ole olemassa. Korjauttaa vahingoittuneet osat en-
nen kuin laitetta kaytetéan. Monet onnettomuudet johtuvat huonosti hoidetuista
tyokaluista.

c) Ala koskaan jata kovajuotto-laitetta valvomatta kaytén aikana. Valiton palovaara
on olemassa.
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d) Tarkista ettd painemittari on kunnolla kiinni hapen paineenalentajassa.. Vaihda
viallisia painemittareita ainoastaan alkuperaisiin Rothenberger varaosiin.
4) Huolto
Anna ainoastaan patevien ammattilaisten, jotka kayttavéat alkuperdaisia varaosia kor-
jata laitteesi. N&in varmistetaan etté laitteen turvallisuutta yllapidetaén.

1.3 Erityisia turvallisuusohjeita

Maxi-kaasu on helposti syttyva, vériton, painavampi kuin ilma ja silld on ominainen haju.
Kaasupatruunat ja happipullot eivét saa joutua lasten kasiin.

Sailyta kaasupatruunat ja happipullot hyvin tuuletetussa tilassa.

Al polta kun tydskentelet pullojen kanssa.

Pida kaasupatruunat ja happipullot poissa palolahteista.

Tarkista kierreliittimien tiiviyttd vaahtoavilla aineilla (esim. saippuavesi, vuodonilmaisinspray).
Sulje pulloventtiilid hairididen sattuessa seka tdiden jalkeen.

Ala kayta laitetta vaakasuorassa asennossa. Mikali kaasupatruuna makaa, juokseva MAXlkaasu
paasee kaasupatruunaventtiiliin ja polttosuuttimeen mika aiheuttaa héirigita.

2 Tekniset tiedot

Liekin lampétila.........ccccooeeeeineen. jopa 3100°C
Tydlampotila.........coceeevvieeenineenne 1250°C
Tydlampotilaa maarittad mitka juotosmateriaalit ja juoksutteet voidaan kayttaa.
KAASU oo Propaani, Propaani/Butaani (Multigas 300), Butaani, MAP-
kaasu, Happi
2,5-4bar (riippuen saadoista tai sailion paineesta),
Kaasupaine.........ccccocveeenieeennnnnn. Uudelleenkaytettavat happipullot: 2L = 200 bar.

Uudelleenkéaytettavat happipullot: 1L = 110 bar
hyvin pieni kulutus keskikokoisella suuttimella (tydaika noin

KUIUSE v 1,0-2,5 tuntia, happipullon koosta riippuen).
happipullo liekin voimakkuuden mukaan.:

Kayttoaika........cvvveeeeeiiiiiieneeeenns 2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

KAyttoalue ......cccvvveeiiieeeiieeee, 0,1 - 5,0 mm materiaalipaksuus

Happi tydpaine.........ccccevveeeninen. Asetukset 0,7 — 3 bar

3.1 Katsaus (A)

1 Kantoteline 8 Hienosaatdventtiili

2 Happipullo 9 Hapen paineenalentaja

3 Maxi-kaasupatruuna 10 Mikrosuutinadapteri

4 Kovajuotto-poltin 11  korkeateho-hitsaussuuttimet

5 Késikappale 12 Poltinavain

6 Kaasuletku punainen 13  Hitsauslasit

7 Happiletku sininen 14  Turvasytytin
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3.2 Toimintakuvaus

Hitsaaminen korkeateho-hitsaussuuttimilla:

Hitsausliekin tulisi palaa neutraalisti (kaasujen sekoitussuhde on tasapainoinen) ja sen
voimakkuus tulisi olla materiaalipaksuuden, saumamuodon, hitsausasennon seka mate-
riaalin ldammonjohtokyvyn mukainen.

Avaa siis molemmat venttiilit paljon hitsattaessa paksuja materiaaleja ja sulje venttiilit jon-
kun verran hitsattaessa ohuempia teréspelteja.

Esilammita materiaali ja hitsauspuikko. Lisaa hitsauspuikkoa heti kun metalli alkaa sula-
maan molemmanpuoleisesti saumassa. Pida huoli siité ett& hitsauskohta lampenee tasai-
sesti. Liikuta politin puoliympyroissa hitsauspuikon ympari.

Kovajuotto:

Puhdista yhdistettavat pinnat, tee niista kiiltavia ja pyorista reunat. Esilammité juotoskohta.

Sijoita juotosaineen karki juotoskohtaan, sulauta pisaran juotetta ja levitéa se, samanaikai-
sesti kun koko ajan liikutat liekkié.

4 Kuljetus ja sailytys

' Kun laitetta kuljetetaan, happipullon venttiili ja Maxi-kaasupatruunan venttiili taytyy
olla suljettu. Kun juottoty&t on suoritettu: Avaa lyhyesti kaasu- ja happiventtiilit

L kasikappaleella, kaasupatruunan ja happipullon venttiilit ollessa suljettuina, ja anna

jaljella oleva kaasu virrata ulos. Talla toimenpiteelld poistat paineet letkuista ja

hapen paineenalentajasta. Poista hapen paineenalentaja. Ruuvaa pois kaasupat-

ruunaventtiili Maxi-kaasupatruunasta. Letkut voivat jaada liitettyné hapen pain-

eenalentajaan ja kaasupatruunaventtiiliin.

Kiinnita laite niin etta se ei voi kaatua tai liukua siella missa sita kuljetetaan.

Sailytys ja kuljetus vain seisovilla sailidilla. Uudelleentaytettavat sailiot saa tayttaa

ainoastaan valtuutetut liikkeet.

Sailididen tayttdminen asiattomalla tavalla voi johtaa vakaviin onnettomuuksiin.

ﬁ Vaihda kaasupatruunat hyvin tuuletetulla paikalla; parhaiten ulkona.

I OTTMmMmoOm>» !

Varmista etté kaikki venttiilit ovat suljettuja, ennen kuin ryhdyt tyéhon.
Kiristd hapen paineenalentaja avaimella.

MAXIGAS-kertakayttosailiota kiinnitetadn ruuvaamalla niitda myotapaivaan kaasun hieno-
saatoventtiiliin. Pida huoli siité ettd osut kierteen alkuun ja ett ruuvaaminen kay kevyesti.
Takuu ei ole voimassa mikéli ruuvataan vinoon.

Varmista ennen sytyttamista etta litokset sailididen ja saatoventtiilien valilla ovat kaasuti-
iviitd. (vuodonilmaisinspray tai saippuavettd)

Avaa happipullon venttiili.

Saada kayttopainetta 4 baarin asti, suuttimen ja materiaalipaksuuden mukaan.
Avaa hapen paineenalennusventtiili.

Avaa nyt kaasusaatoventtiilia noin ¥z kierrosta.

Avaa hapen venttiilisaédin ja lisda happea.

Avaa polttokaasun saatdpyora ja sytyta kaasuliekkia.

Kaasuliekin saatd. Liekin taytyy jo palaa nakyvasti suuttimen paassa.

Saada poltinliekki lisaamalla tai vahentamalla kaasun ja hapen méaara.

N&ahda 5.2

Kéayté vain DIN4646 ja 58210/1 mukaisia suojalaseja.
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Kun kaasuventtiilia avataan taytyy heti sytyttda, koska ulosvirtaava kaasu
muuten aiheuttaa poksahduksen.

Mikropolttimen kayttd:

- Irrota ensin polttoputki avaamalla kiinnitysmutteria.

- Sen jalkeen mikrosuutinadapteria ruuvataan kiinni suoraan poltinkahvaan kiinnitysmutterin
avulla.

Ty6nna haluttu mikropoltin paikalleen ja lukitse se niin etté se ei irtoaa, ruuvaamalla se mik-
rosuutinadapteriin turva-adapterilla.

S&aéada liekki tarpeen mukaan. On huomioitava hyvin lyhytté polttokaasuliekkid, joka jo palaa
nakyvasti suuttimen paassa.

Kaytdstd poistaminen:

Kaytdsta poistaminen tapahtuu kaanteisessa jarjestyksessa mutta ensin taytyy aina sulkea
kaasun. Sulje aina pulloventtiilia tyokatkojen ajaksi.

5 Kayttoonotto
5.1 Polttimen sytyttaminen

j Kirista kaikki liittyméat mukaan toimitetulla avaimella.

Avaa ensin kaasun saatoventtiili ja sytytd, avaa sen jalkeen happiventtiili ja saada kaasuliekkié.
Liekin taytyy jo palaa nakyvésti suuttimen péassa. Sytyta happi-kaasusekoitus suuttimen paassa
sopivalla kaasusytyttimella. (Se voi luoda musta noki).

5.2 Liekin sdato

Késikappaleen oranssi saatopyoralla saadat liekin kokoa ja ulkonékd. Mikali liekkia ei saa
sytytettya tai se sammuu heti, kaasupaine on liian korkea. Siina tapauksessa véhennat kaasua
vaantamalla kasikappaleen punaista saatdpyora oikealle.

Happiventtiili (oranssi saatopyora) kasikappaleella taytyy olla taysin auki.

Kun liekki on keltainen, se saa likaa kaasua. Vahenna kaasua vaantamalla kasikappaleen
kaasuventtiilid (oranssi sa&topyora) varovasti vasemmalle.

e

g uctend Correct Settings
=T

hozevoett b Oxygen surplus
5

= or 2o Gas surplus

Saada liekkia neutraaliksi. Se tarkoittaa etté voimakkaasti loistava sinivihreé liekinsydan taytyy
erottua selvasti tummemmasta, sinisesta liekista (liekkivydhyke I1).
5.3 Liekin sammuttaminen

Liekin sammuttamiseksi suljet ensin kaasuventtiilin kasikappaleella (punainen kasipyora) ja sen
jalkeen happiventtiilin (sininen k&sipyodrd) vaantamalla niité oikealle.

Sulje kaasupatruunan venttiili ja happipullon venttiili vAantamalla niita oikealle. Sulje venttiili
myos pidempien taukojen ajaksi.

5.4 Kaasupatruunan vaihto

= Sulje kaasupatruunan venttiili vaantamalla venttiilia oikealle.

= Veda tyhjad Maxi-kaasupatruuna kaasupatruunaventtiililla ja letkulla ylospain, pois
pidikkeesta.
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Irrota kaasupatruunaventtiili Maxi-kaasupatruunasta ruuvaamalla se vasemmalle.
Tarkista sita tehdessasi etta kaskupatruunan tiiviste on paikallaan ja ehja.

Ainoastaan alkuperéisten Rothenberger Maxi-kaasupataruunien kaytté on sallittua.
Asenna taysi Maxi-kaasupatruuna kaasupatruunaventiiliin ruuvaamalla myotépaivaan.
Sijoita taysi Maxi-kaasupatruuna, asennetulla kaasupatruunaventtiililla ja letkulla,
pidikkeeseen.

5.5 Happipullon vaihto

v

N7

=> Sulje happipullon venttiili vaantamalla sitda myotapaivaan.
= Ruuvaa hapen paineenalentaja irti vastapaivéaan kanssa mukana avain.
=> Poista happipullo pidikkeestaén. Vaihda tyhjaa happipullo téayteen pulloon.
= Ruuvaa hapen paineenalentaja kiinni happipulloon myétapaivaan.
= Tarkista sitd tehdessasi ettd hapen paineenalentaja tiiviste on paikallaan ja ehja.
= Sita tehdessa on pidettava huoli siita etta littymat ovat 6ljyttémia ja rasvattomia.
Kéayttdytyminen héiriétapauksissa ja huollot
Virheita Syy Toimenpide
Liekki muuttuu keltaiseksi. Joko happipullon venttiili Avaa happipullon venttiili.
on suljettu tai happipullo | vaihda tyhjaa happipullo tayteen
on tyhja. pulloon.
Die Flamme wird kleiner Joko kaasupatruunan Avaa kaasupatruunan venttiili
oder hebt vom Brenner ab. | venttiili on suljettu, ei vaantamalla sita vastapaivaan
tarpeeksi auki tai kaasu- (lisdd) tai vaihda kaasupatruuna
patruuna on tyhja. uuteen. Jos kuulet nesteen danta
kun ravistat patruuna, lampétila
on liian alhainen (alle-20°C), jotta
kaasu voisi saavuttaa kaasutilan-
sa).

Tarkista sdanndllisesti etta letkut ovat tiiviit ja hyvakuntoiset (ilman halkeamia).

Vaihda letkusarjaa ja pullojen liekkisammuttimet, kun takaisku on laukaissut liekkisammutinta.
Ajan myota letkuista tulee pehmeité. Vaihda sen takia letkusarjaa, heti kun letkuihin iimestyy
pienia halkeamia.

7 Lisavarusteet

Lisavarusteen nimi ROTHENBERGER- tuotenumero
Suutin sekoitusputken + Pahkina f. ROXY kahva 35587
Turvallisuus - Potin sytytin 32077
ROXY Mikro suutin adapteri M14x1 35585
Hitsaussuutin ROXY 1,2 mm 35588
Hitsaussuutin ROXY 1,5 mm 35422
Hitsaussuutin ROXY 2,0 mm 35423
Brenner avain (Vielmaul) 35530
Nylon- suojalasit, A5 35621
Kaasun saatoventtiili 35723
Happi - Kertakayttoiset terassylinteri, 110 bar, 1L 35750
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8 Asiakaspalvelu

ROTHENBERGER-asiakaspalvelu palvelee teita eri toimipaikoissa (katso tiedot katalogista tai
internetistd) ja samoja yhteystietoja kayttéden kaytettavissanne on myos varaosia- seka
huoltopalvelu. Voitte tilata lisdvarusteita ja varaosia paikalliselta jalleenmyyjalté tai RoService+

online:

Puhelin:  +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Faksi: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com
9 Jatehuolto

9.1 Metalliosat ja kaasupatruunat

Osia laitteesta ovat arvometalleja joita voidaan kierrattaa.

Té&ta varteen on olemassa valtuuteltuja kierratysyrityksia. Metallit pitéa lajitella ja toimitta erillaén
kierratysyrittajalle.

Kysy vastuussa olevilta viranomaisilta, miten osia joita ei voida kierrattaa (esim.
elektroniikkaromua) pitaisi kasitella ymparistdystavallisella tavalla.

84 \_ROTHENBERGER SuoMI



Spis tresci Strona
1 Wskazowki dotyczace bezpieCzenstWa .........cccvvreeiriiinircees e 86
11 Zastosowanie ZgOdNE Z PrZEZNACZETNE .......ccuuueeriureeeiieieaaiireeaaiteeeabeeeaaieeeeanibeeesbeeesaeeeens 86
1.2 Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa......
1.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
2 Dane teChNICZNE.........c.ceiiieiir e 87
3 LT T (o = 88
3.1 Przeglad (A) ...ooo oo e 88
3.2 OPIS AZIAKANIA. ... e e e e e s 88
4 Transport i PrzeChOWYWANIE ........ccccieiiiiiiirie s s 88
4.1 IMIONEAZ ... ettt 88
5 UruChami@ni@........ueiieiiiiie i e e nn e 89
5.1 ZapAalaNIe PAINIKA ..........uiiiiiiie e e
5.2 Regulacja ptomienia
5.3 Gaszenie ptomienia
5.4 Wymiana wktadu z gazem
5.5 Wymiana butli Z HENEM ..ot e
6 Postepowanie w przypadku usterek i kOnSerwacji.........cccvevueeiriieriniennnsee e 91
7 L (=T o) T 91
8 Obstuga Klienta............ooiiiiiiiie e s 92
9 L T T 92
9.1 Elementy metalowe i wkiady Z gazem.............eoiiiiiiiiiiii e 92

Oznakowanie w tym dokumencie:

Uwagal!

Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla débr materialnych
i Srodowiska naturalnego.

f Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
®
- Wezwanie do dziatania
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczenie

Gratulujemy Panstwu zakupu markowego produktu Rothenberger. Niniejsze urzgdzenie do
spawania gazowego jest produktem wysokiej jakosci. To posiadajgce szeroki zakres zasto-
sowania urzgdzenie pozwala — dzieki mozliwosci stosowania stalowych butli tlenowych wie-
lokrotnego uzytku o pojemnosci 0, 67 lub 2 | — na komfortowe wykonywanie spawania przez
diugi okres czasu.

Urzadzenie nadaje sie doskonale do lutowania twardego.

golne wskazowki bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek. Btedy spowodowane
nieprzestrzeganiem ponizszych wskazéwek mogg doprowadzi¢ do wybuchu pozaru
i/lub spowodowania ciezkich obrazen ciata. Nalezy przestrzegac ustawowych
przepis6w bezpieczenstwa i wytycznych technicznych. Szkody spowodowane
btednych uzytkowaniem przez operatora powodujg utrate gwarancji.
NINIEJSZA INSTRUKCJE NALEZY PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU.
1) Stanowisko pracy

a) Na stanowisku pracy nalezy przestrzegac¢ zasad czystosci i porzadku. Nie-
porzadek i niedostateczne oswietlenie obszaréw roboczych moze doprowadzi¢ do
wypadkow.

b) Nie uzytkowaé urzadzenia w otoczeniu zagrozenia wybuchowego, w ktorym
znajduja sie tatwopalne ptyny, gazy lub pyly. Narzedzia wytwarzajg iskry, ktére
mogg by¢ przyczyng zaptonu pytu, par lub gazéw. Nalezy zapewni¢ dostateczng wen-
tylacje. W miare mozliwosci nie pracowa¢ w zamknietych pomieszczeniach.

c) W czasie uzytkowania urzadzenia nie dopuszcza¢ dzieci ani zadnych innych
os6b w poblize narzedzia. Brak koncentracji przy pracy moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad urzadzeniem.

d) Nie wykorzystywac¢ wezy do noszenia lub zawieszania urzadzenia. Weze trzymac
z dala od zrodet wysokiej temperatury, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci
urzadzenia. Uszkodzone lub pozwijane weze stanowig wieksze ryzyko wybuchu.

e) Urzadzenie trzymac¢ z dala od olejéw i smaréw. W obecnosci tlenu moze dojs¢ do
samoczynnego zaptonu oleju i smaru. Nie stawia¢ urzgdzenia w poblizu zrédet ciepta
(ogrzewanie, piece, otwarty ogien itp.).

2) Bezpieczenstwo oso6b

a) Zachowac ostroznos¢, koncentrowac sie na pracy i postepowac z rozwaga po-
dczas pracy z wykorzystaniem narzedzia. Nie uzywa¢ urzadzenia w stanie
zmeczenia lub bedac pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas uzytkowania urzgdzenia moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

b) Zaktada¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Zaktada-
nie osobistego wyposazenia ochronnego, takiego jak antyposlizgowe obuwie,
trudnopalna odziez i okulary ochronne, w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia
narzedzia, zmniejsza ryzyko odniesienia obrazen.

c) Nie przecenia¢ wlasnych mozliwosci. Podczas pracy nalezy stale utrzymywac
stabilnos¢ i rownowage. Dzigki temu mozna lepiej kontrolowac urzadzenie w razie
wystgpienia niespodziewanych sytuacji.

d) Zaktada¢ odpowiednig odziez. Nie zaktadac luznej odziezy ani zadnej bizuterii.
Wiosy, odziez i rekawice trzymac¢ z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub diugie wtosy moga zosta¢ wciggniete w ruchome czesci.

3) Ostrozne uzytkowanie i obstuga narzedzi

a) Nieuzywane narzedzia przechowywa¢ z dala od dzieci. Nie powierza¢ urzadzenia
do pracy osobom, ktére potrafig sie¢ nim postugiwac ani tez nie przeczytaty
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niniejszej instrukcji. Narzedzia w rekach niedoswiadczonych oséb stanowig duze
zagrozenie.

b) Zachowacé ostroznos$¢ podczas konserwacji urzadzenia. Upewni¢ sie, czy
ruchome elementy urzadzenia dziatajg prawidtowo i nie blokuja sie, a takze czy
nie doszto do ztamania ani uszkodzenia czesci w takim zakresie, ze mogtoby to
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia. Przed przystapieniem do
ponownego uzytku urzadzenia naprawi¢ uszkodzone czesci. Przyczyng wielu
wypadkéw jest nieprawidtowa konserwacja narzedzi.

c) Urzadzenia do lutowania twardego nie pozostawia¢ nigdy bez nadzoru. Istnieje
duze niebezpieczenstwo pozaru.

d) Pilnowaé, by manometry na ograniczniku cisnienia tlenu byty dobrze przymo-
cowane. Uszkodzone manometry wymienia¢ wylacznie na nowe oryginalne czesci
zamienne Rothenberger.

4) Serwis

Naprawe urzadzenia powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi, a takze

do napraw stosowacé wylacznie oryginalne czesci zamienne. W ten sposéb mozna

zapewni¢ bezpieczenstwo urzadzenia.

1.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa

Gaz MAXI jest bardzo palny, bezbarwny, cigzszy od powietrza i ma wyczuwalny zapach.
Wktady i butle z tlenem nie mogg sie dostac¢ w rece dzieci.

Wktady i butle z tlenem przechowywac¢ w dobrze wentylowanym miejscu.

Podczas pracy przy butlach nie pali¢ papieroséw.

Wktady i butle z tlenem trzymacé z dala od Zrédet zaptonu.

Szczelnos¢ potgczen gwintowanych sprawdzaé srodkami wytwarzajgcymi piane (np. wodg z
mydtem, srodkiem w sprayu do wykrywania nieszczelnosci).

W razie wystgpienia usterek i po zakonczeniu pracy zamknaé zawory w butlach.

Nie uzywac poziomo ustawionego urzgdzenia. Po potozeniu wkfadu ptynny gaz MAXI
przedostaje sie do zaworu we wktadzie i do dyszy palnika, co moze doprowadzi¢ do usterek.

2 Dane techniczne

Temperatura zaptonu................... do 3100°C

Temperatura robocza................... 1250°C

Z temperatur roboczych wynika rodzaj uzywanych lutéw i topnikéw.

propan, propan/butan (Multigas 300), butan, gaz MAP,
tlen.

2,5-4 bar (w zaleznosci od regulatora lub ci$nienia zawar-
tosci wktadu)

Butla z tlenem wielokrotnego uzytku: 2L = 200 bar.

Butla z tlenem wielokrotnego uzytku: 1L = 110 bar
minimalne zuzycie przy $redniej dyszy (czas pracy okoto
1,0-2,5 godz., w zaleznosci od wielkosci butli z tlenem).
Butla z tlenem w zaleznosci od wielkosci ptomienia.
(074 153 o - 103 /S 2L.max. 19 godz. ca. 48 min

1 L.max. 14 godz. ca. 18 min

Grubos$¢ materiatu 0,1-5,0 mm

Rodzaj gazu.......ccccceevviiviieieennnns

Cisnienie gazu.........ccccceeevcieeeennnns

ZUZYCIED v

Obszar roboczy

Cisnienie robocze tlenu................ Ustawienia 0,7 — 3 bar
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3.1 Przeglad A

1 Stelaz 8 Zawor regulacji precyzyjnej

2 Butla z tlenem 9 Reduktor cis$nienia tlenu

3 Wktad z gazem Maxi 10 Przejscidwka do mikrodyszy

4 Palnik do lutowania twardego 11 Dysze spawalnicze o wysokiej wyda-
jnosci

5 Uchwyt 12 Klucz do palnika

6 Waz gazowy czerwony 13 Okulary spawalnicze

7 Waz do butli z tlenem niebieski 14  Zapalnik bezpieczenstwa

‘

.2 Opis dziatania

Spawanie przy uzyciu dysz spawalniczych o wysokiej wydajnosci:

Ptomien spawalniczy powinien by¢ sie pali¢ neutralnie (wywazona proporcja mieszania
gazow), zas jego wielko$¢ powinna by¢ dostosowana do grubosci materiatu, ksztattu
spoiny, pozycji spawania i przewodnosci cieplnej materiatu.

Przy spawaniu stalowych elementéw o wiekszej grubosci, oba zawory odkreci¢ bardziej,
natomiast przy spawaniu blach stalowych o mniejszej grubosci zawory nieco przykrecic.
Rozgrza¢ materiat i pateczke do spawania. Gdy tylko spoina z obu stron zacznie topi¢
metal, przystawi¢ pateczke do spawania. Zwraca¢ uwage na rownomierne rozgrzanie
miejsca spawania. Pétokragtymi ruchami przemieszczac palnik wokét pateczki do
spawania.

Lutowanie twarde:

Oczysci¢ tgczone powierzchnie, usungé warstwe wierzchnig i zaokragli¢ krawedzie.
Rozgrzac¢ lutowang spoine. Koncéwke pateczki do lutowania przytozy¢ do lutowanej
spoiny, stopi¢ krople lutu i rozprowadzi¢ przy ciggtym ruchu ptomienia.

4 Transport i przechowywanie

' Na czas transportu zamkngc¢ zawor butli z tlenem i zawér wktadu z gazem Maxi.
Wymontowac¢ reduktor ci$nienia tlenu.

L Po zakonczeniu lutowania: Przy zamknigtym zaworze wktadu gazu i zamknigtym

zaworze butli z tlenem na chwile otworzy¢ zawér gazu i tlenu w uchwycie, i usungé

pozostaty gaz. Powoduje usuniecie ci$nienia z wezy i reduktora ci$nienia tlenu.

Weze owing¢ o urzadzenie do lutowania twardego i uchwyt palnika wiozy¢ w

przeznaczony do tego uchwyt z boku stelaza.

Odkreci¢ zawor wktadu gazu Maxi. Weze powinny by¢ poditgczone do reduktora

cisnienia tlenu i zaworu wktadu z gazem. Urzadzenie zabezpieczy¢ przed prze-

wroceniem | zeslizgnieciem. Sktadowanie i transport tylko przy pionowo stojacej

butli.

Butle wielokrotnego uzytku moga by¢ napetniane wytgcznie przez autoryzowane

zaktady.

Nieprawidtowe napetniania butli moze prowadzi¢ do cigzkich wypadkow.
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Wktady z gazem wymienia¢ zawsze w dobrze wentylowanych miejscach,
najlepiej na wolnym powietrzu.
Przed przystgpieniem do pracy upewni¢ sie, czy wszystkie zawory zostaty zamkniete.
Podczas montazu kluczem dokreci¢ reduktor ci$nienia tlenu.

Wkrecenie butli jednorazowego uzytku MAXIGAS ruchem prawoskretnym w zawdr regulacji
precyzyjnej gazu. Zwracac przy tym uwage na prawidtowy ruch i poczgtek gwintu. Ukosne
wkrecenie powoduje utrate gwaranciji.
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- Przed zapaleniem ptomienia upewnic sig, czy potaczenia z butlami i zaworami regulacyjnymi
sg szczelne. (Srodek w sprayu do wykrywania nieszczelnosci lub woda z mydiem)

Otworzy¢ zawor butli z tlenem.

Ustawienie ci$nienia roboczego w zaleznosci od dyszy i grubosci materiatu wynosi do 0,7 -
3 bar.

Otworzy¢ zawor redukcyjny ci$nienia tlenu.

Teraz otworzy¢ zawdr regulacji gazu o okoto %2 obrotu.

Otworzy¢ pokrettem zawor tlenu i doprowadzi¢ tlen.

Otworzy¢ pokrettem zawor gazu palnego zapali¢ ptomien.

Wyregulowaé ptomien. Ptomien musi by¢ widoczny na wyjsciu dyszy.

Ustawic ptomien grzewczy poprzez otwarcie lub przymknigcie doptywu gazu i tlenu.
Zobaczy¢ 5.2

Zaktada¢ wytgcznie okulary ochronne zgodne z norma DIN4646 i 58210/1.

m >

IO T moaon

Wszystkie potaczenia trzeba dokreci¢ dotaczonym kluczem.
Po otwarciu zaworu gazu musi od razu dojs¢ do zaptony, gdyz w przeciwnym
razie ulatujgce gazy mogty by doprowadzi¢ do wyfukniecia.
Korzystanie z mikropalnika:
- Najpierw odkreci¢ rurke palng z nakretkg zabezpieczajacg.
- Nastepnie przejsciowke mikrodyczy nakreci¢ z nakretkg zabezpieczajgcg bezposrednio na
uchwyt palnika.
- Zalozy¢ odpowiedni mikropalnik i zabezpieczy¢ przejScidwke zabezpieczajgcyg przed
wyskoczeniem nakrecajac jg na przejscidwke mikrodyszy.
- W razie potrzeby ustawi¢ ptomien. Plomien gazu palnego powinien by¢ jak najkrétszy, ledwo
widoczny przy wierzchotku dyszy.
Wytaczanie:
Wytaczanie odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do wigczania, przy czym najpierw nalezy zawsze
odtgczy¢ doptyw gazu. Na czas przerw w pracy zawsze zamyka¢ zawory w butlach.

5.1 Zapalanie palnika

Najpierw otworzy zawor regulacji gazu i zapali¢, po czym otworzy¢ zawor tlenu i dopiero potem
ustawi¢ ptomien gazu. Ptomien musi by¢ widoczny na wyjsciu dyszy.

Za pomocg odpowiedniego zapalnika do gazu zapali¢ mieszanine tlenu i gazu w dyszy palnika.
(Moze on doprowadzi¢ do utworzenia czarnej sadzy).

5.2 Regulacja ptomienia

Za pomocg zaznaczonego pomaranczowym kolorem pokretta w uchwycie wyregulowac wiel-
kos¢ widocznego ptomienia. Gdy ptomienia nie da sie zapali¢ lub ptomien gasnie, ci$nienie gazu
jest za wysokie. W tym wypadku przymkna¢ obracajgc w prawo doptyw gazu przy uchwycie pal-
nika (zaznaczone pomaranczowym kolorem pokretto).

Zawor tlenu (zaznaczone niebieskim kolorem pokretto) w uchwycie palnika musi by¢ do konca
otwarte.

Zé6ity kolor ptomienia wskazuje na nadmiar gazu. Ostroznie przykrecié w lewo zawér gazu
(zaznaczone pomaranczowym kolorem pokretto).

\ROTHENBERGER
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Correct Settings

=T1"—

e evioett bl Oxygen surplus
e

kang +helldouleuchiendgels bl Gas surplus

Nastepnie ustawi¢ neutralny ptomien. Przy prawidtowym ustawieniu $wiecacy sie silnie
niebieskim i zielonym kolorem $rodek ptomienia musi wyraznie odgranicza¢ sie od ciemnego,
niebieskiego obszaru ptomienia (ptomien wtérny).

5.3 Gaszenie ptomienia

W celu zgaszenia ptomienia najpierw zamkna¢ zawdr gazu (zaznaczone czerwonym kolorem
pokretto), a nastepnie zakreci¢ z prawo zawor tlenu (zaznaczone niebieskim kolorem
pokretto) w uchwycie palnika.

Zakreci¢ w prawo zawoér wktadu z gazem i zawér butli z tlenem. Te zawory zamykaé réwniez
przy dtuzszych przerwach.

5.4 Wymiana wkitadu z gazem

Zakreci¢ w prawo zawor wkiadu z gazem.

Wyciggnaé pusty wkiad z gazem Maxi z zaworem i przewdd gietki wyciggng¢ do gory z
uchwytu.

Odkreci¢ w lewo wkiad z gazem Maxi od zaworu.

Upewni¢ sie przy tym, czy w zaworze wkiadu z gazem pozostata uszczelka, i czy nie
ulegta ona uszkodzeniu.

Nalezy uzywa¢ wytgcznie oryginalnych wktadéw z gazem Maxi firmy Rothenberger.
Petny wkiad z gazem Maxi wkreci¢ w prawo w zawor.

Petny wkiad z gazem Maxi z zamontowanym zaworem i przewodem gietkim wsunaé w
uchwyt.

Zakreci¢ w prawo zawor butli z tlenem.

Odkreci¢ reduktor ci$nienia tlenu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara z
zatgczonym kluczem.

Wyciggna¢ butle z tlenem z uchwytu. Pustg butle z tlenem wymieni¢ na nowa petna.

Wkreci¢ reduktor ci$nienia tlenu na butle z tlenem w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

Upewnic¢ sie przy tym, czy w reduktorze ci$nienia tlenu pozostata uszczelka, i czy nie ulegta
ona uszkodzeniu.

Upewni¢ sie przy tym, czy na przytaczach nie ma $ladéw oleju lub smaru.

(28
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6 Postepowanie w przypadku usterek i konserwaciji

Btad

Przyczyna

Pomoc

Ptomien ma zétty kolor.

Albo zostat zamkniety
zawor butli z tlenem, albo
w butli nie ma tlenu.

Otworzy¢ zawor butli z tlenem.

Pustg butle z tlenem wymieni¢ na
nowa petna.

Ptomien sie zmniejsza lub
odrywa sie od palnika.

Albo zostat zamkniety
zawor wkladu z gazem,
nie zostat dostatecznie
odkrecony, albo we
wkladzie nie ma gazu.

Odkreci¢ w lewo zawér wkitadu z
gazem (mocniej) lub wymieni¢
wkiad z gazem. Gdy podczas
potrzgsania wktadem z gazem
bedzie stycha¢ odgtos cieczy w
srodku wktadu, temperatura
otoczenia jest za niska do tego,
by gaz przechodzit ze stanu
ciektego w lotny (ponizej -20°C).

Regularnie sprawdzaé, czy na wezach nie ma sladéw peknigc i nieszczelnosci (kontrola

wzrokowa).

Gdy w wyniku cofniecia sie ptomienia dojdzie do zadziatania zabezpieczenia w butli jedno-
razowego uzytku, wymienic caty zespdt wezy razem z zabezpieczeniem.

Weze z czasem kruszg sie. Dlatego po stwierdzeniu minimalnych peknie¢ na wezach, nalezy

wymienic caty zespdt wezy.

Nazwa akcesorium

ROTHENBERGER- Numer

artykutu
Dysza rury mieszania + Nakretka f. ROXY uchwyt 35587
Bezpieczenstwo - Pot zapalniczki 32077
ROXY Mikro adapter dyszy M14x1 35585
Dysza ROXY 1,2 mm 35588
Dysza ROXY 1,5 mm 35422
Dysza ROXY 2,0 mm 35423
Kluczem Brenner (Vielmaul) 35530
Nylon- okulary ochronne, A5 35621
Zawor regulujgcy gaz 35723
Tlen - Jednorazowe stalowy cylinder, 110 bar, 1L 35750
POLSK| \ROTHENBERGER o1



8 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w
katalogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czesci zamienne i dokona¢ naprawy
urzadzenia.

Akcesoria i cze$ci zamienne mozna zamawiac u specjalistycznego sprzedawcy oraz przy
RoService+ online:

Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Faks: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

9 Utylizacja
9.1 Elementy metalowe i wkiady z gazem

Urzadzenie zawiera elementy wykonane z surowcéw nadajgcych sie po ponownego
przetworzenia.

Wszystkie elementy nadajgce sie do przetworzenia nalezy oddawac¢ do atestowanych zaktadéw
utylizacji odpadéw. Metale po posortowaniu i oddzieleniu nalezy przekaza¢ firmie utylizacyjne;j!
W celu uzyskania szczegétowych informacji o utylizacji elementéw przeznaczonych do
przetworzenia (np. zZtom elektroniczny) nalezy zgtosi¢ sie do najblizszego urzedu zajmujacego
sie gospodarkg odpadami.
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1 Upozornéni k bezpeénosti
1.1 Vymezeni Gcelu pouziti

Blahoprejeme Vam k zakoupeni znackového produktu Rothenberger. Vas novy pajeci a
svarovaci pfistroj je vysoce kvalitni. VSestranné vyuzitelny a prakticky pFistroj umozriuje diky
opakované plnitelnym kyslikovym ocelovym lahvim o obsahu 0,67 nebo 2,0 | pracovat dlou-
hou dobu.
PFistroj je velmi vhodny pro tvrdé pajeni.

1.2 Vseobecné bezpecnostni pokyny

POZOR! Diikladné si prectéte vSechny pokyny.. Nedodrzeni nize uvedenych
pokynu a postupt mize zpusobit pozar a/nebo vazna zranéni. Bezpodminecné
dodrzujte platné bezpecnostni predpisy a smérnice. Na zavady zplsobené uzivate-
lem se nevztahuje zaruka.
TENTO NAVOD S| DOBRE USCHOVEJTE.
1) Pracovisté

a) Udrzujte na pracovisti Cistotu a poradek. Nepofadek a slabé osvétleni na pracovisti
muze zplsobit nehody.

b) S pfistrojem nepracujte v prostredi se zvySenym nebezpecim exploze, tedy v
prostredi, kde se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Pfistroj vytvari
jiskry, které mohou prach nebo pary zapalit. Zajistéte dostate¢nou ventilaci. V
uzavrenych prostorach pokud mozno nepracuijte.

c) Béhem prace se ve vasi blizkosti nesmi pohybovat déti ani jiné osoby. Rozptylo-
vani mGze zpusobit ztratu kontroly nad pfistrojem.

d) Hadice nepouzivejte k neseni ani k zavéSovani pristroje. Hadice chrante pred
vysokymi teplotami, olejem, ostrymi hranami a pohybujicimi se dily. PoSkozené
nebo zamotané hadice zvySuji riziko exploze.

e) Pristroj chraiite pred oleji a tuky. V istém kysliku se oleje a tuky jakéhokoliv typu
mohou vznitit a explodovat. Pfistroj nenechavejte v blizkosti zdroju tepla (topeni, spo-
réky, otevieny plamen atd.).

2) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co pravé délate a pfi praci pouzivejte zdravy
rozum. P¥istroj nepouzivejte, jste-li unaveni, pod vlivem alkoholu, lIékd nebo
jinych navykovych latek. Chvilka nepozornosti muZze pfi praci zpdsobit Uraz s velmi
vaznymi nasledky.

b) Pouzivejte ochranné pracovni pomucky a vzdy si pred praci nasadte bryle.
Pouzivani ochrannych pracovnich pomticek, napfiklad obuv s protiskluzovou po-
drazkou, odév z nehoflavého materialu a pracovni bryle, snizuji riziko urazu.

c) Neprecenujte své schopnosti. Sthjte na stabilnim povrchu a udrzujte si neustale
rovnovahu. V pfipadé ne€ekanych situaci neztratite nad pfistrojem kontrolu.

d) Pouzivejte vhodny odév. Nenoste volné soucasti odévu ani ozdoby a Sperky.
Vlasy, cipy odévu a rukavice nepfiblizujte k pohybujicim se dilim. Volny odév,
ozdoby nebo dlouhé vlasy se v pohyblivych dilech mohou zachytit.

3) Peclivé zachazeni a prace s pristroji

a) Nepouzivané nastroje/pristroje uchovavejte mimo dosah déti. Nenechavejte s
pristrojem pracovat osoby, které tuto praci neovladaji a které necetly tento nav-
od. Nastroje jsou v rukou nezku$enych osob nebezpecné.

b) Pristroj peclivé oSetiujte. Kontrolujte bezvadnou funkci a neomezeny pohyb po-
hyblivych dilti a kontrolujte, nejsou-li dily po§kozené tak, ze brani normalni
funkci pristroje. PoSkozené dily nechejte pred dalSim pouzitim pfistroje opravit.
Mnoho nehod je zplGsobeno pravé nedostatecné oSetfovanymi nastroji a pristroji.

c) Pristroj nenechavejte béhem prace nikdy bez dohledu. Jinak mGze dojit k pozaru.
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4)

1.3

d) Dbejte na spolehlivé pfipojeni manometru na kyslikovém redukénim ventilu. . V
pfipadé poskozeni pfipojte novy manometr, zasadné originalni znacky Rothenberger.

Servis

Opravy svérujte vyhradné specializovanym opravnam, které maji k dispozici
originalni nahradni dily. Zaijistite tak dlouhodobou provozni bezpecnost pfistroje.
VSeobecné bezpecnostni pokyny

MAXIlgas je vysoce horflavy, bezbarvy plyn t€Z8i nez vzduch se znatelnym zapachem.
Kartu$e a lahve s kyslikem se nesmi dostat do rukou déti.

Kartu$e a kyslikové lahve uchovavejte na dobfe vétraném misté.

P¥i praci na lahvi nekuite.
Kartu$e lahve s kyslikem nenechavejte blizko zdroji ohné.

Tésnost Sroubovanych spojeni kontrolujte kapalinou, v niz se tvofi bublinky (napf. mydlova

voda, sprej na hledani netésnosti).

P¥i zjiSténi zavady a vzdy po skonéeni prace zavrete ventily na lahvi.
PFistroj nepouzivejte ve vodorovné poloze. Pfi lezici kartusi se tekuty MAXIgas dostava do
plynového ventilu kartuse a do trysky horaku a muze dojit k poskozeni.

2 Technické udaje

Teplota plamene.........ccccceevvuvnnes

Pracovni teplota...........cccoovenirne

az 3100°C
1250°C

Na zakladé pracovni teploty volte vhodné pajky a tavidla.

Tlak

PIYNU oo

Spotfebad ........ccoovviiiiiiiiie

Doba provozu ..........cccceevieeeninen.

Pracovni rozsah..........cccccveeeeennn.

Maximalni pracovni tlak kysliku ...

Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, MAP-Gas,
kyslik

2,5-4 bary (zavisi vzdy na regulatoru nebo tlaku obsahu
kartuse),

Plnitelna kyslikova lahev: 2L = 200 bar.

Plnitelna kyslikovéa lahev: 1L = 110 bar

minimalni spotfeba pfi stfedni trysce (doba prace asi 1,0-2,5
hodiny, zavisi na velikosti kyslikové lahve)

Kyslikova lahev - vzdy podle sily plamene.:

2L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

0,1-5,0 mm (sila materialu)

Regulace 0,7 — 3 bar

3.1

~N o g~ W N R

Prehled

Stojan

Kyslikova lahev
Maxi-Gas kartuse
Horak pro tvrdé pajeni
Drzak

Plynova hadice ¢ervena
Kyslikova hadice modra

8 Ventil jemné regulace
Kyslikovy redukéni ventil

10 Adaptér mikrotrysky

11 Vykonné svarovaci trysky

12 KIi¢ hofaku

13 Ochranné svafeci bryle

14 Bezpecnostni zapalovac
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3.2 Popis funkce

Svarovani s tryskami s vysokym vykonem:

Svarovaci plamen by mél vzdy hofet neutralné (vyvazeny pomér plynné smési) a jeho ve-
likost musi odpovidat sile materialu, tvaru svaru, poloze pfi svarfovani a tepelné vodivosti
materialu.

Pro svafovani silnéjSi oceli otocte oba ventily hodné, pfi tencich svafovani ocelovych
plechl ventily otocéte trochu nazpét.

Material a svafovaci ty€inku trochu nahfejte. Jakmile se na obou stranach svaru zaéne
kov tavit, pfiloZte svafovaci ty¢inku. Dbejte na rovnomérné rozlozeni teploty svafovaného
mista. Hofak polokruhovymi pohyby vedte okolo svafovaci ty€inky.

Tvrdé péjeni:

Spojované povrchy vycistéte, vyleStéte a zaoblete hrany. Misto pajeni nahfejte. Hrot pajky
pfilozte na pajené misto, kapnéte jednu kapku pajky a pfi stalém pohybovani plamenem
rozdélte.

4 Transport a skladovani

' Pred transportem zavrete ventily kyslikové lahve a kartuSe Maxigas.

Po skonCeni pajeni: Pfi zavieném ventilu kartuSe a ventilu kyslikové lahve kratce
L otevrete ventil plynu a kysliku na drzaku hofaku a nechejte zbytek plynu uniknout.
Pak vypustte plyn z hadic a kyslikového redukéniho ventilu.
Odmontujte kyslikovy redukéni ventil. OdSroubujte ventil kartuSe Maxigas. Hadice
na tlakové kyslikové redukci a na ventilu kartuSe mohou zUstat pfipojené.
Pristroj na lozné ploSe zajistéte proti pfevraceni a posunovani. Pfi pfepravé a
skladovani musi zasobnik stat. Zasobnik pro opakované pouziti nechejte plnit
vyhradné ve specializovanych firmach. Neodborné provadéné doplfiovani muze
zpusobit vaznou nehodu.

Plynové kartuse skladujte vyhradné na dobie vétraném misté, pokud mozno
ne v uzavieném prostoru.

- Pred zahajenim prace zkontrolujte, jsou-li zaviené v§echny ventily.
- PFimontazi kyslikovy redukéni ventil pevné dotahnéte klicem.
- Zasobnik MAXIGAS na jedno pouZiti otaéenim doprava za$roubuijte rovné do ventilu presné

regulace. Dbejte na zaCatek zavitu a na plynuly pohyb pfi Sroubovani. Pfi naSroubovani
zeSikma zanika zaruka.

Pfed zapalenim zkontrolujte, jsou-li tésné spojky mezi zasobniky a regulacnimi ventily.
(sprej na hledani netésnosti nebo mydlova voda).

Oteviete ventil kyslikové lahve.

Pracovni tlak upravte s ohledem na pouzitou trysku a silu materialu, max. do 0,7 - 3 bar(.
Oteviete kyslikovy redukéni ventil.

Otevrete regulaéni ventil plynu asi o ¥z zavitu.

Oteviete kolecko kyslikového ventilu a pfimichejte kyslik.

Otevrete kole€ko ventilu hoflavého plynu a zapalte plamen.

Sefidte plamen. P¥i vystupu z trysky musi byt plamen jiz viditelny.

Plamen sefidte oteviranim nebo pfiviranim pfivodu plynu a pfivodu kysliku.

Vidét 5.2

Pouzivejte pouze bryle splfiujici normy DIN4646 a 58210/1.

IOTTMmMOoOOm> !

Po otevieni ventilu plynu musi ihned dojit k zapaleni, jinak plyn mlze vzplan-
out.

Pouziti mikrohofraku:

- Nejprve odSroubujte sméSovaci trubku s prevle€nou matici.

9% \_ROTHENBERGER
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- Pak naSroubujte pfimo na drzak hofaku adaptér mikrotrysky s pfevle¢nou matici.

- Nasadte pozadovany mikrohorak a s bezpe€nostnim adaptérem zajistéte proti odskoceni
nasroubovanim na adaptér mikrotrysky.

- Plamen sefidte podle potfeby. Pfi praci s velmi kratkym plamenem, zacinajicim na vystupu z
trysky, je nutno postupovat se zvySenou opatrnosti.

Pred uskladnénim:

Pred uskladnénim nejprve zaviete privod plynu a dale postupuijte v obraceném poradi kroku

uvedenych vySe. Pfi pferuSeni prace vzdy zavrete ventily lahvi.

5.1 Zapaleni horaku

Nejprve otevrete redukéni plynovy ventil a zapalte plamen a pak otevrete ventil kysliku a plamen
sefidte. Jiz pfi opousténi trysky musi byt plamen viditelny. Na trysce hofaku zapalte smés ky
liku a plynu pomoci vhodného zapalovace. (To mlize vytvaret Cerné saze).

5.2 Sefizeni plamene

Cervené oznagenym koleckem na drzaku upravte délku a vzhled plamene. Neda-li se plamen
zapalit nebo se utrhava, tlak plynu je pfili§ velky. V takovém pfipadé pfiviete pFivod plynu na
drzaku hofaku (oranzovy oznacené kolecko) ota€enim doprava.

Kyslikovy ventil (modfe oranzovy kolecko) na drzaku hofaku musi byt zcela otevieny.

Je-li plamen Zluty, ma prebytek plynu. Opatrné pfiviete plynovy ventil (oranzovy oznaené
kole¢ko) na drzaku hofaku ota€enim dale doleva.

Correct Settings

=1

Oxygen surplus
:

= or 2~y Gas surplus

Pak nastavte neutralni plamen. To znamena, Ze silné zafici modrozelené jadro plamene musi
byt ostfe ohrani¢ené od tmavs§iho modrého okraje (sekundarni plamen).

5.3 Zhasnuti plamene

Pro zhaSeni nejprve zavfete ventil plynu (Servené oznacené kole¢ko) a pak ventil kysliku
(modfe oznacéené kolec¢ko) na drzaku hofaku ota¢enim doprava.

Otacenim doprava zavrete ventil kartuSe a ventil kyslikové lahve. Tyto ventily zavirejte i pfed
del8imi pauzami.

5.4 Vyména kartuse

Otocenim doprava zaviete ventil kartuse.

Prazdnou nadobku Maxi Gas kartuse s ventilem kartuSe a hadici vytahnéte nahoru z
drzaku.

Otacenim doleva odSroubujte Maxi-Gas kartusi od ventilu kartuse.

Dbejte na to, aby bylo na svém misté a neposkozené tésnéni ve ventilu kartuse.
Pouzivejte vyhradné originalni Maxi-Gas kartu$e Rothenberger. Plnou kartusi Maxi-Gas
otéd€enim doprava namontujte do ventilu kartuse.

PInou Maxi-Gas kartusi s namontovanym ventilem kartuSe a hadici zasunte do drzaku.

L2 2%
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5.5 Vymeéna kyslikové lahve

lahev.

L 20 20 2 7

Otacenim doprava zavrete ventil kyslikové lahve.
Proti sméru pohybu hodinovych ruc€i¢ek odSroubujte kyslikovy redukéni ventil uzavieny klic.
Kyslikovou lahev vytahnéte z drzaku. Prazdnou lahev nahradte plnou kyslikovou lahvi.

Ve sméru pohybu hodinovych ruc€i¢ek nasroubujte kyslikovy redukéni ventil na kyslikovou

Ujistéte se, Ze tésnéni v tlaku kysliku je tam a neporusené.
Dbejte pfitom na to, aby spojky nebyly potfisnéné olejem nebo tukem.

6 Reseni problému a tudrzba

Problém

Pri¢ina

Opatreni

Zluty plamen.

Bud je zavieny ventil
kyslikové lahve nebo je
lahev prazdna.

Otevrete ventil kyslikové lahve.

Prazdnou lahev nahradte plnou
kyslikovou lahvi.

Plamen je maly nebo se
oddaluje od horaku.

Bud je zavieny/pfivieny
ventil kartu$e nebo je
kartuSe prazdna.

Otaceni doleva (dale) otevrete
ventil kartu$e nebo kartusi
vymeénte. Jestlize se pfi zatfepani
s kartusi ozyva Splouchani, je
teplota okoli pfili§ nizka na to,
aby se napln uvedla do plynné
formy (pod -20°C).

Pravidelné kontrolujte tésnost a neporusenost hadic (zrakem).
Hadici s protizaSlehovou pojistkou vymeérite, jestlize se pojistka pfi zpétném zaslehu aktivova-

la.

Hadice béhem ¢asu pérovati. Hadice proto vymériujte pfi zjisténi byt i jen drobné prasklinky.

7 Prislusenstvi

Nazev prislusenstvi

ROTHENBERGER- €islo polozky

Tryska sméSovaci trubice + Ofech f. ROXY rukojet

35587

Zabezpeceni - Pot lehdi 32077
ROXY Micro adapter trysky M14x1 35585
Tryska ROXY 1,2 mm 35588
Tryska ROXY 1,5 mm 35422
Tryska ROXY 2,0 mm 35423
Klicovym Brenner 35530
Nylon- ochranné bryle, A5 35621
Regulaéni ventil plynu 35723
Kyslik - Jednorazové ocelovy valec, 110 bar, 1L 35750

08 \_ROTHENBERGER
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8 Zakaznické sluzby

K dispozici je sit' servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach).

Prislusenstvi a nahradni dily miZete objednavat prostfednictvim svého specializovaného
prodejce nebo RoService+ online sluzeb:

Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

) Likvidace

9.1 Kovové dily a kartuse

Dily pfistroje obsahuji cenné materialy, které je mozné recyklovat.

Tyto €innosti zajiStuji specializovana a autorizovana recyklacni stfediska. Roztfidéné kovoveé
dily odevzdavejte v recykla¢nim stredisku!

Informace o likvidaci dili neobsahujicich cenné materialy (napfiklad elektronicky Srot)
nezatéZzujici zivotni prostfedi ziskate na pfislusném uradé.
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1 Giivenlik Notlari

1.1 Usuliine uygun kullanim

Rothenberger markali triinunu satin aldiginiz igin sizi tebrik ediyoruz. Otojen kaynak maki-
nesi ile kaliteli bir Griin satin almis bulunuyorsunuz. Bu evrensel kullanilabilir cihaz, tekrar
doldurulabilir 0,67L veya 2L gelik oksijen tlplerinin kullanimi sayesinde uzun bir kaynak si-
resine izin vermesine ragmen yine de hafif ve kullaniglidir.
Sert lehim igin gok uygun bir cihazdir:

1.2 Genel giivenlik notlari

DIKKAT! Biitiin talimatlar okunmalidir.. Asagida kullanilan talimatlara uyulmamasi
halinde olusan hatalar yangina ve/veya agir yaralanmalara neden olabilir. Yasal
guvenlik yonetmeliklerine ve teknik yonergelere mutlaka uyulmalidir. Kullanim hatalar
yuzunden olusan hasarlarda garanti biter.

BU TALIMATLARI iYi BIR SEKILDE MUHAFAZA EDIN.

1) lIgyeri

a) Calistiginiz yeri temiz ve diizenli tutun. Diizensizlik ve aydinlatiimamis ¢alisma yer-
leri kazalara neden olabilir.

b) Cihazla, iginde yanici sivilar, gazlar veya tozlar bulunan, patlama tehlikesi
altindaki ortamlarda galismayin. Aletler, tozu veya buharlari veya gazlari tutustur-
abilen kivilcimlara neden olur. Yeterli havalandirma saglayin. Eger mimkiinse kapali
mekanlarda ¢aligmayin.

c) Aleti kullanirken ¢ocuklar ve diger insanlari uzakta tutun. Dikkatiniz dagildiginda
cihaz uzerindeki kontrolu yitirebilirsiniz.

d) Cihazi tagimak, asmak i¢in hortumlar yerinden ¢ikartmayin. Hortumlan
sicaktan, yaga, keskin kenarlara veya hareket eden cihaz pargalarina karsi koru-
yun. Hasar gérmis veya karismis hortumlar bir patlama riskini artirir.

e) Cihazi yaga ve grese karsi koruyun. Saf oksijende her turli yag ve gres kendiligin-
den patlama seklinde tutusabilir. Cihazi 1s1 kaynaklarinin (kalorifer, firin, agik ates vs.)
yakinina yerlestirmeyin.

2) linsanlann giivenligi

a) Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve bir aletle galisirken mantiginizi
kullanarak hareket edin. Yorgun oldugunuzda ve uyusturucu, alkol veya ilag et-
kisi altinda bulundugunuzda cihazi kullanmayin. Cihazin kullanimi sirasinda bir
anlik dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara neden olabilir.

b) Kisisel koruyucu donanim ve her zaman bir koruyucu gozliik kullanin. Aletin tir-
ine ve kullanimina bagh olarak kisisel koruyucu donanim, érnegin kaymaz giivenlik
ayakkabilari, zor tutugabilir giysiler ve koruyucu gézlik kullaniimasi, yaralanma riskini
dasurdr.

¢) Kendinizi zora kogsmayin. Giivenli bir durus saglayin ve her zaman dengenizi ko-
ruyun. Bu sayede cihazi beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

d) Uygun giysiler giyin. Bol giysiler giymeyin veya miicevher takmayin. Saglarinizi,
giysilerinizi ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun. Bol giysiler,
micevher veya uzun saglar, hareketli pargalar tarafindan yakalanabilir.

3) Aletlerin itinal bir sekilde kullanimi

a) Kullanilmayan aletleri gocuklarin ulagabilecegi yerlerden uzak tutun. Cihazi
kullanmayi bilmeyen veya bu talimatlari okumamis kisilerin cihazi kullanmasini
onleyin. Aletler deneyimsiz kisiler tarafindan kullanildiklarinda tehlikeli olabilir.

b) Cihazin bakimini itinal bir sekilde yapin. Hareketli cihaz pargalarinin sorunsuz
calisip calismadigini ve sikisip sikismadigini, pargalarin kirilip kiriimadigini veya
cihazin islevi olumsuz etkilenecek sekilde hasar goriip gérmedigini kontrol edin.
Hasar gormiis pargalari cihazi kullanmadan 6nce tamir ettirin. Bircok kazanin se-
bebi, bakimi kétl yapilmig aletlerdir.
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c) Sert lehim cihazini kullanim sirasinda asla denetimsiz birakmayin. Akut yangin
tehlikesi s6z konusudur.
d) Manometrenin oksijen basing diisiiriicii iizerinde sikica oturmasina dikkat edin.
Hasar gérmus manometreyi sadece orijinal Rothenberger yedek pargasi ile degistirin.
4) Servis
Cihazinizi sadece kalifiye uzman personel tarafindan ve sadece orijinal yedek par-
calarla tamir ettirin. Boylelikle cihazin gtivenliginin korunmasi temin edilmektedir.

1.3  Ozel giivenlik notlari

MAXI gaz yuksek oranda tutusabilir, renksiz, havadan agirdir ve kokusu alinabilir.

Kartuslar ve oksijen tlpleri gocuklarina eline gegmemelidir.

Kartuslari ve oksijen tuplerini iyi havalandiriimis bir yerde muhafaza edin.

Tuplerle galigirken sigara igmeyin.

Kartuslari ve oksijen tuplerini ates kaynaklarindan uzak tutun.

Baglantilarin sizdirmazligini kdpik olusturan maddelerle kontrol edin (6rn. sabunlu su, kagak
arama spreyi).

Tup valflerini ariza durumunda ve is bitiminde kapatin.

Cihazi yatay konumda kullanmayin. Kartus yatik durumdayken sivi MAXI gazi gaz kartusu
valfine ve brulér memesine gelir ve bu arizalara neden olur.

2 Teknik veriler
Alev sicakligl ......cooovverniiiiniineen, 3100°C'ye kadar
Calisma sicakligi 1250°C

Calisma sicakligindan kullanilabilir lehimler ve akici maddeler ortaya gikar.
Propan, Propan/Bitan (Multigas 300), Bitan, MAP-Gazi,

GaZ tUNU..eeveeeee e Oksijen.
2,5-4bar (regllatore veya kartusa gore icerik basinci),
Gaz basINCl ......ccccvveeriiiiiiciiieens Oksijen ¢ok yollu hazne: 2L = 200 bar.
Oksijen ¢ok yollu hazne: 1L = 110 bar
TiKetimS oo orta memede__minirngm..tqutiT (§§I.|§ma §|cakllg| yakl. 1,0-
2,5 saat, oksijen tipunin buyukligiine gore)
oksijen tupu, alev siddetine gore.
Isletim SUresi........ccocoeveeeveeninnnns 2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Calisma araligl .......ccooveeevieeennnnns 0,1-5,0 mm malzeme kalinhigi
Oksijen ¢aligma basinci............... Tercihler 0,7 — 3 bar

3 Islevier

3.1 Genel bakis (A)
1 Taslyici sasi 8 Hassas regiilator valfi
2 Oksijen tlpu 9 Oksijen basing dusuricu
3 Maksi gaz kartusu 10 Mikro meme adaptori
4 Sert lehim brilori 11 Yuksek performansl kaynak meme-leri
5 Tutamak 12 Bruldr anahtan
6 Gaz hortumu kirmizi 13 Kaynak koruma gozIlugu
7 Oksijen tlipu mavi 14  Emniyet atesleyicisi
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3.2 Emniyet atesleyicisi

Yiiksek performansli memelerle kaynak:

Temel olarak kaynak alevi nétr yanmalidir (gazlarin karisim orani dengelidir) ve buyiklugu
malzeme kalinligina, dikis bigimine, kaynak pozisyonuna ve malzemenin isi iletkenligine
uyumlu olmalidir.

Biyik malzeme kalinligina sahip celigi kaynatmak igin bu sirada her iki valfi iyice agin ve
dusuk malzeme kalinligina sahip gelik saclari kaynatmak igin valfleri biraz kapatin.
Malzemeyi ve kaynak gubugunu 6nden isitin. Dikisin iki tarafinda metal erimeye
basladiginda, kaynak gubugunu verin. Kaynak yerinin dengeli bir sekilde isinmasina dik-
kat edin. Bruléri yarim daire seklindeki hareketlerle kaynak gubugunun etrafinda géturun.

Sert lehim:

Baglanti yuzeylerini temizleyin, plrlizsiiz hale getirin ve kenarlari yuvarlayin. Lehim yerini
onden isitin. Lehim gubugunun ucunu lehim yerinin tGzerine oturtun, lehimin bir damlasini
eritin ve alevin surekli hareketi altinda yayin.

4 Tasima ve muhafaza

' Tasima igin oksijen tipunun valfi ve maksi gaz kartusunun gaz kartus valfi ka-
patilmis olmalidir. Oksijen basing diisliricusiini demonte edin.

L Lehim iglemini bitirdikten sonra: Kapali gaz kartus valfi ve kapali oksijen tupu valfi

durumunda tutamaktaki gaz ve oksijen valfini kisaca agin ve kalan gaz miktarinin

disari cikmasini saglayin. Boéylece hortumlara ve oksijen basinci dusuricusune

binen yUkul ortadan kaldirirsiniz.

Maksi gaz kartusunun gaz kartus valfini gevirerek sokiin. Hortumlar, oksijen basing

disuricusunde ve gaz kartusu valfinde bagli kalabilir.

Cihazi yikleme alaninda devriimeye ve kaymaya karsi emniyete alin. Depolama

ve tagsima sadece hazne dik durumdayken yapilmalidir.

Cok yollu hazneler sadece yetkili uzman igletmeler tarafindan doldurulmalidir.

Kurallara aykir sekilde yeniden dolum agir kazalara neden olabilir.

ﬁ Gaz kartuslarini sadece iyi havalandirilmig bir yerde, tercihen agik havada

IO T mMmoOm>» !

degistirin.
Ise baglamadan énce tiim valflerin kapali konumda oldugundan emin olun.
Oksijen basing distlriicisini monte ederken anahtarla sikin.

MAKSI GAZ tek yollu haznesinin vidalanmasi, gaz hassas regiilasyon valfine diiz saga gevi-
rerek yapilir. Bu sirada vida disinin sorunsuz donmesine ve baslamasina dikkat edin. Cap
vidalama durumunda garanti sona erer.

Ateslemeden 6nce, hazneler ve reglilator valfleri arasindaki baglantilarin gaz kagirma-
digindan emin olun. (kagak arama spreyi veya sabunlu su)

Oksijen tupd valfinin agiimasi.

Meme ve malzeme kalinligina bagli olarak ¢alisma basinin ayarlanmasi 0,7 - 3 bar'a kadar.
Oksijen basing dislricu valfinin agiimasi.

$Simdi gaz regulator valfini yakl. ¥z tur agin.

Oksijen valf el garkinin agilmasi ve oksijenin karistiriimasi.

Yanici gaz valf ¢garkinin agilmasi ve gaz alevinin ateslenmesi.

Gaz alevinin ayarlanmasi, alev halihazirda meme ¢ikisinda gorunur sekilde yanmalidir.
Gaz ve oksijen beslemesini agarak veya kisarak isitma alevini ayarlama.

Gormek 5.2

Sadece DIN4646 ve 58210/1'e uygun koruyucu gézlik kullanin.
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f Tim baglantilar birlikte verilen anahtarla sikilmahdir.

Gaz valfini agtiktan sonra atesleme gecikmeden yapilmalidir, aksi taktirde
cikan gazlar parlamaya neden olabilir.

Mikro bruléri kullanma:
- Once briilér borusunu baglik somunuyla birlikte sékiin.

- Ardindan mikro meme adaptérd, baslik somunuyla dogrudan brilér tutamaginin tzerine vi-
dalanur.

- Istediginiz mikro briilérii takin ve giivenlik adaptériiyle, mikro meme adaptériiniin iizerine vi-
dalayarak firlamaya kargi emniyete alin.

- Alevi ihtiyaca gore ayarlayin. Halihazirda meme ucunda gérunur sekilde yanan, oldukga kisa
bir brulér gaz alevine dikkat edilmelidir.

Devre disi birakma:
Devre disi birakma tersi siralamada gergeklesir, ancak daima énce gazi kapatin. Calismaya ara
verildiginde daima tup valflerini kapatin.

5 Isletime alma

5.1 Briilorii atesleme

Once gaz regiilatér valfini agin ve atesleyin ve daha sonra oksijen valfini agin ve daha sonra gaz
alevini ayarlayin. Alev halihazirda meme ¢ikisinda gortinur sekilde yanmalidir.

Oksijen gaz karisimini uygun bir gaz atesleyicisi yardimiyla briilér memesinde atesleyin. (Bu)
Siyah is olusturabilirsiniz).

5.2 Alevi ayarlamalen

Portakal isaretlenmis tutamaktaki el garkiyla alevin buyUklGgini ve goriiniistini ayarlayabilir-
siniz.

Eger alev tutusmuyorsa veya kopuyorsa, gaz basinci yiksektir. Bu durumda gazi brilor
tutamagindan (portakal isaretli el garki) saga gevirerek kisin.

Brilor tutamagindaki oksijen valfi (mavi isaretlenmis el garki) tam agilmis olmahidir.

Alevin sari gériinmesi durumunda gaz fazlasi vardir. Brilor tutamagindaki gaz valfini (portakal
isaretlenmis el ¢arki) sola gevirerek dikkatli bir sekilde kismaya devam edin.

Correct Settings

=T

Oxygen surplus
——

= Fiaa o Gas surplus

Daha sonra nétr bir alev ayarlayin. Yani kuvvetli isildayan mavi yesil alev gekirdegi, koyu mavi
renkteki alev demetinden (ikincil alev) keskin bir sekilde ayirt edilmelidir.
5.3 Alevi s6ndiirme

Alevi sondiirmek igin 6nce bruldr tutamagindaki gaz valfini (kirmizi isaretlenmis el garki) ve
ardindan oksijen valfini (mavi isaretlenmis el carki), saga gevirerek kapatin.

Gaz kartus valfini ve oksijen tlipinun valfini saga gevirerek kapatin. Bu valfleri uzun molalarda
da kapatin.

\_ROTHENBERGER
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5.4 Gaz kartusu degistirme

= Gaz kartusu valfini saga cevirerek kapatin.
= Bos maksi gaz kartusu tlpunu, gaz kartusu valfi ve hortum tesisati ile birlikte yukari dogru

yuvasindan digari gekin.

Maksi gaz kartusunu sola dogru cevirerek gaz kartusu valfinden gevirerek ¢ikartin.
Gaz kartusu valfindeki contanin mevcut ve galisir durumda olmasina dikkat edin.
Sadece orijinal Rothenberger maksi gaz kartuslari kullaniimalidir. Dolu bir maksi gaz

v

kartusunu saga dogru cevirerek gaz kartusu valfine monte edin.
= Dolu maksi gaz kartusunu monte edilmis gaz kartusu valfi ve hortum tesisati ile birlikte

yuvanin igine surin.

5.5 Oksijen tiipiinii degistirme

>
>

anahtarla.

Oksijen tlipu valfini saga gevirerek kapatin.
Oksijen basing disuricisinu saat yonunun tersi istikamette gevirerek sokiin kapal

= Oksijen tlipund yuvasindan disari ¢ikartin. Bos oksijen tipinu dolusuyla degistirin.
= Oksijen basing disUrlicUsunl saat yonu istikametinde cevirerek sokin.

= Oksijen basing contanin mevcut ve galigir durumda olmasina dikkat edin.

= Bu sirada baglantilarin yag ve gres icermemesine dikkat edin.

6 Arizalar ve bakimlar sirasinda davranislar

Hata

Nedeni

Yardim

Alev sarilasiyor.

Bu durumda ya oksijen
tlpu valfi kapalidir veya
oksijen tlpu bostur.

Oksijen tupu valfini agin.
Bos oksijen tupuni dolusuyla
degistirin.

Alev kiiciluyor veya
brilorder yukseliyor.

Ya gaz kartusu valfi
kapalidir, yeterince agik
degildir veya gaz kartusu
bostur.

Gaz kartusu valfini sola gevirerek
(daha ¢ok) acin veya gaz kar-
tusunu degistirin. Gaz kartusunu
calkalama sirasinda halen sivi
gurltusit duyuluyorsa, gazi gaz
bigimindeki asamadan almak igin
ortam sicakligi disuktir (-20°C
altinda).

Hortumlari diizenli olarak catlak ve kagirma bakimindan kontrol edin (g6zle kontrol).
Tekli tip emniyeti bir alev geri tepmesinden sonra devreye girdiyse, hortum paketini tekli tip

emniyeti ile birlikte degistirin.

Hortumlar zaman igersinde pirizlenir. Bu nedenle hortumlarda kiigik catlaklar olusmaya
baslar baglamaz hortum paketini degistirin.

TURKGE
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7 Aksesuarlar

Aksesuarin adi ROTHENBERGER- madde
numarasi
Meme karistirma tlpl + Findik f. ROXY islemek 35587
Givenlik - Cakmak ¢cakmak 32077
ROXY Mikro meme adaptori M14x1 35585
Kaynak nozulu ROXY 1,2 mm 35588
Kaynak nozulu ROXY 1,5 mm 35422
Kaynak nozulu ROXY 2,0 mm 35423
Brenner anahtar 35530
Nylon- koruyucu gozlik, A5 35621
Gaz ayarlama vanasi 35723
Oksijen - Tek ¢elik silindir, 110 bar, 1L 35750

8 Miisteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur.

Aksesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RoService+ online:
Telefon:  +49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Faks: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 Atiga cikartma

9.1 Metal parcalar ve gaz kartuslar

Cihazin pargalar degerli maddelerdir ve yeniden dolagima aktarilabilir.

Bunun igin onayli ve sertifikali degerlendirme isletmeleri bulunmaktadir. Metaller ayiklanmis ve
ayrilmis sekilde bir atik sirketine teslim edilmelidir!

Yeniden degerlendirilemeyen pargalarin (6rn. elektronik hurda) cevreye duyarli sekilde atiga
cikartilabilmesi igin yetkili atitk makamindan bilgi aliniz.

\_ROTHENBERGER
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1 Utmutatasok a biztonsaghoz
1.1 Rendeltetésszeri hasznalat

Gratulalunk, hogy markas Rothenberger terméket vasarolt. Az autogén hegesztégéppel egy
minéségi terméket valasztott. Az univerzalis hegesztégéppel és az Ujratdlthetd 0,67 és 2
literes oxigénpalackokkal konnyen, kényelmesen és sokaig hegeszthet.

A késziilék kitlin6en hasznalhato a keményforrasztashoz.

Altalanos biztonsagi utasitasok

utasitasok ignorélasa tiizet és/vagy sulyos sériléseket okozhat. Mindig tartsa be az
érvényes biztonsagi eléirasokat és a miiszaki iranyelveket. A kezel6i hibak miatt
keletkezett karok érvénytelenitik a garanciat.
ORIZZE MEG EZT A HASZNALATI UTMUTATOT.
1) Munkahely

a) A munkaterilet tartsa tisztan és rendben. A rendetlenség, a nem megfelel6en
megvilagitott munkahely baleseteket okozhat.

b) Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszélyes helyen, kdrnyezetben, ott ahol
gyulékony folyadékok, gadzok vagy porok talalhatok. A szerszamok hasznalata
kbézben szikrak keletkeznek, amelyek meggyujthatjak a porokat, a g6zdket vagy a
gazokat. Gondoskodjon a megfelel6 szell6zésrél. Lehetéség szerint ne dolgozzon zart
helyiségekben.

c) Tartsa a gyerekeket és minden mas személyt tavol a szerszamok hasznélata
kézben. Ha elterelik a figyelmét, akkor kénnyen elveszitheti az uralmat a késziilék
felett.

d) A tomloket csak rendeltetésszeriien hasznalja - ne hasznélja azokat a késziilék
hordozasahoz vagy felakasztasahoz. Tartsa a toml6ket tavol a melegtdl
(héforrasoktol), az olajoktol, az éles élektol és a mozgé alkatrészektdl. A sériilt
vagy 0sszekuszalodott tdmlék ndvelik a robbanasveszély kockazatat.

e) Védje a késziléket az olajoktol és a zsiroktol. A tiszta oxigén minden olajat és zsirt
kénnyen berobbanthat. A késziiléket a héforrasoktdl (fiités, kalyha, nyilt lang stb.)
tavol helyezze el/allitsa fel.

2) Személyes biztonsag

a) Orizze meg éberségét, figyeljen arra mit csinal és megfontoltan végezze a
munkat a szerszamokkal. Ne hasznalja a késziiléket akkor, ha faradt, ha alkohol,
drog vagy gyogyszer hatasa alatt all. A készilék hasznalata kdzben egy pillanatnyi
figyelmetlenség is sulyos sériilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyes védofelszerelést és mindig viseljen védészemiiveget. Az
adott hasznalatnak megfelel6 személyes védéfelszerelés hasznalataval - pl. a
csUszasgatlo munkabakancs, a l1angallé ruhazat és a védészemiiveg hasznalataval -
csokkenti a sériilések kockazatat.

c) Ne becsilje tul képességeit. Vegyen fel egy biztos tartast és folyamatosan
orizze meg az egyensulyat. Igy a készlléket a varatlan helyzetekben is biztosabban
vezérelheti/uralhatja.

d) Csak arra alkalmas 6ltozetet viseljen. Ne hordjon logo6 ruhazatot vagy ékszere-
ket. A hajat, a ruhazatat és a kesztyiijét tartsa tavol a mozgé alkatrészektol. A
laza ruhazatot, az ékszereket vagy a hossz( hajat a mozgé alkatrészek
megragadhatjak, behtzhatjak.

3) A szerszamokat gondosan kezelje és hasznalja

a) A nem haszndlt szerszamokat tarolja ott, ahol azokhoz a gyerekek nem férhet-
nek hozza. Ne engedje, hogy a késziiléket olyan személyek hasznaljak, akik azt
nem ismerik, vagy akik ezt a hasznalati Gtmutatét nem olvastak. A szerszamok a
képzetlen/gyakorlatlan személyek kezében veszélyesek.

ﬁ FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes utasitast!. A kovetkezékben ismertetett
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b)

Apolja a késziiléket megfelel6 gondossaggal. Ellenérizze a késziilék mozgé al-
katrészeinek akadalytalan mozgasat és miikodését; ellendrizze az alkatrészeket
torésekre, sériilésekre és minden olyan mas tényezore, amelyek a késziilék
miikodését akadalyoznak. A sériilt alkatrészeket a késziilék hasznalata el6tt
javitassa meg. A nem megfeleléen kivalasztott szerszamok szamos balesetet oko-
ztak.

c) Sohane hagyja feligyelet nélkiil a keményforraszté gépet. Az barmikor tizet oko-
zhat.

d) Gyo6z6djon meg arrol, hogy az oxigén nyomascsokkent6-manométere megfele-
16en illeszkedik/rogzil. Csak eredeti Rothenberger cserealkatrésszel cserélje le a
sérllt manométert.

4) Szerviz
A késziléket csak képzet szakemberrel javitassa, ahhoz csak eredeti alkatrészeket

hasznaljon. A késziilék (javitas utani) biztonsagos mikodése csak igy biztosithato.

1.3

A MAXI

Specialis biztonsagi utasitasok

gaz nagyon gyulékony, szintelen, nehezebb a levegénél és felismerhet6 szaggal

rendelkezik.

A patronok és az oxigénpalackok nem keriilhetnek gyermekek kezébe.

A patronokat és az oxigénpalackokat jol szell6z6 helyen tarolja.

Ne dohanyozzon a palackokkal végzett munka kdzben.

A patronokat és az oxigénpalackokat tartsa tavol a gyujtéforrasoktol.

Ellenérizze a csavarok tomitettségét habképzé anyaggal (pl. szappanos vizzel, szivargas

vizsgalo

sprayvel).

Hiba/probléma esetén és a munka utéan zarja el a palack szelepét.

Ne haszndlja a késziiléket a vizszintestdl eltérd helyzetben. Ha a palack fekvé helyzetben van,
akkor a folyékony MAXI gaz befolyik a gazpalack szelepébe és a hegesztdpisztoly fuvokajaba,
ami Uzemzavarokhoz vezet.

2 Miiszaki adatok

Lang hémérséklete ...................... akéar 3100°C

Munka-hémérséklet ..................... 1250°C

A munkahdmérséklet hatarozza meg a felhasznalhaté forrasztéanyagok és folydsitoszerek

fajtajat

Gazok..... prc_api';m, propan/butan (Multigas 300), butan, MAP gaz,
oxigén.

5 - 4 bar (a szabalyoz6 vagy a patron bels6 nyomasa
i ) alapjan),

R Tobbszor hasznéalhaté oxigénpalack: 2L = 200 bar.
Tobbszor hasznélhat6 oxigénpalack: 1L = 110 bar
minimalis fogyasztas kézepes favékaval (a munka idétarta-

Fogyasztasd .......cccceeevieeeninnnnn. makb. 1,0 - 2,5 éra, az oxigénpalack méretének
fuggvényében)
oxigénpalack a lang fliggvényében.

MUKOdESI id8 ......cveveeiiiiiiiieeeee 2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Munkatartomany ...........cc.cccoeeenne 0,1 - 5,0 mm-es anyagvastagsag

Oxigén Gizemi NyOmas ................. Preferences 0,7 — 3 bar
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3.1 Attekintés A
1 Hordkeret 8 Finom szabélyozé6szelep

2 Oxigénpalack 9  Oxigén nyomascsokkentd

3 Maxi-gazpatron 10  Mikro favéka-adapter

4 Kemeényforraszté hegesztépisztoly 11 Nagyteljesitményl hegesztéfuvokak

5 Markolat 12 Hegesztdpisztoly-kulcs

6 Piros gaztémlé 13 Hegesztészemiveg

7 Kék oxigéntomlé 14  Biztonsagi gyuijtd

3.2 A hasznalat ismertetése

Hegesztés a nagyteljesitményii hegesztéfuvokakkal:

Alapvetden a hegesztélangnak semlegesen kell égnie (a keveréssel a gazok legyenek
egyensulyban). A lang mérete igazodjon az anyagvastagsaghoz, a varrat alakjahoz, a he-
gesztési pozicibhoz és az anyag hévezetési tulajdonsagaihoz.

Vastagabb acélok hegesztése esetén mindkét szelepet teljesen ki kell nyitni. Vékonyabb
acéllemezek hegesztése esetén a szelepeket a maximalisnal kisebb mértékben kell csak
kinyitni.

Az anyagot és a hegeszt6palcat el6 kell melegiteni. Ha a fém a varrat mindkét oldalan
elkezd megolvadni, akkor kezdje adagolni a hegesztépalcat. Ugyeljen a hegesztési teriilet
egyenletes felmelegitésére. A hegesztSpisztolyt félkdr-alaki mozgassal a hegesztépalca
adagolasaval vezesse.

Keményforrasztas:

Tisztitsa meg a illesztési fellleteket, csiszolja azt le fémtisztara és az éleket kerekitse le.
Melegitse el6 a forrasztas helyét. Tegye fel a forrasztépalca hegyét a forrasztasi pontra;
olvasszon meg egy csopp forrasztéanyagot és a lang folyamatos mozgatasaval teritse azt
el.

4 Szallitas és tarolas

' A széllitdshoz az oxigénpalack és a Maxi gazpatron szelepeit el kell zarni.

A forrasztasi munkak befejezte utan: nyissa ki zart gazpatron-szelep és zart
oxigénpalackszelep mellett a markolatnal a gaz- és oxigén szelepet és engedje,
hogy a bennrekedt gaz eltavozzon. Ezzel nyomasmentesiti a témlét és az oxigén
nyomascsokkentét. Szerelje le az oxigén nyomascsokkentét. Csavarozza le a
Maxi gazpatron szelepét. A tdml6ket nem kell levalasztani az oxigén nyomascsok-
kent6rél és a gazpatron szelepérél.

Rogzitse a késziiléket a felborulas és az elcsuszas ellen a rakfeliileten. A tar-
talyokat csak allva tarolja és szallitsa. A tébbszor hasznalhat6 tartélyokat kizarélag
hivatalos markaszerviz toltheti fel. Ha a téltés nem az eldirasoknak megfeleléen
torténik, akkor az sulyos baleseteket okozhat.

4.1 Osszeszerelés

110
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i’: A gazpatront csak jol szell6z6 helyen, lehetdéség szerint a szabadban cserélje.

Ne feledje az Osszes szelepet a munka megkezdése el6tt elzarni.
A szerelésnél hizza meg az oxigén nyomascsokkent6t egy kulccsal.

Csavarja a MAXIGAS egyszer hasznalatos tartalyokat egyenesen jobbra forgasirannyal a fi-
nom gazszabalyozé-szelepbe. Figyeljen arra, hogy semmi se akadalyozza a miveletet, ill.
figyeljen a menetek pontos illeszkedésére. Ha ferdén csavarozza be, akkor azzal elvesziti a
garanciat.
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A begyujtas el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a tartaly és a szabalyozészelep kézotti kapcso-
lat ne szivarogjon. (szivargas-vizsgalo spray vagy szappanlé)

Nyissa ki az oxigénpalack szelepét.

Allitsa be a fuvoka és az anyagvastagsag alapjan a nyomast - max. 0,7 - 3 barig.
Nyissa ki az oxigén nyomascsokkentd szelepet.

Nyissa ki kb. ¥ fordulatnyit a gazszabalyozé szelepet.

Nyissa ki az oxigénszelep kézikereket, az oxigén (hozza)adagolasahoz.

Nyissa ki az éghet6 gaz szelepkerekét és gyujtsa meg a gazt.

Allitsa be a gazlangot. A langnak mar a fvoka kimeneténél lathatonak kell lennie.
Allitsa be a melegitélangot a gaz- és az oxigénellatas fojtasaval vagy megnyitasaval.
Lasd 5.2

Csak a DIN4646 és 58210/1 szabvanyoknak eleget tevé védészemiiveget viseljen.

I OTTMmMmoOoOm>»

A gézszelep megnyitasa utan a gazt azonnal meg kell gyujtani, kilénben a
kiengedett gaz bedurranhat.

A mikro hegesztépisztoly hasznalata:

- Els6 lIépésként a hegesztécsovet kell a hollandianyaval lecsavarozni.

- Ezutan a hollandianyaval fel kell csavarozni a hegeszt&pisztoly markolatara a mikro
fuvékaadaptert.

- Tegye ebbe a megfelelé mikro hegeszt6pisztolyt és rogzitse a biztonsagi adapter felcsava-
rozasaval a mikro flvokaadaptert a leesés ellen.

- Allitsa be az igényeknek megfelelden a langot. A révid langoknal figyeljen arra, hogy a lang
kozvetlenil a favdka hegyénél Iathato legyen.

Kikapcsolas (hasznalaton kivil helyezés):

A kikapcsolas a bekapcsolassal ellentétes sorrendben torténik azzal a kilénbséggel, hogy el6-

z6r mindig a gazt kell ledllitani. Ha megszakitja a munkat, akkor a palack szelepét el kell zarni.
5  Uzembe helyezés

j Minden csatlakozast a mellékelt kulccsal szorosra kell hazni.

5.1 Hegesztopisztoly meggyujtasa

El6szdr a gazszabalyozd szelepet kell megnyitni és a gazt meggyujtani, ezutan kell az
oxigénszelepet megnyitni és véglil a gazlangot beallitani. A langnak kdzvetlendl a favoka
kimeneténél kell lathatonak lennie.

Gylujtsa meg az oxigén-gaz keveréket egy arra alkalmas gazgyujtéval a hegesztdpisztoly
fuvokanal. (Ez lehet létrehozni fekete korom).

5.2 Lang beallitasa

A markolat narancssarga kézikerekének mozgatasaval szabéalyozza be a lang méretét és
alakjat. Ha a langot nem lehet begyujtani, vagy az elvalik, akkor a gaz nyomasa tdl magas. llyen
esetben fojtsa a gazt a hegesztépisztoly markolatanal (narancssarga kézikerék) jobbra forgatas-
sal. Az oxigénszelepnek (kék kézikerék) a hegeszt&pisztoly markolatnal teljesen nyitva kell len-
nie. Ha a lang szine sarga, akkor abban til sok a gaz. Ovatosan fojtsa a hegesztdpisztoly mar-
kolatnal talalhaté gazszelepet (narancssarga kézikerék), annak balra forgatasaval).
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Correct Settings

1"

Oxygen surplus
T

lang +helblou _lechtendgel bl Gas surplus

Allitson be ezek utan egy semleges langot. Ez a kévetkezét jelenti: erésen kékes-zold szinnel
ég6 langmag, amelyet éles sotétkék langszegély (masodlagos lang) vesz korbe.
5.3 Lang eloltasa

A lang eloltasahoz el6szor zarja el a gazszelepet (piros kézikerék), majd az oxigénszelepet
(kék kézikerék) a hegesztépisztoly markolatnal - ezek jobbra forgatasaval.

Zarja el a gazpatron szelepét és az oxigénpalack szelepét ezek jobbra forgatasaval. Zarja el a
szelepeket, ha hosszabb sziineteket iktat be.

5.4 Gazpatron cseréje

Zarja el a gazpatron szelepét annak jobbra forgatasaval.

Hlzza az Ures Maxi gazpatron-flakont a gazpatron szeleppel és a tomlévezetéssel felfele,
kifele a tartobol.

Csavarja le a Maxi gazpatront a gazpatron-szelep balra forgataséaval.

Figyeljen arra, hogy legyen tdmités a gazpatron szelephez és az legyen sérilésmentes.
Csak eredeti Rothenberger Maxi gazpatronokat szabad hasznalni. Szereljen fel egy Maxi
géazpatront jobbra forgatassal a gazpatron szelepre.

Tegye a teli Maxi gazpatront a felszerelt gazpatron-szeleppel és tomlévezetékkel a
tartoba.

.5 Oxigénpalack cseréje

L2 2% N N 7

v

‘

= Zarja el az oxigénpalack szelepét annak jobbra forgatasaval.

= Csavarja le az oxigén nyomascsokkentét az dramutaté jarasaval ellentétes iranyu
mozgatassal a mellékelt kulcs.

= Vegye ki az oxigénpalackot a tartébél. Cserélje ki az Ures oxigénpalackot egy telire.

= Csavarja le az oxigén nyomascsokkentét az ramutaté jarasaval azonos irdnyba az

oxigénpalackrol.

= Kozben figyeljen arra, hogy a csatlakozas olaj- és zsirmentes legyen.
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6 Teenddk problémak esetén és a karbantartas

Hiba Ok Elhéaritas modja
A lang sarga szinlvé llyenkor vagy az oxigén- Nyissa ki az oxigénpalack szele-
véltozik. palack-szelep van elzéar- pét.

va vagy az oxigénpalack
kitralt.

Cserélje ki az Ures oxigénpalack-
ot egy telire.

A lang kisebb lesz vagy
levalik a hegesztdpis-
ztolyrol.

Vagy a gazpatron-szelep
van elzarva, nem eléggé

kinyitva vagy a gazpatron
kitrult.

Nyissa ki (jobban) a gazpatron-
szelepet balra forgatassal vagy
cserélje le a gazpatront. Ha a
gézpatron razasa kozben hallja,
hogy abban van még folyadék,
akkor a kérnyezeti hémérséklet
tul alacsony (-20°C alatti), hogy a
géz gaz halmazallapotu legyen.

Rendszeresen ellendrizze a tdmldket repedésekre és szivargasra (szemrevételezéssel).
Cserélje ki az egyszer hasznalatos palackbiztositassal egyutt a tomléket, ha a palackbi-
ztositas egy lang-visszaégés kozben kioldott.

A témldk egy id6 utan pordzussa vallnak. Ezért cserélje ki a tomlSket azonnal, amint azon

kicsi repedéseket lat.

7 Kiegészitok

A tartozék neve

ROTHENBERGER- cikkszam

Fuvoka keveréesé + Di6 f. ROXY fogantyl 35587
Biztonséag - Pot kdnnyebb 32077
ROXY Micro favéoka adapter M14x1 35585
Favoka ROXY 1,2 mm 35588
Favoka ROXY 1,5 mm 35422
Favoka ROXY 2,0 mm 35423
Brenner kulcs 35530
Nejlon - védészemiveg, A5 35621
Gazszabalyoz6 szelep 35723
Oxigén - Eldobhaté acélhenger, 110 bar, 1L 35750
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8 Ugyfélszolgalat
A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznal6é tAmogatasat (lasd katalégus vagy online
adatok), a csere alkatrészek és szerviz lehet6ség rendelkezésre allasat biztositjak.

A szilkséges kiegészitéket és potalkatrészeket rendelje meg a szakkeresked6tél vagy keresse
fel vasarléi forrédrétunkat:

Telefon:  +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

9 Leselejtezés

9.1 Fém alkatrészek és a gazpatronok

A készulék egyes részei értékes hulladéknak mindsulnek, azok Ujrahasznosithatok.

Ezt a hivatalos és engedélyezett hulladékgazdalkodok végzik. A fémeket szét kell valogatni és
szétvalasztva kell a hulladékudvarba szallitani!

A nem Ujrahasznosithat6 alkatrészek (pl. az elektromos hulladékok) kdrnyezetbarat

leselejtezése érdekében vegye fel a kapcsolatot az illetékes 6nkormanyzattal/kdrnyezetvédelmi
hat6séaggal.
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MapKMDOBKM B TO3U OOKYMEHT:

BHumaHwme!

To3u 3HaK npegynpexaasa 3a OnacHoOCT OT WeTn Ha MMYLLLEeCTBO U yBpeXaaHe Ha

ﬁ OnacHocT!

To3un 3HaK NpegynpexaaBa 3a ONacHOCT OT JINYHW HapaHsiBaHUS.

®
oKonHaTta cpepa.

Mpusue KbM geicTeue
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1 Yka3aHusa 3a 6e3onacHocT

1.1 Ynotpe6a cnopea TexHn4eckute U3mckBaHus

Huve Bu no3gpaBsiBame 3a nokynkaTta Ha npofdykta Ha PoteHbeprep. C ypeaa 3a rasoso
3aBapsBaHe Bue cTe nonyunnun eauH kadecTBeH NpoayKT. To3n YHUBEPCANHO NPUMOXUM
ypen, no3sonsBa, Ypes ynotpebarta Ha kucnopogHa 6yTunka 3a MHOroKpaTHO MbIHEHe OT
0.67n vnu 2n, gbNro Bpeme 3a 3aBapsiBaHE M OCBEH TOBA € MeK U NpaKTUYeH.

YpeabT e npegHasHayveH M3KIMIUYUTENHO 3a BUCOKOTEMMEPaTypHO 3anosiBaHe.

1.2 O6wWwm cbLBeTH 3a 6e30MacHOCT

BHUMAHUE! la ce npoyeTaT obwmTe ykasaHus. . [peLuky npn HecnassaHe Ha
JonycromMeHaTuTe ykasaHusi, MoraT Aa npeau3BuKkaT noxap U/mnm TExXK1
HanpaHsBaHusi. 3akoHoBWTe npasuna 3a 6e30NacHOCT U TEXHUYECKUTE NPeAnMcaHns
TpsibBa HenpemMeHHo Aa ce cnassart. [1pu noBpean Nopaam norpeLlHa ekcnnoaTauus
rapaHuusTa otnaga.
CBbXPAHSABANTE OOBPE TE3U YKA3AHUA.
1) PaGoTtHO mMsicTo

a) NMopapbpxanTte BaweTo paboTHO MACTO YnCTO M NnoapeneHo besnopsabka n
HeocBeTeHWUTe paboTHM MecTa MoraT Aa AoBefaT A0 3M0MNOMyKM.

6) He paboTteTte c ypeaa B cpeaa 3acTpalleHa OT eKCMJio3us, B KOUTO uma
3ananuMMm Te4YHOCTH, ra3oBe UNu npaxose. VIHCTpyMeHTUTE NpM3oBexXaaT UCKPK,
KOUTO BMxa MOrnu fa Bb3nnameHsT npaxa unv napute unu rasoeerte. [MorpwkeTe ce
3a AocTavybyHO npoBeTpeHmne. o Bb3MOXHOCT He paboTeTe B 3aTBOPEHM
noMeLLeHUsI.

B) Masete geua n apyru xopa paney no BpemMe Ha ynotpebarta Ha UHCTPYMEHTa.
AKo ce pa3sceeTe MoXeTe Aa usrybute KOHTpon BbpXy ypeaa.

r) He n3nonseanTte mapKyuuTe, 3a fJa HOCUTE ypeaa unu aa ro 3akaysare. lNasete
MapKy4uTe Aarne4 ot TONJMHa, Macno, ocTpu pbOooBe UnNu ABMKeLMTE Ce YacTn
Ha ypepa. [loBpeaeHy unu 3anneTeHn Mapkyyu noBuULIaBaT pUcka OT EKCMO3USI.

n) Masete ypeaa oT macno U Ma3HuHa.B uucTua kucnopog moraT Aa ce Bb3nnameHsaT
oT camo cebe cu Macna n MasHVWHK OT BCSKakbB BUA. He noctassainTe ypena B
6nM30CT OO M3TOYHULM Ha TOMnKUHA (OTOMNMEHNE, NeYka, OTKPUT OFbH U Ap.).

2) bBe3onacHocT Ha xopa

a) BbaeTe BHMMaTenHu, BHUMaBaWTe KaKBO NpaBUTE M NOAXOXAaNTe pasyMHO Npu
pab6oTa c ypepa. He usnonssairte ypega, Korato cte U3MOpPEHU UNU cTe Noja
Bb3A4eNCTBUETO Ha HAPKOTULM, anKoXon Unu meaukameHTn. EanH MomeHT Ha
HeBHUMaHwue npu ynoTpebaTa Ha ypeaa Moxe Aa AoBee OO0 CePUO3HM HapaHsiBaHWS.

06) HoceTte nepcoHanHo npeanasHo o6opyaBaHe U BUHAru 3aluTHU ouuna.
HoceHeTo Ha nepcoHanHo npeanasHo obopyaBaHe, KakTo U Henmb3araly ce
npeanasHyn obyBku, TPYAHO 3ananumMo OBMEKIIO 1 3aLUTHY o4una, Cropes Buaa u
NPUINOXEHNETO HA UHCTPYMEHTA, HamarnsiBa pucka OT HapaHsiBaHus1.

B) He ce HagueHsBaiiTe. MorpuxeTe ce ga MMaTe cMrypHa nosuums u ga nasure
paBHOBecHe Mo BCAKO BpeMe. 10 To3n HauvH MoXeTe Aa KOHTponupaTte ypeaa no-
[obpe B HeoYaKBaHU CUTyaLUN.

r) Hocete noaxopsio o6nekno. He HoceTe WwWnpoko o6nekno unu Hakutu. Masete
KocaTta, 06NeKnoTo U pbKkaBuLUTe Aarney oT ABuxelm ce YyacTtu. LLinpokoTto
06neKno, HaKUTU UM ObINUTE KocK Brxa Mornu Aa 6baaT 3axsaHaTi OT ABWXKELUTE
ce yacTtu.

3) BHumatenHa pabota c M ynotpe6a Ha UHCTPYMEHTH
a) CwbxpaHsiBalTe MHCTPYMEHTUTE, KOUTO He M3norn3BaTe U3BLH AOCTbNa Ha Aeua.
He nosBonsBaiTe ypeabT Aa 6bAe U3NON3BaH OT NULIA, KOUTO He ca 3ano3HaTh
WK He ca Npo4enu Te3n ykasaHus. VIHCTpyMeHTMTe ca onacHu, koraTto ce
M3Mon3BaT OT HEOMUTHU Nuua.
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6) MouucrteTe rpuxnuBo ypena. KoHTponupanTte, ganv NnogBUXHUTE YAacTU Ha
ypeaa cdyHKUMoHMpaT cBO60AHO M He 3askaart, Aanu uma cYyrneHu unm Taka
noBpeAeHU YacTu, Ye Aa e HapylleHa pyHKUmnaTa Ha ypeaa. Heka sacerHature
yactu ga 6baaT peMoHTUpaHu npeau ynotpebara Ha ypeaa. MHoro 3nononyku ca
NPUYMHEHM OT 3ne NoaabpXaHU UHCTPYMEHTH.

B) Hukora He ocTaBsanTe ypeaa 3a TBbpAO 3anosiBaHe 6e3 HaA30p No Bpeme Ha
ynoTtpeba. ima ceprosHa onacHOCT OT noxap.

r) BHumaBanTe MaHOMETHLPBLT Aa CTOM CTAOMITHO BbPXY KMCNOPOAHUSA
peAyKkUMoHeH BeHTUN. CMeHsAlTe NoBpeaeHUs peayKUMOHEH BEHTUM CaMo C
opurHanHu pesepsHN YacTu Ha PoTeHbeprep.

4) CepBus
Heka BawwuaT ypeaa na 6bae pemoHTUpaH camo oT ceBanuduumpaHm cneunanuctum
M camo C OpUrMHarHu pe3epBHU YacTu. Taka ce rapaHTMpa, Ye besonacHocTTa Ha
ypeaa e ocTaHe 3anaseHa.

1.3 CneuuanHu cbBeTU 3a 6e3onacHoOCT

MAXI rasbT e cunHo 3ananum, 6e3uBeTeH, No-TeXbK OT Bb3AyXa W CbC CUITHO OCe3aemM
mMupuc.

dnakoHuTe 1 ByTUNKUTE C KACNOPOA He TpsbBa Aa nonagaTt B pbLeTe Ha deua.
CbxpaHsaBainTe nakoHuTe 1 ByTUnK1Te C KUCNOPOA Ha A06pe NPOBETPUBO MSICTO.

He nyweTe npu pabota ¢ 6yTunkure.

MaseTe dnakoHuTe 1 ByTUNKUTE C KACMOPOA Aaney oT Bb3NnaMeHUMn N3TOYHULN.
MpoBepeTe NMBLTHOCTTa Ha BUHTOBUTE CbeAMHEHNS C NeHoobpa3yBaLlum cpeacTaa
(Hanp.canyHeHa BoAa, cnpewi 3a OTKPYBaHE Ha TeYoBe).

3aTBOpeTe BeHTUNUTE Ha ByTunkata npu noBpeau n cnep pabora.

He usnonssawiTe ypeaa B xopu3oHTanHa nosunums. MNpu nerqan cdnakoH TeyHns MAXI-ra3
naBa B rasoBusl BEHTU Ha bniakoHa 1 B Ato3aTa Ha ropenkaTta u Toea BoAv [0 NOBpPeau.

Temnepatypa Ha OorHeHus 110 3100°C

PaboTHa Temnepartypa ................ 1250°C

Ot paboTHaTa TemnepaTypa ce yCTaHOBSIBaT U3MOM3BaHWTe Npunomn 1 rocose.

MponaH, nponaH/6yTaH (Multigas 300), 6yTaH, MAP-ras,
Kucnopog.

2,5-4 Gapa (cnopep perynatopa Ui BbTPELLHOTO HansraHe
Ha dnakoHa)

Kuncnopoa-cbaoBe 3a MHorokpaTHa ynotpeba: 2L = 200 bar.
Kucnopoa-cbaoBe 3a MHorokpaTHa ynotpeba: 1L = 110 bar

MUHMMarHa ynotpeba npu cpegHa ato3a (paboTtHa
YNoTpebad ......ccovvveeiiieieiiinene npoabmkMTenHocT oT ok. 1,0-2,5 vaca, cnopeq pasmepa Ha
KucrnopogHata byTtunka).

KucrnopogHa GyTurika criopeq cunaTa Ha nnambka.

HansraHe Haras: .........ccccceeeenee

Cpok Ha ekcnnoaTaumsi................ 2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min
PaBoTeH 06XBaT .........ccevuveeennennen. 0,1-5,0 Mm 3gpaBuHa Ha MaTepuana

KucnopoabT paboTHo HansraHe .. NpegnounTtanus 0,7 — 3 bar
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3.1 Mpernen A

1 Hocella ocHoBa 8 BeHnTun 3a cuHo perynupare

2 KucnopopHa 6yTunka 9 Kucnopopa-peayKumMoHeH BeHTUnN

3 Makcu-rasoB cnakoH 10 Mwukpo aganTep 3a A1o3u

4 [openka 3a 3anosiBaHe ¢ TBbpA npunon 11 [1io3un 3a BUCOKONPOU3BOAUTENHO
3aBapsiBaHe

5 Opbxka 12 Knod Ha ropenkata

6 Mapkyy 3a ras yepBeH 13 3awuTHKW oumna 3a 3aBapsiBaHe

7 Mapkyu 3a kucnopog cuH 14 TlpepgnasHa 3ananka

3.2 OnucaHue Ha pyHKUUUTE

3aBaQﬂBaHe C Ao3u 3a BUCOKONPOU3BOAUTEITHO 3aBapsiBaHe:

MPUHLMNHO 3aBapbYHUAT NNambk TpsiGBa Aa ropy HEYTPanHo (CbOTHOLLEHUETO MeXAY
CbCTaBHUTE YacTu Ha rasa e GanaHcupaHo) u pa3mepa Ha cunarta Ha MaTtepuana,
¢popmata, No3uLmMsTa Ha 3aBapbYHUs LLEB U TONNONPOBOAUMOCTTA Ha MaTepuana ca
cbrnacyBaHu.

3a 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHa Mpu No-rofisiMa sIKoCT Ha MaTepuwana, AsaTa BeHTua ce
OTBbLPTAT, a Npy 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHeHa flaMapuHa ¢ No-marka sikocT Ha MaTepuarna,
BEHTUNUTS TpsibBa Marnko Ja ce 3aBbpTAT.

MaTtepuranbT 1 3aBapbyHUAT enekTpoa Aa ce noarpest. Cried kato oT ABeTe CTpaHu Ha
LWeBa MeTanbT 3anoyHe Aa ce Tonu, Aa ce Aobasu 3aBapbyeH enektpoa. Crnepere 3a
paBHOMEPHO 3aTONMsIHE HA MSCTOTO 3a 3aBapsiBaHe. [MpubnuxeTe ropenkara ¢ ABWKEHNUs
B MOJTYKPBI OKOMO 3aBapbYHUS eNIeKTPOA.

BucokoTtemnepaTtypHO 3anosiBaHe:

MouncTeTe NOBLPXHOCTTA 3a CrosiBaHe, Nonuparite 1 3arnagete pbooseTe. 3arpeiite
npeaBapuTernHoO MacToTo 3a criosisaHe. [ocTaBeTe Bbpxa Ha NpbykaTa Ha NosrHUKa
BbPXY MSACTOTO 3a CrosiBaHe, pasTorneTe efHa Karika oT Npunos 1 pascreneTe npu
NOCTOSIHHO ABWXEHWE Ha Nnambka.

4 TpaHcnopT U cbXpaHeHue

' 3a TpaHcnopTa BEHTUNUTE Ha KUCNopoaHaTa ByTunka u Makcy rasoBust onakoH
Ha TpsbBa [ja ca 3aTBOPEHN.

L Cnep npvknioyBaHe Ha 3anosisaHeTo: OTBOpeTE NpY 3aTBOPEH BEHTUI Ha rasoBusi

hnakoH 1 3aTBOPEH BEHTWUN Ha rasoBaTta GyTurka 3a Manko BeHTUNa 3a ras u

KMCIopoa Ha pbkoxBaTkaTa U OCTaBeTe OCTaHaroTo KONMYecTBo ras aa ce

otaenu. Taka ocBoboxaaBaTe MapKy4yuTe U KUCNOPOAHUS PEAYKLUMOHEH BEHTUN.

[emMoHTVpaiiTe peayKUMOHHUA BEHTUM 3a Kucnopon. PassBuHTeTe BEHTUNA Ha

Makcu hnakoHa 3a ra3. Makpyuute TpsbBa Aa cBbp3aHu KbM peayKLMOHHMSA

BEHTWN 3a KUCIOPOZA U BEHTWUNa Ha rasoBusi hnakoH.

OcurypeTe ypeaa cpelly npeobpbluaHe v nnb3raHe nNo ToBapHaTa nnatgopma.

CknagmpaHe 1 TpaHCNopT CaMo C BePTUKaIHN HEMOABUKHU CbOBE.

CbLoBeTe 3a MHOTOKPATHO Mb/THEHE [a Ce MbJIHAT Camo OT YMbMHOMOLLEHN 3a

uenTa cneuuanusvpaHun npeanpusTms.

[MoBTOPHOTO MbIHEHE MO HENPABUIIEH HAYNH MOXE Aa AoBee [0 TEXKM

3MONOnyKu.

4.1 MoHTax

ijr Fa3zoBute (*)ﬂaKOHM Aa ce CMeHAT caMo Ha .qupe npoBeTpeHoO MACTO, 3a
npeanoynTaHe Ha OTKPUTO.

- YBepeTe Ce, 4e BCUYKM BEHTUINN Ca 3aTBOPEHW npean Havano Ha pa60Ta.

- an MOHTaXa, PeayKUMOHHUAT BEHTWUI 3a KUCOpoa Aa Ce 3aTerHe C Krou.
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3aBuHTETE eaHO0060pOTHUS cba MAXIGAS 4ypes BbpTeHe HagsCHO BLB BeHTUNa 3a MHO
perynupaHe Ha rasa. [pu ToBa BH/MaBaiiTe 3a NpaBOMepPeH Gpoit Ha XOAOBETE U HA4Yano
Ha pesbata. [pu KoCco 3aBMHTBaHe rapaHuusaTa oTnasa.

Mpeaun 3anansaHeTo ce ybenete, Ye CbeAMHEHNATa MexXay CbAOBETE U perynvpatumTe
BEHTUNM ca xepMeTu4HW. (Cnpein 3a OTKpMBaHe Ha TeYOBe Unu canyHeHa nyra)

OTBapsiHe Ha BEHTUNa Ha kucnopogHaTa byTunka.

HacTporiBaHa Ha paboOTHOTO HansiraHe cnopea Aw3aTta v NNbTHOCTTa Ha MaTtepuana ao 4
bapa.

OTBapﬂHe Ha BEHTUNa Ha HaMansBaHe Ha HansdraHeTo Ha Kucnopoaa.

Cnep ToBa OTBOpETE perynupaiyusi BeHTWUm Ha rasta ok. ¥2 o6opoT.

OTBapsiHe Ha KONEernoTo Ha KUCMOPOAHWS BEHTUN 1 fo6aBsiHe Ha KUCMOPOA,.

OTBapﬂHe Ha KOnenoTo Ha roOpMBHUSA ra3 n 3ananBaHe Ha ra3oBus nNiamMmbK.

PerynupaHe Ha nnambka Ha rasa. [nambkbT TpsbBa Aa ropy BUAMMO Ha u3xogda Ha
a3ara.

HacTtporiBaHe Ha NnamMbKka Ypes 3acunBaHe UM HamansiBaHe Ha NpuToKa Ha ras u
Knucnopoga..

Bwxgam 5.2
M3nonseaiiTe 3awmTHm ounna cnopeg DIN4646 n 58210/1.

Bcuukn cbegMHeHns TpsAAbBa Aa 6baaT 3aTerHaT CbC CbOTBETHUS KIHoY.

A Crnep oTBapsiHe Ha ra3oBUs BEHTUN, 3ananBaHeTo TpsAGBa Aa cTaHe

He3abaBHO, Tb1 KaTo B npoTuBeH cnyqaﬁ ce cTura oo uanyckaHe Ha unsropenu
rasoBe.

Ynotpe6a Ha Mukporopenka:

MbpBO pa3BuHTETE TpbOaTa Ha ropesikata CbC CbeAUHUTENHATA raiika.

Cniepq ToBa 3aBUHTETE aganTtepa C MUHU At03a CbC CbeAMHUTENHATa raka AUPEKTHO BbpPXyY
ApbXKaTa Ha ropenkaTa.

CbeauHeTe C Lencen xenaHaTa MUKPO roperka v NoacurypeTte ¢ npeanaseH agantep ypes
3aBMHTBaHE BbPXY MVKPO-[I030BUS adanTep cpeLly ocBoboxaaBaHe.

Mpn HeobxoanmocT perynupariTe nnambka. [la ce crneam 3a KbC Nnambk, KOUTO Aa ropu
BMAOMMO Ha Bbpxa Ha Ato3ara.

CBansiHe ot eKcnnoartauua:
CBansiHeTo OT eKcnnoatauusi ctasa B 06paTHa nocrenoBaTesiHOCT, KaTo MbPBO BUHArun ce
cnupa rasa. |_|pI/1 npekbCBaHe Ha pa60Ta BUHArun ce 3aTBapAT BEHTUNNTE Ha 6yTVIJ'IKaTa.

I'chKaHe B eKcnnoartuus

5.1

3ananBaHe Ha ropenkara

[MbpBO OTBOPETE perynupallms ra3oB BEHTUIN ¥ 3anarneTe v Nnocrie 0TBOPETE KUCIOPOAHUS
BEHTUI M TOraBa perynupawnTe ra3oBusi nnambk. MnambkbT TpsGBa BeYe ga ropy BUAUMO Ha
n3xoga Ha grosarta.

B3ananeTe kucrnopogHaTa ra3oBa CMeC C MOMOLLTa Ha NpeAHa3HadeH 3a LenTa rasos
3ananuTen Ha Adl3aTta Ha ropenkata. (ToBa MOxe Aa Cb3Aage YepHU Caxam).

5.2

PerynupaHe Ha nnambKa

C konenoTo, 0603Ha4YeHO C OpaHXeB Ha pbKoxBaTkaTta, perynupaTe pasmepa v Buaa Ha
nnambka. Korato nnambKbT HE ce 3anarnea Uiv NpekbCcBa, HansiraHeTo Ha rasa e npekaneHo
ronsmo. B To3u cnyyait HamaneTe nogaBaHETO Ha ra3 OT MbKoXBaTkaTa Ha ropesnkara
(konenoTo 0603HAYEHO C OPaHXKEB) Ype3 3aBbpTaHe HALSICHO.

KncnopogHust BeHTUn (konenoto 0603HaYeHo CbC CMHBO) HA pbKoXBaTKaTa Ha ropesnkara
TpsibBa Aa 6bae U3LsANo OTBOPEHO.

KoraTo nnambKbT U3rnexaa XbiT, MMa U3NULIBK Ha ras. MNpeanasnueo 3aBUHTETE ra3oBus
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BEHTUN (KOJ'IeJ'IOTO obo3HayeHo ¢ OpaH)KeB) Ha pbKOXBaTKaTa Ha ropesikata 4pes 3aBbpTaHe
HansaBeo.

Correct Settings

=T

oz evioett bl Oxygen surplus
=

lang s belliou leuchendgels bl Gas surplus

Cniepq ToBa HacCTponTe eAnH HeyTpasieH NnaMbK. ToBa 03Ha4yaBa, 4Ye CUMHO CBETELLOTO
CUHBbO-3€e1eHO AAPO Ha Nnambka TpsibBa ACHO Aa ce pasnuyasa OT NO-TbMHATa, CUHS
nepudepurs Ha nnambka (BTOPUYEH NNambk).

5.3 WsracsiBaHe Ha nnaMbKa

3a n3racsieaHe Ha nnambka MbPBO 3aTBOPETE ra3oBUs BEHTUN (KONENoTo 0603Ha4YeHo ¢
YepBEHO) U Crief TOBa KUCIOPOAHMS BEHTUN (KOenoTo 0603HaYeHo CbC CUHLO) Ha
pbKoXBaTKaTa Ha ropernkara 4pes BbpTeHe HaAsCHO.

3aTBopeTe BeHTUIIA Ha ra3oBumst (oIakoH M BEHTUNA Ha KucnopoaHaTa GyTunka ypes
BbpTEHE HafsCHO. 3aTBapsaAnNTe Te3n BEHTUNM U MPU NO-AbArv naysu.

5.4 CMsiHa Ha ra3oBus ¢hnakoH

3aTBOpETE BEHTWMA Ha ra3oBust IakoH Ype3 BbPTEHE HaASCHO.

MaTternete npasHunaT rasos criakoH Maxi ¢ BeHTuna Ha razoBus onakoH 1

MapKy4YonpoBoAa Harope oT gbpkava.

PasBuHTETE raszoBusi pnakoH Maxi Ype3 BbpTEHE HaNsIBO Ha BEHTUNA Ha ra3oBus

naKkoH.

BHumaBaiTe Aa uma ynnbTHUTEN BbB BEHTUNA Ha ra3oBus hrnakoH 1 Aa e B

M3npaBHOCT.

TpsibBa fa 6baaT M3NoN3BaHM cCamo OpUrMHanHu rasoBu dnakoHn Maxi Ha

PoTteHbeprep. MoHTupawiTe nbneH dpnakoH Maxi Ypes 3aBbpTaHe HaAsACHO BbB

BEHTUNA Ha ra3oBusi ONakoH.

= Bkapavite nbnHusa dnakoH Maxi ¢ MOHTUpPaHMA BEHTUN Ha rasoBust oJ1akoH 1
MapKy4YonpoBoAa B Abpxava.

5.5 CMsiHa Ha ra3oBa GyTunka

v vy

¥

¥

=> 3artBopeTe BeHTUNa Ha kucrnopogHata byTunka ypes 3aBbpTaHe HafsCHO.

= Pa3sBuHTETE perynaTtopa Ha HansiraHe Ha kucrnopoga obpaTHO Ha YacoBHUKOBaTa
CTpesika C NPUIOXKEHNTE KITHoY.

= W3Bagete kucnopopHata 6yTunka ot abpxadya. CmeHeTe npasHara kucropogHa
BGyTurnka c nbnHa.

= 3aBuHTEeTe perynaTtopa Ha HansdraHe Ha Kicropoga rno nocoka Ha YacoBHUKOBaTa
cTperka BbpXy knucnopogHata bytunka.

= BHumasaviTe Aa uma ynnbTHUTEN BbB Knucnopog nog HansiraHe
1 Oa € B M3NPaBHOCT.

= [lpu ToBa TpsIGBa Aa ce BHMMaBa, PUTUHIUTE Aa He ca u3uanaHu ¢ Macro U MasHuHa.

6 [encTBnA Npu NoBpeau U PeMOHTU
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Ipelwka

MpuunHa

OTcTpaHABaHe

[MnaMbKbLT cTaBa XbNT.

Mnu e 3aTBopeH
BEHTVUNBLT Ha
kucrnopogHata byTunka,
UM KMcnopogHata
OyTunka e npasHa.

OTBOpeTe BeHTUMNa Ha
kucnopogHaTa 6yTunka.
CwmeHeTe npa3HaTa KUcrnopogHa
6yTunka c nbrHa.

MnamMbKbLT cTaBa no-
MarnbK Unu ce otaens ot
ropenkara.

Wnun BeHTUN®T Ha
rasosus nakoH e
3aTBOPEH, HeJOCTaTb4yHO
OTBOPEH, UK ra3oBus
dnakoH e npaseH.

OTBOpeTe BeHTUMa Ha rasosus
nakoH Ypes BbpTEHE HaNsBO
(MpoABMKUTENHO) NN CMeHeTe
rasoBus pnakoH. Korato npu
pasknaiyaHe Ha ra3oBusi priakoH
yyBaTe BCe OLLe 3BYK OT TEYHOCT,
TemnepaTtypaTa Ha okonHaTa
cpefa e TBbPAE HUCKa, 3a Aa ce
n3Bneye B razoobpasHa opma
(noa-20°C).

[MpoBepsiBaiTe pe4OBHO MapKy4MTe 3a CKbCBaHWUS U HEYNITbTHEHOCTU (ornen).

CwmeHeTe nakeTa MapKyyu ¢ Bb3BpaTeH knanaH Ha byTunkaTa, koraTo Bb3BpaTHUAT KranaH e
n3nycHan cneg o6patHoO Bb3nnamMeHsiBaHe.
MapkyunTe ¢ BpemeTo cTaBaT nopectu. 3aToBa CMEHETE NakeTa MapKy4u, creg kato no
MapKyynTe ce MNOSABAT Marku MykHaTUHMK.

7 TexHUn4Yeckn NPUHaAneXHOCTU

Ume Ha akKcecoapa

ROTHENBERGER- kaTanoxeH
HOMep

1L

[io3a cmecBaHe Tpbba + [arika f. ROXY gpbxka 35587
curypHocrt - ot neka 32077
ROXY Mukpo agantep gro3a M14x1 35585
atosa 3aBapsisaHe ROXY 1,2 mm 35588
to3a 3aBapsiBaHe ROXY 1,5 mm 35422
ato3a 3aBapsiBaHe ROXY 2,0 mm 35423
Kntou 3a ropenkara 35530
HaWMoH - 3aWUTHU o4mna, A5 35621
Perynuvpaly, BeHTUn knanax 35723
kucnopog - EgHokpaTtHa ctomaHa uunuHabp, 110 bar, | 35750

8 Otgen 3a oben

BaHe Ha KITUEeHTU

LleHTpoBeTe 3a obcnyxBaHe Ha knueHT Ha ROTHENBERGER ca Ha Bawwe pasnonoxeHue 3a
CbAevicTBMe (BMKTE CMMCHKA B KaTanora Unv oHMarH) 1 B TAX ce npeanarart pe3epBHU YacTu v

obcnyxBaHe Ha KrueHTa.

MopbyaiiTe BawwunTe NprHagnexXHOCTU U pe3epBHU YacTu Npu Balums cneupanuavpaH Tbproeew,

unu Ha RoService+ online:

TenedoH:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
dakc: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
WUmenn:

www.rothenberger.com

service@rothenberger.com
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9 OTCcTpaHsBaHe Ha oTNnagbum

9.1 MeTanHu YacTu u ra3oBu (piakoHu

Yactu Ha ypeaa, kouTo ca 3a OT MaTepuanu 3a npepaboTtka 1 MoraT aa 6baat aa 6baar
npedageHy 3a peunknmpaHe.

3a uenta nma ouumanHo ymbiaHOMOLLEHN U cepTudnLMpann NpeanpusaTUS 3a peLmKknmpaHe.
MeTanute ce copTvpar 1 ce AOCTaBAT pasAenHo Ha NyHKT 3a oTnagbum!

3a npupoaocbobpasHo OTCTpaHsiBaHE Ha OTMagbLUM Ha HemMoAnexalliy Ha peuyKknupaHe Yyactu
(Hanp. oTNaabLUyM OT eneKkTPoHMKa) ce 06 bpHETE KbM CbOTBETHOTO YUpeXkaeH1e 3a oTnaabLu.
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1 MapaTnPROEIG OXETIKG PE TRV ACPAAEIT
1.1 XpRon oUPEWVA JE TOUG KOVOVIGUOUG

20G OUyXaipou e yia TNV ayopd £vOg £TTWVUNOU TTPoidvTog Rothenberger. Me Tn cuokeun
auToyevoUg GUYKOAANGNG £XETE ATTOKTAOEI £va TTPoidV TToIdTNTAG. AUTH N YEVIKAG XPrONG
OUOKEUN €TITPETTEI HEYAAO XpOVO OUYKOAANGNG PE TN XPrON ETTAVATTIANPWOIUWY
XOAUBSIVWV @iaAwv oguyovou Twv 0,67 AiTpwv A 2 AiTpwyv, Kal woTooO gival EAa@pIa Kal
elxpnoTn.
Mia cuokeur] TTou gival Kupiwg KaTGAANAN yia okAnpr) GuykOAAnon.

1.2 Tevikég uTodEielg ao@aAsial

MPOZOXH! Mpétrel va diaBdaoere 6Aeg TIG 0dnyieg. Tuxov oQAAUA un THPNONG Twv
uTTodEi§EWY TTOU aKOAOUBOUV UTTOPET va TTPOKOAETEI TTUPKAYIG Kal/f} Bapeig
TpaupaTiopoug. MNpéTrel va TnpouvTal atrapaitnTa oI TTPoBAeTTOEVOI aTTd TN
vopoBeaia kavoviopoi ag@aAeiag Kai ol TeXVIKEG dlaTdgelg. H eyyunan dev ioxuel yia
{nuIEG a6 AavBaouEVo XEIPIOUO

OYAAZTE KAAA AYTEZ TIX OAHIIEE.

1) Xwpog epyaciag

a) AlaTnpeiTe To XWPOo £pyaciag oag KaBapo Kal TaKkToTroInuévo. H akataoTacia Kai
0 KOKOG QWTIOUOG OTO XWPO EPYACiag YTTOPOoUV va 0dnyrioouv O€ aTUXMATA.

B) Mnv gpydleoTe pe Tn cUOKEUR o€ TEPIBAAAOV OTTOU UTTAPXE! KivEUuvog ékpnéng
Kal uypd, aépia j OKOVEG TTOU PHTTopoUvV va ava@Aeyouv. Ta epyaAgia TTpokaAoldv
OTTIVORPEG 01 0TTOi0I PTTOPOUV va SNUIOUPYAOOUV ava@AeEn aTnv okdvn, OTOUG aTHOUG
n ota aépia. PpovTifeTe va UTTAPXE! ETTAPKAG aEPIOUOG. Epdaov eival eQIKTO, unv
€PYACeaTe 0€ KAEIOTOUG XWPOUG.

y) Kpatdre Ta Taidid kai GAAa dTopa HAaKpId KATd Tn XPpAOoN Tou gpyaleiou. Otav
S100TTaTal N TTPOCOXNA MTTOPEi va XAOETE TOV EAEYXO TNG CUCKEUNG.

0) Mn XpNOIYOTTOIEITE TOUG EUKAPTITOUG CWANVEG VIO VO HETAPEPETE TN CUOKEUN.
KpaTtdTe TOUG EUKAUTITOUG CWANVEG HOKPIA aT1rd BepudTNTA, AddIa, ciXunpég
OKMEG KOl KIVOUUEVA PEPN TNG OUOKEUNG. EUKAUTITOI CWARVEG TTOU £XOUV UTTOOTEN
¢nMId 1 gival PTTAgypEévol augdvouv Tov Kivouvo €kpngng.

€) Alarnpeite TN cuokeun kaBapn aré Aadia kal ypdoa. e kaBapd oguyovo, Addia
ka1 ypdoa ke idoug uTropolv va autoava@Aeyolv e eKPNKTIKG TpdTT0. Mnv
€YKOBIOTATE TN OUOKEUN KOVTA O€ TINyEG BepudTNTag (CWUATA BEPUavong, GoUupvo,
YUUVEG PAOYEG KATT.).
2) Aoc@dAsid TwV aTOpWV

a) [Mpérrel va €i0TE TIPOCEKTIKOI, VO TIPOCEXETE TI KAVETE KAl VO XPNOIMOTTOIEITE
ouveon 6Tav epyddeoTe pe éva epyaleio. Mn XpnoOIUOTIOIEITE TN CUOKEUR 6TOV
€i0TE KOUPAOHEVOI 1] UTTO TNV ETTHPEIN VAPKWTIKWY, OIVOTIVEUUOTOG 1
@appdkwyv. Mia oTiyun ammpogoegiag katd Tn Xpron TNG CUCKEURG PTTOPEI va odnynoel
o€ goapoUg TPAUUATIONOUG.

B) ®Popdre e§OMAICHO ATOUIKAG TTPOCTACING KAl TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAid. H
XPNon €E0TTAICUOU OTOMIKAG TTPOCTACIAG, OTTWG AVTIOAITONTIKWY UTTOdNUATWY
ao@aAeiag, SUoKOAA ava@AESIouU pouxIoHoU Kal TIPOGTATEUTIKWY YUAAIWY, avaAoya
JE TO €idOG KAl TN XPrion TOu PYAAEIOU, YEILVEI TOV KiVOUVO TPAUUATIOHWY.

Y) Mnv UTTePEKTIPATE TOV EQUTO OaG. DPOVTIETE YIa AOPAAR OTAOT CWMATOG Kal
KPOTATE TTAVTA KOAR 100ppoTTia. 'ETOI uTTOPEITE Va EAEYXETE KAAUTEPQ T CUOKEUR O€
JN OVaPEVOUEVEG KATAOTATEIG.

0) ®opdre kKAaTdAANAo pouxiouo. Mnv @opdre pakpid eviUpATa i KOOHAMATA.
Kpartdre Ta paAAid, Ta evdUpaTa Kal To YAVTIO HOKPIG a1rd KivoUueva pépn. O
XOAOPOG POUXIONOG, TO KOOWAUATA 1) Ta HaKPIG poAAIG pTTopEi va TTacTouv atré Ta
KIVOUMEVA UEPN.

3) [pooeKTIKA PETAXEIPION KAl XPAON TWV EPYAAEiwV
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a) DuAAGoOETE HaKPId aTrd TTandId Ta epyaAeia TTou dev xpnoipotroiolvTal. Mnv
A@PAVETE VA XPNOIMOTIOIOUV T CUOKEUN ATOHO TA OTroia Sev ival e§oIKEIWpEVA
HE aUTAV 1 TToU Sev £xouv diafdoel auTég Tig odnyieg. Ta epyacia eivar emkivouva
éTav XpnoipoTrololvTal aTrd ATTeIpa GToua.

B) ®povrileTe TN cuoKeUN pE TTPpoogoXK). EAéyxeTe av Ta KivoUpeva PHéEpn TG
OUOKEURG AsIToupyouv dyoya Kal dev HTTAOKAPOUV, OV UTTAPXOUV OTTOOMEVA R
pBappéva e§apTApATA, TTPAYHA TTOU ETTNPEAGSEI TNV KAAR AgiIToupyia Tng
ouoKeURG. PpovTileTe aTTapPAITNTA TIPIV TN XPHON TG CUCKEUNG VA
emdiopBwvovTal Ta HEPN TTOU £XOUV UTTOOTEI {nuId. MoAAG atuxfiuara opeilovTal
o€ epyoAeia Ta oTToia dev £Xouv ouvTnPENOEi CWOTA.

y) [MoTé unv aprivere Xwpig emiBAeywn Tn cUoKeUu OKANPAG GUYKOAANGNG KATA TN
XPAon Tng. Ymapxel peydAog Kivduvog TTupKayIdg.

0) Mpooéxere va edpddovTal CWOTA TA MOVOUETPO OTO HEIWTAPA TTiEONG o§uyovou.
AvTIKOBIOTATE TO JAVOUETPA TTOU €XOUV UTTOOTE (NI, XPNOIUOTIOIWVTAG HOVO
auBevTika avtaAAakTIKG Rothenberger.

4) ZépPig
AvVaBETETE TNV ETTIOKEUN TNG CUCKEUNG 0OG MOVO O€ EEIBIKEUPEVO TEXVIKO
TTPOCWTTIKG Kal pévo pe xpRon yvioiwv avraAAakTikwyv. ‘ETol eEaopalideTal n
dIaTAPNON TNG OOPAAEING TNG CUCKEUNG.
1.3 E181kég utrodeifeig ao@aAgia

To aépio MAXI gival e€aipeTikd eUPAEKTO, AXPWHO, BapUTEPO AT TOV aéPa KAl UE
XOPAKTNPIOTIKA OOUA.

Ta @iaAidia agpiou kal o1 IGAEG 0§UYOVOU deV ETTITPETTETAI VA GOAVOUV GTA XEPIA TTAIOIWV.
QuAdooete Ta @iaAidia agpiou Kal TIG PIGAEG 0EUyOVOU G KaAG agPI(OPEVO XWPO.

Mnv karvifeTe Katd 10 XEIPIOPO TWV QIOAWV.

Kpatdre Ta @iaAidia agpiou kai TIG QIGAEG 0EUYyOVOU PaKPIA aTTO TTNYEG aVAPAEENG.
EAéyxeTe TN oTeEyavoTNTA TWV BISWTWY CUVOESEWY UE XPAON UAIKWY TTOU TTapdyouv appod
(6TTwG caTTWVOBIGAUPA, OTTPEl EVIOTTIOHOU SIapPOWV).

KAgiveTe TIG BaABIOEG TWV QPIAAWYV O€ TTEPITITWON TTPORANUATWY, KOBWG Kal JETA TNV
epyaaia. Mn xpnoIPoTIOIEiTE TN CUCKEUR o€ opIfovTia Béan. Otav To @iaAidio gival
opIgovTio, eBAavel uypotroinuévo aépio MAXI otn BaABida Tou @iaAidiou kal aTo
aKpPOOTONIO KAUONG Kal auTd TTPoKaAEi BAGBEG.
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2 TEXVIKA OTOIXEIO

OePUOKPATTA PAOYUG: ....oeeeennneee ¢wg 3100°C

OePUOKPATIa EPYOTTAG......uvennnes 1250°C

AT Tn Beppokpacia epyaaciag TTPOKUTITOUV T XPNOIMOTTIOIOUPEVA UAIKG GUYKOAANGONG Kal
OUAAITTAOATA.

EiBOG UEPIOU ... Mpotravio, Mpotravio/Boutdvio (Multigas 300), Boutavio,

Aépio MAP, Oguyovo
2,5-4 bar (avaAoya ye To puBUIOTA A TNV TTiEON TOU
TTEPIEXOUEVOU TOU piaAidiou)

MioN QEQIOU ... -ovvvvesssvvvvres Emravaypnoigotroiodpevn @IaAn oguyodvou:: 2 A = 200 bar.
Emavaypnoipgotroiodpevn @iaAn oguyovou:: 1 A = 110 bar
eAAYIOTN KATOVAAWGON YIO HEGQIO AKPOOTOUIO (SIAPKEIT

KaTavaAwoND ......ccooveveeeeeeennnnne epyaaiag 1ep. 1,0-2,5 wpeg, avaroya pe 10 pé€yebog NG
@IGANG oguydvou).

@IGAN oguyovou avaloya Pe Tnv éviaon Tng @AGYag.

AldpKela AEITOUPYIOG: .....veeeneeeen. 2L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

MepPIOXA EPYATIOG .vvvvviiiiiienne. 0,1-5,0 mm Tdy0og UAIKOU

Og&uyovo TTieon epyaaiag.............. puBpioeig 0,7 — 3 bar

3.1 Emiokémnon (A)

1 MAaiolo petagpopdg 8 BaABida pikpopUBuiong

2 ®D16An oguydvou 9 MeiwTrpag Tieang o§uyoévou

3 dioAidio agpiou Maxi 10 MNpoocappoyéag HIKpoU aKpoaToliou

4 Kauotpag yia akAnpr) kK6AAnon 11 AkpooTtopia ouykOAANong uwnAng

ammédoong

5 Aapn 12 KAegdi kauoTrpa

6 EUxkapmTog owAnvag agpiou Kékkivog 13 Tualid TTpoaTaaiag yia GuykoAAnon

7 EUxkapmTog owAnvag oguydvou MrAe 14 Avarmmpag acg@aAeiag

3.2 Mepiypagn TpOTTOU AgITOUPYiOGg

126
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ZuykOAAnon pe akpooTopia ouyk6AAnong uwnAng amédoong:

>av Baacikog kavovag, N @AGya GuyKOAANONG TTPETTEN va KaiyeTal oudéTepa (UTTAPXEI
e€looppoTTnuévn avaAoyia agpiwv) Kal To péyeBdg TNG TTPETTEN va gival AVTIGTOIXO TOU
TIaY0UG Tou UAIKOU, TNG HOP®PNAG TNG PAPAG, TNG BEaNG GUYKOAANGNG Kal TNG aywyIgodTNTAG
TOU UAIKOU.

la TN ouykOAANGn XGAuBa o€ TTEPITITWOEIG PeYAAOU TTAXOUG UAIKOU, avoigTe TTOAU Kal TIG
000 BaABideg kal katd Tn gUyKOAANon eAacpdTwy XGAUBa pe HIKPS TTaX0G UAIKOU KAgioTE
Aiyo TIg BaABideg.

MpoBeppaivete To UAIKS epyaaiag kail TN pdRdo kpduatog ouykdAAnong. MoAig apxioel va
Aglthvel To PETOAAO Kal OTIG dUO TIAEUPEG TNG paPnG, TTPOoBEDTE TN pARd0 cuykdAAnoNG.
MpoaégTe va BeppaiveTal opoidpop@a n Béan cuykdAAnang. Kiveite Tov kKauoTrpa P
NUIKUKAIKEG KIVATEIG YUpw aTTd TN paRd0 GuykOAAnong.

ZkAnpr) cuyk6AAnon:

KaBapioTe TIg emQAveIEg GUVOEDNG, AEIAVETE KOI OTPOYYUAEWTE TIG aKUEG. MpoBepudveTe
Tn 6€0n ouykOAANGNG. AKOUMTIAOTE TNV GKPN ThG PARdoU KpApaTog ouykOAANoNg aTn
B¢on ouykOAANoNG, AILOTE Pia aTaydva KPAPATOG GUYKOAANONG Kal OTTAWOTE TN JE
oguveyn Kivnon Tng AGyag.
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4 MeTagpopd kai UAagn

' MNa N peTagopd TPETTEl va gival KAEIOTA N BaABida Tng @IGANG ofuydvou Kai n
BaABida Tou @iaAidiou agpiou Maxi.
L MeTd 10 TEAOG TNG epyaaiag ouykdAAnong: Me kAeioTr) BaABida @iaAidiou agpiou Kal
KAgioTh BaABida @idANng oguydvou, avoigTe yia Aiyo Tn BaABida agpiou ka Tn
BaABida oguydvou Tng Aapng kai agroTe va diaguyel N UTTOAEITTOPEVN TTOCOTNTA
agpiou. 'ETo1 eAeuBepUIVETE TNV TTiEGN aTTO TOUG EUKAPTITOUG GWAAVEG Kal TO
JeIwTApa Tieang oguyovou. AQaIPECTE TO PEIWTAPA TTiEONG 0&uyovou. =eRIBWaTE
Tn BaABida Tou @iaAidiou agpiou Maxi. O1 EUKOUTITOI CWAAVEG ETITPETTETAI VA Eival
ouvdedepévol oTo PElWTAPA Trieong ofuydvou Kail oTn BaABida Tou iaAidiou
agpiou. MNpooTarteUeTe TN CUOKEUN OTTO AVOTPOTTA KAl OAIGBnon aTnv em@daveia
POPTWONG.
ATtroBrikeuon kai petagopd pévo Pe 6pbia doxeia.
O1 eTTavaTTANPWOIPEG QIGAEG TIPETTEI VO YePiovTal Hévo aTrd eEoualodoTnuéva
€10IKA ouvepyeia. H eTavatrAfpwaon pe akaTGAANAO TPATTO PTTOPEI VO TTPOKAAETEI
TTOAU GoBapd atuxuaTa.

4.1 Movrdpiopa

ﬁ AvTIKaBIOTATE TO QIOAISIO agpiou pOvo o€ KAAG agpI{OUEVO PEPOG, KATA

w >

@O T moo

TmPOTiUNoN oTo UTraifpo.
BeBaiwbeite Trpiv TNV évapén epyaaciag ot gival KAEIGPEVEG OAEG oI BaABidEG.
KaTtd 10 povTdpiopa o@igTe To YEIWTHPA TiEGNG 0EUYOVOU UE TO KAEIDI.
Bidwpa Tou doyeiou piag xpiong MAXIGAS pe TrepioTpo@r| degid o€ ioia Béan oTn BaABida
MIKpopUBuIong agpiou. OTav yivetal autd TTPOCEETE va TTPOXWPAEl Xwpig TTPOBANUa Kai va
apxioel To Bidwpa xwpig TPoRANua. Ze epimrwaon aTpaBofIdwuaTog TTavel n 1IoXUG TNG
gyyunong.
Mpiv TNV ava@Aegn Befaiwbeite OTI €ival agpoaTEYEIG OI CUVOETEIG aVAUETT OTA doxEia Kal TIG
BaABideg pUBuIONG. (uE xprion OTTPEI EVTOTTIOMOU SIOPPOWY i COTTWVOBIAAUUOTOG)
Avolypa TngG BaABidag TG @idAng o§uydvou.
PUBuIon 1ng Trieong epyaciag avdAoya PE TO OKPOGTOMIO KO TO TTAXOG UAIKOU £pyaciag £wg
0,7 - 3 bar.
Avolypa TngG BaABidag pikpoplBuiong oguyodvou.
Twpa avoitte TN BaABida puBUIoNG agpiou Trep. Y2 OTPOYN).
Avolypa Tou xeipoTpoxou TngG BaABidag ofuydvou kai TTpdapeIEn oguydvou.
Avolypa Tou TpoxoU BaABidag agpiou kKauong Kal Avappa TG GAGyag agpiou.
PUBuion TG @Adyag Tou agpiou. H @Adya TrpéTrel HOAIG va @aiveTal aTnv €000 TOU
QOKPOOTOWIOU.
PUBuion tng eAdyag Bépuavong e avolypa A KAEIOIMO TNG TTapOXNG agpiou Kal 0§uyovou.
Oeite 5.2
XpnoiyoTrolgite yévo TPooTaTeUTIKA YUaAid katd DIN4646 kai 58210/1.

MeTtd 1o dvoliypa TnG BaABidag agpiou TPETTEl va yivel AUECA N avA@AESD,

j ‘OAeg o1 CUVBEDEIG TTPETTEI VO CUCQIYYOVTOI PE TO TTOPEXOMEVO KAEIDI.

aAAIwGg Ta e§epxOpEVa aépla PTTOPEl va TTPOKAAETOUV €Kpnén.

XpAON TOU LIKPOKAUOTAPA:

MpwTta &e1dWOTE TO CWARVA KAUONG YE TO PAKOP.

Katémiv BIdwveTal 0 TTpocappoyEag HIKPOU OKPOGTOMIOU PE TO pakdp atr' euBeiag atn AaBn
TOU KQUOTHPA.

TomoBeTAOTE TOV ETBUPNTO PIKPOKAUCTAPA KAl PE TOV TIPOCAPUOYED Ag@aAEiag
TIPOOTATEWTE TOV ATTO ATTOCTTACH BIOWVOVTAG TTAVW OTOV TTPOCAPHUOYED HIKPOU
QKPOOTOWIOU.

PubBuioTte Tn pAGya OTTwg Xpeiadetal. MPETTEl va TTPOCEXETE YIa pIa EAPETIKA MIKPH GAOYa
agpiou kauong, n otroia AdN PaiveTal va Kaiyetal aTn YJUTH TOU OKPOGTOMIOU.
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©fon ekT16¢ AsiToupyiag:
H B8¢on exT10G AciToupyiag yiveTal pe og1ipd avTioTpon, OUWG TTPWTA TTAVTA KAEIVETE TO A£PIO.
Katd 1o didAeiypa NG epyaaiag TTavTa KAEIVETE TIG BAABIOEG TwV PIOAWV.

) Ofon o€ AsiToupyia

5.1 Avaupa KauoTRpa

MpwTta avoigte TN BaABida pubuiong agpiou kar avawTe kal KAtoTTv avoigte Tn BaABida
oguyodvou kal pubpioTe TN PAGYa Kalaong Tou agpiou. H @Adya TrpéTrel dn va @aiverail va
KaiyeTal oTnV €000 TOU AKPOOTOMIOU.

AvVa@A£ETE TO pEiypa 0Euydvou-agpiou 0To akpoaTouio Kalong Pe T BorBeia KatdAAnAou
avaTrTipa ava@Aegng agpiou. (MTropei va dnuioupynaoel patpn alBdAn).

Me Tov €TTIONUOCPEVO PE TTOPTOKAAI XpwHa XeEIPoTpoxd oTn Aafr puBuioTe To péyebog Kail Tnv
EM@AvVION TNG AGYaG. Av n ASya dev UTTopei va avawel | av aTrooTdTal, TOTE N TTiEcn Tou
agpiou gival TTOAU uwnAR. ZTnVv TEPITITWON AUTA PEIWOTE TN PONR agpiou aTn Aafr) Tou
KOQUOTAPA (TTOPTOKAAI ETTIONUOCUEVOG XEIPOTPOXOG) TTEPIOTPEPOVTAG DEEIA.

H BaABida o§uydvou (UTTAE £TTIONUACHEVOG XEIPOTPOXOG) GTN AARr KAUOTHPa TIPETTEI Va €ival
TeAgiwg avolkT. Av n @AGya @aiveTal KiTpIvn, TOTE UTTAPXEI TTEpicoeia agpiou. KAeioTe
TIPOOEKTIKA TN BaABida agpiou (TTOPTOKAAI ETTIONUACUEVOG XEIPOTPOXOG) aTNn AaBr Tou
KOUOTAPA TTEPIOTPEPOVTAG TTPOTEKTIKG TTEPICCOTEPO APICTEPG.

Correct Settings
=T
bz eviolett bl Oxygen surplus
-
lang +hellbou  lewchiendgels blau Gas surplus

Katotmv puBuioTte WaoTe va eITUXETE OUDETEPN GAGYA. AUTO ONUAiVElL, N IOXUPE QWTEIVH PTTAE-
TTPACIVN @AGYa OTO KEVTPO VA TTEPIOPICETAI JE TAPAVEIQ ATTO TTIO OKOUPA, UTTAE EEWTEPIKA
@AOya (deuTepelouca PAGYQ).

MNa 1o ofAcIuo TG ASGyag kAgioTe TTpwTa TN BaABida agpiou (KOKKIVA ETTICNHATUEVOG
XEIPOTPOXOG) Kal KAtV TN BaABida o§uydvou (UTTAE ETMIONHACPEVOG XEIPOTPOXOG) OTN

Aapn epioTpépovTag BegIA.

KAeiaTe Tn BaABida @iaAidiou agpiou kail T BaABida TNG @IGANG 0Euydvou TTEPIOTPEPOVTAG
0eg1a. ETiong kAgivete auTég TIg BaABideg o€ TTEPITITWON TTApaTETAPEVNG TTAUONG TNG
epyaaiag.

5.4 AvTikatdoTaon @iaAidiou agpiou

KAeiaTe Tn BaABida Tou @iaAidiou agpiou TTEPICTPEPOVTAG TN OECIA.

AQaIpEOTE TTPOG TO TTAVW OTTO TNV UTTOd0X! TO KEVO PIaAidIo agpiou Maxi padi pe T
BaABida @iaAidiou agpiou Kal YE TN YPAUMI EUKAUTITOU CWARVA.

=eB1dwaoTe 10 PIOAIBIO agpiou Maxi atrd Tn BaABida iaAidiou agpiou TTEPITTPEPOVTAG
apIoTEPQ.

‘Orav 10 KAveTE TTPOCESTE va UTTAPXEI N OTeyavoTtroinan otn BaABida @iaAidiou agpiou
Kal va gival aeikTn.

\_ROTHENBERGER

vV

v oV

128 EAAHNIKA



= EmTpémeTal va XpnoIJoTrolouvTal JOVo auBevTika @laAidia agpiou Maxi. ToTroBeTAOTE
€va yepdro @iaAidio agpiou Maxi otn BaABida @iaAidiou agpiou TTEPIOTPEPOVTAG
de€160TpOPa.

= Eiodyete otnVv uttodoxr 1o TTARPEG @IaAidio agpiou Maxi pe Tnv ToTroBeTnuéVn
BaABida @iaAidiou agpiou Kail TN ypaAPUA EUKAUTITOU CWARvA.

5.5 AvTIKOTAOTOON PIGANG 0SUYOVOU

KAgioTe Tn BaABida NG @IAANG 0§uydvVou TTEPIOTPEPOVTAG BEEIOOTPOPA.
=€BIBWOTE TO PEIWTHPA TTIEGNG 0EUYOVOU QVTIBETA PE TN POPA TWV BEIKTWV TOU
wpoAoyiou padi ye To GUVNUPEVO KAEIDI.

= A@aipéaTe TN QIGAN o§uyovou atré Tnv uttodoxr). AVTIKOTAGTAGTE TNV KEVH QIGAN
ofuyovou pe pia TTARPN.

= BidwaoTe 10 peiwTrpa TTieang o§uydvou atn @idAn ouydvou oTn @opd TV JEIKTWV TOU
wpoAoyiou.

= Ortav 10 KAVETE TIPOCELTE Va UTTAPXEI N OoTeyavoTroinon atn Oguydvou uTro Trieon Kal va
gival a0IkTn.

= Ortav 10 KAVETE TTPETTEI VO TTIPOCEEETE Ol GUVOEDEIG va gival atralAaypéveg atrd AGdI kal

ypdoo.

>
>

AvTipeTwion TpofAnudrwy kai Epyacieg ouvripnong

MpoBAnpa Artia Mérpa avTigeTWITIONG

H @Adya yiverai KiTpivn.

Eite n BaABida @idAng
oguyovou gival KAEIoTA
€iTe N @IGAN o§uyodvou
€ival Kev.

Avoigre Tn BaABida TNG QIAANG
oguyoévou.

AVTIKATAOTAOTE TNV KEVI PIGAN
o&uyoévou pe pia TARpn.

H @Adya pikpaivel i
atrooTrdral amod Tov
KQuOTHPa.

Eite gival kAot n
BaABida giaAidiou agpiou,
€iTe Oev gival apKeTa
QAvOoIyMEVN, €iTE TO
@IaAiBIO agpiou gival
KEVO.

Avoitte (TrepiocdTEPO) TN BaABida
TOU @IaAIdiou agpiou
TTEPIOTPEPOVTAG APIOTEPA I
AVTIKOTOOTAOTE TO PIaAidio
agpiou. Av OTaV QVOKIVEITE TO
@IaAidIo agpiou akoUyeTal akOUn
fX0G uypou, Té1e n Beppokpaaia
ePIBAAAOVTOG givarl TTOAU xapnAn
(k&Tw a1d -20°C) Pe atmoTéAeCUa
TO QEPIO VO PNV aaIpeiTal o€
aEpIa HOPYrY).

EAéyxeTe TOKTIKG TOUG EUKOPTITOUG OWANVEG yia axioipaTa kal EAAEIYPn oTeyavoTnTOG (OTITIKOG

€Aeyx0G).

AvTIKOBIOTATE TO OET EUKAPTITWY OCWARVWYV Padi e Tn @Aoyotrayida, 6tav n AoyoTtrayida €xel
evepyoTroinBei HeTd atTd €MOTPOPH PASYOAG.

O1 eUkapTITol CWARAVEG YivovTal TTOpWwOEIG e TNV TTAPodo Tou Xpdvou. IMNa 1o Adyo auTtd
QAVTIKABIOTATE TO OET EUKAPTITWY CWAAVWY, HONIG EHPAVITOUV PIKPEG PWYHEG OTOUG

€UKAUTITOUG OWARVEG.

EAAHNIKA
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7 Ateooudp

Ovopa Tou e§apTANATOG ROTHI%NBERGER- ap1duoég
oTolxeiou

ZwAnva akpoguaiou avapitewg + Magiudd f. ROXY 35587
AaBny

ao@aAeia - Katadupa eAa@putepo 32077
ROXY Micro rpocappuoyéa akpo@uaio M14x1 35585
akpo@ualo cuykdAAnong ROXY 1,2 mm 35588
aKpo@Uaoio ouykOAAnong ROXY 1,5 mm 35422
aKpo@Uaoio ouykOAAnong ROXY 2,0 mm 35423
MAAKTPO KauoTHPa 35530
VAIAOV - TTPOOTOTEUTIKA YUOAId, AS 35621
BaABida pubuiong agpiou 35723
o&uyovo - Miag xaAURdIvou kuAivopou, 110 bar, 1L 35750

8 Egumrnpétnon meAarwv

E¢utrnpétnon meAatwv Ta onpueia oépPic ROTHENBERGER ¢ival otn 8168€01) 0ag yia va gag
eCuttnpeticouy (deiTe Tov KaTtdAoyo 1} oTo TvTepVeT) Kal avTaAAOKTIKG Kai a€pPIg ivarl diabéaipa
aTo Ta idia onueia o€pPIG.

MapayyeileTe Ta aeooudp kai Ta avTAAAOKTIKE 0AG ATTO TO GUVEPYACOUEVO EEEIBIKEUPEVO
KATAOTNUA 1 HECW TNG AVOIKTAG ETTIKOIVWYVIAG yia RoService+ online:

TnAépwvo: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

®ag: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

9 A160gon amoBARTWV
9.1 MeTaAAIKa pépn Kai @iaAidia agpiou

Mépn Tng ouokeung gival agloTroinaiga UAIKA Kal uTTopolv va avakKuKAwBouUv.

o 10 okoTé auTd UTTApPXOUV JIABETIUES Kal TTIOTOTTOINUEVEG ETTIXEIPNAOEIG avakUKAwoNG. Ta
péTaAAa TTpéTTel va TrapadidovTal aTn B€on ouAoYAG Tagivounuéva kal xwpiopéval

MNa 8168gan pe TPOTTO PIAIKG TTPOG TO TTEPIBAAAOV TWV UN O&IOTTOINGIPWY HEPWV (TT.X.
NAEKTPOVIKWY aTTOBAATWYV) PWTHOTE TNV APPESIa apXr) OTTOPPINHATWY.
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CneumnanbHble 0603Ha4eHUsA B 3TOM AOKYMEHTe:

BHumaHwme!
OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 TPaBMOOMNACHOCTU UINN OMACHOCTM A5 OKpYyXKatoLen
cpefbl.

OnacHocTb!
& 3TOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHON TPaBMOOMAaCHOCTY.
®
-»> Heo6xoauMocTb aeincteus
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1 lNpaBuna TexHMKku 6e30NacHOCTH
1.1 [MpUmMeHeHne No Ha3Ha4YeHUIO

Mosapaensiem Bac ¢ nokynkow npoaykta mapku Rothenberger. Bel npnobpenu nonctuHe

Ka4yeCTBEHHbIV aBTOTEHHbI CBApOYHbI annapaT. ToT yHMBepcanbHbIi npubop nossonset

BbIMOSHATL CBApKy B TEYEHUE JOMTOro BpemMeHu 6narogaps UCnonb30BaHWI0 3anosHAeMbIX

6annoHoB ¢ kucnopogom o6vemom 0,67 nu 2 1 u, B TO e BPeMs, SBNAETCA OYEHb Nerknum

1 yaobHbIM B obpatleHunm.

Mpubop npekpacHo NoaxoauT Anst TBEPAON Nanku.
1.2 O6wue yKkasaHUs No TeXHMKe 6e3onacHOCTH

BHumaHue! Heo6xoanmo npoyecTb Bee ykasaHusa. Ownbku, gonyLleHHble
BCMNeACTBME HECOBMNIOAEHUS HDKENPUBEAEHHbIX YKa3aHWM, MOryT MPUBECTU K Noxapy
n/vnn nony4vexunio TpasM. Heobxoaumo obssatensHo cobniogaTb NpaBoBbIe
npeanucaHns no TexHuke 6e3onacHOCTN U TeXHUYeckne AnpekTvBbl. B pesynbTate
oLnboK B ynpasneHuv npekpallaeTcs AeNcTBue rapaHTum
HAOEXHO COXPAHUTE OAHHbBIE YKA3AHUA.
1) PaGouee mecTto

a) Pabouas 30Ha Bceraa AormkHa ObITb YnCTOM U yopaHHOW. B pesynbTate
becnopsigka Ha paboyem MecTe unm OTCyTCTBUS JOIMKHOMO OCBELLIEHNS MOXET
NPON30NTN HECHACTHBIN CryYan.

6) 3anpewiaeTcs paboTaTb C annapaTom Bo B3pbiBoONacHoMW cpeae, B KOTOpon
HaxOAATCA roproume XMAKOCTU, rasbl UNu Nbinb. [py paboTe MHCTPYMeHTa
BO3HMKaOT UCKPbI, KOTOPbLIE MOTYT NOMKEYb Mbifb, Napbl UK rasel. O6ecneynTb
[OCTaTO4HYHO BEHTUNALMIO. [0 BO3MOXHOCTU HE NMPOBOAMTL PpaboThbl B 3aKPLITOM
romeLLeHum.

B) 3anpeTUTb AeTAM M APYrMM NOCTOPOHHUM NMLAM JOCTYN K paboTarowemMy
MHCTPYMeHTY. Ecnu oTBneYb BHUMaHWe ornepaTopa, OH MOXET NOTepPsiTb KOHTPOIb
Hag MHCTPYMEHTOM.

r) He ucnonb3oBaTthb WnaHrv ans nepeHoOCKu unu nogeBewiMBaHusa annapara.
Bepeqb LUSIAHMN OT BO3AENCTBUSA BbICOKUX TemMmnepaTtyp, OT CONPUKOCHOBEHUA C
MacrnoMm, oCTpbIMU KpassMU UNKU OT NonagaHna Mmexay noaBMXXHbIMU AeTanamMu
annapara. anI noBpexaeHnn nnu cnyTbiBaHUM LWNAHroB NoOBbILLAETCA PUCK B3pbiBa.

) Bepeyb annapaT oT nonagaHMA Macria UNM KOHCUCTeHTHOMN cma3ku. MNog
BO3[e/CTBMEM YMCTOrO Kucropoda nobble Macrna U KOHCUCTEHTHbLIE CMa3kn MOTyT
CaMonpou3BONbLHO 3aropeTbesi Ha Noaobum B3pbiBa. He ycTaHaBnmBaTbh annapat
pPSIOOM C UCTOYHMKaMU Tenna (oTonuTesibHbIM NPMBOPOM, NEYbIO, OTKPLITLIM OFHEM U
T. N.).

2) bBe3onacHocTb nepcoHana

a) ByabTe oYyeHb BHMMaTenbHbI, CreAUT 3a CBOMMU AeUCTBUSIMU U NoaxoauTe
OTBETCTBEHHO K paboTe ¢ MHCTpyMeHTOM. He ucnonb3yitTe annapar, ecnu
HaxoAuTecb Nog AeACTBUEM HAaPKOTUKOB, arikorosisi Unu MeaukaMeHToB. [axe
mMarnenLas HeBHUMaTENbHOCTb NpY paboTe ¢ annapaTom MOXET NPUBECTU K
CepbEe3HbIM TPaBMaM.

6) HapeBaTb cpeacTBa MHAMBMAYaNbHOM 3aliMTbI U BCeraa Ucnonb3oBaThb
3aWMTHbIE OYKM. VIcrnonb3oBaHve cpeacTB MHAMBUAYANbHOM 3aLLMThI, TakmMX Kak
npegoTepaLLaloLLme CKoSbXKeHne 3alluTHbIe NepyaTtku, cnaboBocnnameHsieMas
oaexaa v 3alUTHble 0YKW, B 3aBUCUMOCTM OT TUNa 1 06nacTy NpuMeHeHus
WHCTPYMEHTA, CHXAEeT PUCK NONyYeHnsi TpaBM.

B) He nepeoueHuBainTe cBoM cunbl. Bcerga BoinonHsanTe paboTbl, yaepxusas
Teno B HaAeXXHOM MOJIoXXeHUU M cobnioaas paBHoBecue. Takim obpasom
annapaTt MOXHO XOPOLLO KOHTPONMPOBaTb AaXe B HEOXMAAHHBIX CUTYaLUSIX.

r) HapeBaTb noaxoasyto oaexay. He HapeBaTb NPOCTOPHYHO oAeXAy U
yKpalueHusi. Bepeub Bonochl, npeaMeTbl OAeXAbl U NEPYATKMU OT NonaaaHus
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Mexay ABMXKyLMmMUca aetansamu. CeoboaHas ogexaa, yKpalleHust Unv ANvHHble
BOJIOCbI MOTYT 3aCTpATb MeXAy NOABWKHbIMU AeTansmMu

3) AkKypaTHoe o6pallueHne ¢ MHCTPYMEHTOM U ero ucnornb3oBaHue

a) XpaHuUTb He UCNONb3yeMbli MHCTPYMEHT BHe AocsraeMocTtu geten. He
no3BonATb paboTaTb C annapaToM NOAsAM, KOTOpPble He 3HalT NpaBun ero
aKcnnyaTauumn Ui He NPOYNY AaHHble MHCTPYKLUMUU. VIHCTPYMEHTbI CTaHOBATCS
OnacHbIMW, KOTAa UX UCMOMb3YHT HEOMbITHLIE JOAN.

6) O6pawartbcs ¢ annapaToM akkypaTHo. Heo6xoaumo npoBepsiTb, paboTatoT nu
NOABMWXHbIE AeTanu annaparta 6e3ynpeyHo U He 3aefaloT S OHU, a TaKXKe He
CIOMaHbl N1 AeTanu U HeT NIM Ha HUX TakKUX NOBPEXAEeHUN, KOTopble MOrnu Gbl
oTpuuaTenbHO NOBAUATL Ha paboTocnocobHocTL annapara. Mepea
“cnonb30BaHUEM annapara oTnpaBuUTb AeTanu B peMOHT. MHorne HecyacTHble
cryyaun NpouCXoasT BCreACTBME NMOXOro TEXHUYECKOro ob6CnyxmBaHus
WNHCTPYMEHTOB.

B) He ocTaBnsnTe He cnonb3yeMbii annapart Afnsl Nanku TBepAbIiM nNpunoem 6e3
npucmoTtpa. CyllecTByeT onacHOCTb noxapa.

r) CneauTb 3a NPOYHOCTLIO NOCaZAKN MAaHOMETPOB Ha KUCITOPOAHOM peayKTope.
3amMeHnTb NOBpeXAEHHbIE MAaHOMETPbI OPUTMHANBHBIMK 3anacHbIMU AeTansamm
cdupmbl Rothenberger.

4) CepBuc
Annapat pa3peluaeTcs peMOHTUPOBaTb TONbKO KBanuguunpoBaHHOMY
nepcoHany u TofbKO C UCMONb30BaHUEM OPUTrMHaNbHbIX 3anacHbIX AeTanemn.
Takum obpa3om rapaHTUpyeTcs HemameHHas 6e3onacHocTb annapara.

1.3 Oco6ble ykazaHWUsi N0 TeEXHMKEe 6e30MacHOCTU

Makcu -ras siBnsieTcst nerkoBocnsiameHsiemMblM, 6ecLBETHBIM ra3om Tshxernee Bo3ayxa u
VMeET OLLYTUMBIIA 3anax.

Bepeyb kapTpumkn 1 GansioHbl C KUCIOPOAOM OT AeTeN.

XpaHuTb KapTpUIXM 1 6annoHbl C KUCNOPOAOM B XOPOLLO NPOBETPMBAEMOM MECTE.
Mpu paboTe c GannoHamu 3anpeLlaeTcs KypuTb.

Bepeyb kapTpumkM U GanmoHbl C KUCIOPOAOM OT UCTOYHWMKOB BO3rOpPaHUsl.

MpoBepsiTb repMETUYHOCTL Pe3bBOBbLIX COeAMHEHUIA C MOMOLLbIO NEHO06Pa3YHLLMX
cpeacTB (HanpuMep, MbIfbHOW BOAbI, a3P030S1s Al NMoMCKa YTEYek).

3akpblBaTb BEHTUNW GarnnoHOB Npy BO3HUKHOBEHWUW HEUCNPABHOCTEM 1 MO OKOHYaHWK
paboTbl.

He ncnonb3oBaTb annapat B ropu3oHTanbHOM NooXeHUU. Ecnu kapTpumx HaxoauTes B
nexaveM MonoXeHuu, Xuakuii Makcu -ra3 noctynaeTt B BEHTUITb ra30BOr0 KapTpuaxa v
CONIO ropenku, BCNeACTBME Yero BO3HUKAIOT HEUCMPaBHOCTU

\BOTHENBERGER

PYCCKUMN 133



2 TexHnYecKme xapakTepucTuku

Temnepatypa nfameHu ............... no 3100°C

Pabouas Temnepatypa................ 1250°C

Ha ocHoBaHun paboyel TemnepaTypbl BbIOUPalOT NpUMo 1 driiocytoLLiee BELLECTBO.
nponaH, npona/6ytaH (Multigas 300), 6ytaH, MAl-ras,
Kvcnopos.

2,5 — 4 6ap (B 3aBMCUMOCTM OT perynstopa unu
BHYTPEHHEro AaBreHns B KapTpuaxe),

MHOropas0BhbIf kncnopogHein 6annoH: 2L = 200 bar.
MHOropa3soBblii KUCNopoaHbI 6annoH: 1L = 110 bar

MUHUMarbHbIN pacxon Npy cpegHeM pa3mepe conna
Pacxoad .......ccovvveeeeiiiiiieee e, (npopomkutensHocTb paboTbl npubn. 1,0 — 2,5 yacos, B
3aBWCUMMOCTU OT pasmepa KUCMOPOAHOrO

KI/ICJ'IOpO,CI,HbIVI 6annoH B 3aBUCMMOCTU OT MHTEHCUBHOCTM

TUNTA38 ..

MpogomknTensHoCTb nnamexu.
SKCNNYATALUMM ..o 2L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Pabounii AManasoH...........cccceee... TonwmHa matepuana 0,1 — 5,0 mm

Pabouyee naBnexue kucnopoga ... craHgapt 0,7 — 3 bar

1 MopcTaska ¢ kpenneHusaMu Ans 8 BeHTunb TOHKOM perynupoBku
6annoHos
KucnopopgHbliii 6annoH 9 KucrnopogHbin pegykrop
[asoBbI kKapTpuax «Makcu» 10 AgpanTtep Ans mukpoconen
lopenka Ansa navikv TBepabiM npunoem 11 BbICOkOaheKTUBHbIE CBApOYHbIE

conna

5 PykosiTka 12 Knio4 gns ropenku

6 KpacHbI ra3oBbIi LnaHr 13  3awuTHbIE OYKM

7 CWHUIA KNCNOPOAHbIN LUNaHr 14 BbesonacHas 3axuranka

3.2 OnucaHue yHKUUN
CBapka ¢ ucnonb3oBaHMeM BbiCOko3dhheKTMBHbLIX CBapPO4HbIX conen:

B ocHoBHOM, cBapo4HOe nramsi AOMKHO ropeTb HeMTparnbHO (OOGbeMHbIE COOTHOLLEHNS
rasoB B CMecy SIBMSLOTCS cOanaHCMpOBaHHbIMM), U €ro BENIMYMHY HEOBXOAUMO
afanTupoBaTb B 3aBUCMMOCTU OT TOSLLMHBLI MaTepuana, hopmbl LBa, NO3ULIMK CBapKU 1
TEnonpoBOAHOCTM MaTepuana.

[ns cBapku cTanbHbIX AeTanei GonbLIon TONWMUHEI 06a BEHTUNA HEOGX0ANMO LLUMPOKO
OTKPbITb, @ ANs CBapku 6oree TOHKMX CTanbHbIX MMCTOB BEHTUINN HEOBXOAMMO HEMHOMO
3aKpbITb.

MpenBapuTEnbHO NPOrpeTb MaTepuan u CBapoyHbI aNekTpoA. MNpunoxuTb CBapoYHbIi
3NEKTPOA, KaK TONbKO MeTanmn HauynHaeT nnaBnuTbes ¢ 0b6enx cTopoH wea. Cneants 3a
TeM, 4ToObl MECTO CBapku HarpeBasiock paBHOMepHO. HanpasuTk ropenky Haa
CBapOYHbIM 3MEKTPOAOM MOSYKPYroBbIMU ABUKEHUSIMU.

TBeppgas nauka

OumncTnTb coeanHaemble NOBEPXHOCTH, OTLLIJ'IVICbOBaTb NX HAYUCTO N CKPYIMUTb Kpas.
I'Ipe,qBapMTeano nporpetb MecTo Ccrnanku. YCTaHOBUTb HAKOHEYHUK NanoYku npunosa B
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MeCTO crawku, OnnasuTb NPUNOW U AaTb €ro Karnmne pacTeyscs noj Bo3aencTenem
HEenpepbIBHOIO ABMXEHNA NiameHn.

4 TpaHCcnopTMPOBKa U XpaHeHWe

' [ina TpaHCNOPTUPOBKM HEOBXOAMMO 3aKPbITb BEHTUIWN KMCNIOPOAHOro 6annoHa n
rasosoro kaptTpumxa Makcu. Mo okoH4YaHun paboT no cnamnke: Koraa 3akpbiTbl
i BEHTWNW ra3oBoro KapTpumka 1 KMcnopogHoro 6annoHa, KOPoTKO OTKPbIThb
rasoBbill U KNCNIOPOAHbBIA BEHTUINW Ha PYKOATKE U AaTb BbIATU OCTaBLUEMYCS rasy.
Takum o6pa3om CHMMaeTCs AaBfieHVe B LUMaHrax u KUCIIOPOAHOM peadyKTope.
[eMoOHTVpOBaTb KNCNOPOAHbIN peaykTop. CBUHTUTL BEHTUIb rA30BOr0 KapTpuaxa
Makcwm. LUnaHrn moryT octaBaTbCs MOAKIOYEHHBIMU K KNCMIOPOAHOMY PeayKTOpY 1
rasoBoMy kapTpuaky.3admKcMpoBaTb annapar Tak, YTobbl OH He MepeBepHYNCA u
He CKonb3wn no norpy3oyvHon nnargopme. Annapar pas3peluaeTcs XpaHuTb 1
TPaHCNOPTMPOBAaTbL TOMbLKO B MOMOXEHWN, MPU KOTOPOM pe3epByapbl
pacnonaralTcsa BepTukansHo. MHoropasoBble 6annoHbl paspeLluaeTcs 3anosHATb
TOMbKO Ha aBTOPU3OBAHHbIX CNeLManM3MpoBaHHbIX NpeanpuaTusx. B pesynetarte
3anonHeHust 6annoHoB HeHaanexalumm obpa3omM MOXeT NPOU3ONTU HECHACTHBbIN
cnyyan.

4.1 MoHTax

é 3ameHATb ra3oBble KAPTPUAXKMW TONbKO B XOPOLLO BEHTUNIUPYEMOM MecTe,
npeAnoYTUTENLHO BHE NOMELLEHUN.

- YBeagwuTbes, 4TO Nepea Havanom paboTbl BCe BEHTUNN 3aKPbIThI.

- Bo Bpems MoHTaxa NPOYHO 3aTsIHYTb KUCMOPOAHbIV PEAYKTOP KITHOHOM.

- BBuHTUTBL ogHOpasoBbIn 6annoH ¢ MAKCUIAS no yacoBon cTpernke B BEHTUMb TOHKON
perynupoBku. MNpu 3ToM He06Xx0AMMO cneamnTb 3a NerkocTbio xoAa pe3bbbl M TOYHO
BCTaBUTb €e NepBbi BUTOK. Ecnin 6annoH BBEpHYT Mo yrioMm, npekpailaeTcs AencTene
rapaHTuum..

- Nepepn 3axuraHuem ropenkun yoeautbCcs B repMeTUHHOCTM COEANHEHUIN Mexay bannoHamun
N PErynNMpPOBOYHBLIMW BEHTUMAMM (UCMOSb30BaTh adp030rb AN NOUCKa yTeyek unm
MbIflbHbIN pacTBop)

OTKpbITb BEHTUINb KUCNOPOAHOro 6anmnoHa.

YcTaHoBWUTb paboyee AaBneHve B 3aBUCMMOCTM OT UCMOMb3YeMOoro conna v TOnNLWMHbI
maTepuana — ao 4 6ap.

OTKpbITb KACIIOPOAHbIA PEAYKTOP.

OTKpbITb ra30BbIV PerynMpOBOYHbIA BEHTUIb Npubn. Ha 0,5 obopoTa.

OTKpbITb MaxoBUK KACIIOPOAHOIO BEHTUNS M 4OGaBUTL KUCIOPOZ K rasy.
OTKpbITb MaxOBUK BEHTUIIA TOPHOYErO ra3a 1 3axkeyb ra3oBoe nramsi.
OTperynupoBaTh razoBoe nnams. lNnams gomkHo 6biTb BUAHO Ha BbIXOAE conna.

OTperynupoBaTb NogorpeBatoLLee ninams NyTem OTKPbIBaHUS UMW APOCCENUPOBaHUSE
nogayu rasa u kucrnopopga.

MocmoTtpeTsb 5.2

| Wcnonb3oBaTtb TOMbKO 3alLMTHbIE OYKW, COOTBETCTBYOWME cTaHaapTam DIN4646 n
58210/1.

Bce coeanHeHUsA HeO6XOAMMO NPOYHO 3aTAHYTL KIIOYOM, BXOAALWMUM B

w >

IO T Mmoo

ﬁ KOMMMEeKT NocTaBKW annapara.
MNocne oTKpbiBaHNA ra30BOro BEHTUNS HEO6X0AMMO Cpa3y Xe BbINOMHUTb
3aXuraHue, MHaye BbIXOASALMIA ra3 MOXET CAeTOHMPOBaTh.
Wcnonb3oBaHne MUKPOropenku:
- BHauane Heo6x0aMMO OTBUHTUTL TPYOKY FOPEnKn C HaKUAHOW rankon.

- 3arem HeobX0AMMO HaBMHTUTL aganTep ANs MUKPOCONEN C HaKWOHOWM rankown
HenoCpPeACTBEHHO Ha PYKOATKY ropesiku.
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BcTaBuTh HyXHYIO MUKPOropernky 1 3adpukcMpoBaTh ee OT BbiNafgeHusl, HaBUHTVB
npeaoxXpaHUTEenNbHbIN aganTep Ha aganTtep Ans Myukpoconer.

Mpn HeoBxognMocTK oTperynupoBatk nnamsi. [Nnams roproyero rasa A0MMKHO ObITb OYEHb
KOPOTKUM, BUOHBIM YK€ Ha HAaKOHEYHUKe conna.

BbiBog U3 3kcnnyaTtauuu:

BbiBog annapat 13 skcnnyaTtauum BbINOMHSAETCS B Nopsiake, 06paTHOM Nopsiaky BBoAa B
3KcnyaTauuio, 0gHako BHavarne Bcerga Heobxoammo oTkro4vaTth ras. Ecnv pabota
npepbiBaeTcsi, HEO6X0AUMO Cpa3y e 3aKpblBaTb BEHTUNY GarnnoHoB.

5 BBog B aKcnnyaTauuio

5.1 3axuraHve ropenku

Brayane Heo6xoAMMO OTKPbITh ra3oBbIl PEryMPOBOYHbIA BEHTUMb U 3aXKeYb ropernky, a
3aTeM — OTKPbITb KUCMOPOAHBIN BEHTUMb U OTPErynnpoBaTh razoBoe nnams. MNnams 4omkHO
6bITb BUOHO Ha BbIXxoAe conna.

3axeyb CMecb K/UCnopoaa C rasom € NMoMOLLbI0 NoAXOAALLEeN 3axuranku y conna. (3To MoxeT
Co3AaTh YepHasa caxa).

5.2 PerynupoBka nnameHu

OTperynmpoBaTb BEMUYMHY U LIBET NiaMeHn C NOMOLLbI0 OTMEYEHHOTO OpaHXeBbIV LIBETOM
MaxoBMWKa Ha pykosaTke. Ecrnu nnamsa He ropuT nnu npepbiBaeTcs, AaBrneHne rasa CrmwKom
Benuko. B aTom cnyyae HeobxoamMmo ApoccenupoBaTh ras, NnoBepHyB MO YacoBOW CTpernke
OTMEYEHHbII OPaHXEBBIV LIBETOM MaxOBWK Ha PYKOSITKE ropenku.

KncnopopHbii BEHTUMb (MaxoBWK, OTMEYEHHbIN CUHVM LIBETOM) Ha PYKOSITKE FrOperku AOIKEH
6bITb NOMHOCTBIO OTKPbIT.

XKenTbIn UBET NNameHn ykasbiBaeT Ha 130bITOK rasa. AKKypaTHO ApOCCenVMpoBaTh ra3oBblii
BEHTUIb, MOBEPHYB OTMEYEHHbIN OPaHXEBbLIN LIBETOM MaxOBUK Ha PYKOSITKE rOperikvu npoTune
4YacoBOW CTpenku.

—

v leschend Correct Settings
=T"—

heevioett b Oxygen surplus
==

lang s helblouleuchiendgels o Gas surplus

OTperynupoBaTtb nnams Tak, 4Tobbl OHO ObINO HEMTPanbHbLIM. JTO O3HAYaeT, YTO S4PO
nrnaMeHn AOMKHO UHTEHCUBHO ropeTb CUHE-3eM1eHbIM LIBETOM, 1 €ro AOMKHO 06pamnsaTh
BTOpWYHOE Nnams Gonee TEMHOrO CUHEro LBeTa.

5.3 laweHue nnameHu

YT06bI Noracutb Nnamsi, BHa4yane HeobxoanMo 3aKpbiTb ra30BbIi BEHTUMb (MaxoBuK,
OTMEYEHHBI KPacHbLIM LIBETOM), @ 3aTEM — KUCMOPOAHBIN BEHTUMb (MAxOBWK, OTMEYEHHbIN
CVHVM LIBETOM) Ha PYKOSITKE FOperiku, NOBEPHYB MX MO YacOBOW CTPETKE.

3aKpbITb BEHTWUMMN ra30BOr0 KapTpuaxa v KucrnopoaHoro 6anmoHa, NoBEpHYB KX MO
YacoBoW cTpenke. [laHHble BEHTUIIM HEOOXOAMMO Takke 3aKpbiBaTb Ha BPEMS
ANUTEnNbHbIX NepepbiBoB B paboTe.

5.4 3ameHa rasoBoro kaprTpuaxa

> 3aKprTb BEHTWITN ra3oBOro KapTpuaxa, nosepHyB no YacoBou CTpernke.
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= BbIHYTb NyCTON ra3oBbIN kKapTpuaK «Makcu» BMecTe C BEHTUIIEM W LUMAHTONPOBOAOM U3
Aepxartens no HanpaefneHnIo BBEPX.
= OTBMHTUTL rasoBbIn KAapTpUAX «Makcu» OT BEHTUNSA, NOBEPHYB NPOTUB YaCOBOW

CTpPESIKN.

= Y6eauTbes, YTO B BEHTUIE ra3oBOro KapTpuaKa yCTAHOBIEHO YNIOTHEHUE U OHO He

NoBpEXaEHO.

= PaspeluaeTtcs MCnonb3oBaTh TOBKO OPUTMHanbHbIE ra3oBble KapTpuoku «Makcu»
npoussoacTea upmbl Rothenberger. YctaHoBuUTbH 1 3adnkcmpoBaTh ra3oBbiin
KapTpumk «Makcu» B BEHTUNE, MOBEPHYB €ro Mo YacoBOW CTPErkKe.

= BcTaBuTb NONHbIN ra3oBbiv KapTpuaK «Makcuy» BMecTe CO CMOHTUPOBaHHbLIMMU
BEHTUMIEM KapTpuaXa U LIMaHronpoBoAOM B AepxXaTerb.

5.5 3amMeHa KUCropogHoro 6annoHa

vV

npunaraemoro KIriou.

3aKpbITb BEHTUMb KMCNOPOAHOro 6annoHa, MoBepHyB MO YaCOBOW CTPErKe.
OTBUHTUTB KNCNOPOAHBIN PEAYKTOP NPOTMB YaCOBOW CTPENKN C MOMOLLbIO

=> BbIHYTb KMCNOPOAHBIN 6annoH u3 aepxaTens. 3amMeHUTb MYCTON KUCNOPOAHbIV 6annoH

MNOJTHbIM.

vV

NOBPEXAEHO.

HaBWHTUTL KNCNOPOAHBIN PEAYKTOP Ha KUCMOPOAHBIA 6annoH No YacoBON CTPerike.
Y6eautbes, 4To B HaBUHTUTB KUCMOPOAHbBIV YCTaHOBMEHO YMITOTHEHVE U OHO He

= [lpu aTOM cneauTb 3a Tem, 4YTOObI Ha NOAKIMIOYEHUSI HE NMONanu Macno Y KOHCUCTEHTHas

CMaska.

6 [eicTBMA NpU HEUCNPABHOCTAX U BO BPeMsi NpoBeAeHUsi paboT No TeXHU4EeCKOMY
obcnyXMBaHUIO

OwnbkKa

MpuunHa

Cnoco6 ycTtpaHeHus

Mnams rOpUT XenTbiM
LBEeTOM..

JIn6o 3aKpbIT BEHTUIb
KucriopogHoro 6annowa,
NGO KNCNOpOAHbIN
6annoH nycr.

OTKpbITb BEHTUIb KUCIIOPOAHOIO
6annoxa.

3amMeHNTb NyCTOoW KMCNOPOAHbIN
6annoH NonHbIM.

lMnams cTraHoBUTCS
MeHbLUEe U1 nogHMaeTca
Haz ConyioM ropenku.

BeHTuWNb razoBoro
KapTpuaxa 3aKpbIT Unu
OTKPbIT HEQOCTaTOYHO,
nnbo rasoBbIN KAPTPUOXK
mnycT.

OTKpbITb BEHTUIb FA30BOrO
KapTpuaxa, NOBEPHYB €ro
NPOTUB YacOBOW CTPENKU, UMK
3aMEHUTb ra3oBbl KAPTPUOXK.
Ecnu npu BCTpsixmBaHuu
rasoBOro kapTpuaxa elie
CrblLLEH 3BYK NepeMeLlatoLLencs
KUOKOCTH, 3TO 03HAYaET, 4YTO
oKpyxatoLlas Temneparypa
CMMLLKOM Mana, 4Tobbl ras
nepeLuen B razoobpasHoe
coctosiHue (Hmxe -20 °C).

PerynsipHo NpoBepsATb LWMaHM Ha Hanu4YuM TPELUMH U HErePMETUYHBIX MECT (3puUTerbHast

nposepka).

3aMeHUTb KOMMIIEKT LUNaHroB BMeCTe C NpefoxpaHuTenem ogHopasoBoro 6annoHa, ecnu
npegoxpaHuTens cpaboTan npy o6paTHOM yaape nrameHu.

Co BpeMeHM LWNnaHrMm CTaHOBATCA NOPUCTbIMMU. I'IoeTomy KOMMIEKT LWnaHroB HeO6XO,EWIMO
3aMeHUTb, KaK TONbKO Ha HUX BUOHbLI Menb4vanmne TPEeLUnHbL.

PYCCKUH
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HasBaHue akceccyapa ROTHENBERGER- Homep
nosvuun
CwmelumBaHue Tpy6kmn conna + lavika f. ROXY pyuka 35587
6e3onacHocTu - MoT-nukep 32077
ROXY Apantep MukpocoTbl M14x1 35585
cBapo4Hoe conno ROXY 1,2 mm 35588
cBapo4Hoe confio ROXY 1,5 mm 35422
cBapoyHoe conno ROXY 2,0 mm 35423
[openka 35530
HEWIOH - 3aLUUTHbIe OYKKM, A5 35621
[a3oBbIV perynupyoLmin knanax 35723
Emcnopo,u, - OgHopa3oBbIi cTanbHoW umMnuHap, 110 35750
ar, 1L

8 O6cnyXuBaHue KNMEeHTOB

CepsucHble LeHTpbl ROTHENBERGER npegoctaBnsitoT NOMOLLb KMEeHTaM (CM. CMIUCOK B
kaTanore unu B IHTepHeTe), a Takke npeanaraloT 3anacHble 4acTun 1 obecnyxusaHue.

3aka3sbiBaiTe NpPUHaANEXHOCTU U 3anacHble YacTu Y PO3HUYHOO TOPrOBOTO NpeLCcTaBUTens
unu no RoService+ online obcnyxvBaHus:

TenedoH: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
®dakc: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
e-menn: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

9.1 MeTannu4yeckue getanu U ra3oBble KapTpUaAXu

HeKOTOpre Aetanu annaparta MOXXHO UCNOoJ1b30BaTb BTOPUYHO Nocne nepepa60T|<M.

[Onsa atoro HeobxoaMmo obpallaTbcs Ha NULEH3MPOBaHHbIE U CEPTUMULIMPOBaHHbIE
npeanpusatust no nepepaboTke. MeTannbl HE06X0AMMO OTCOPTMPOBAThL U OTMNPaBUTL Ha
yTUNmanpytoLee npeanpusTne oTaernbHO OT APYrUX OTXOA0B.

Mo Bonpocam 3KoMorM4yHOM yTunusauum getanen, He noanexalymx BTopuyHon nepepabotke
(Hanpvmep, OTXOA0B ANEKTPOHHON NPOMBILLIIEHHOCTH), 0bpaLlaTbCA B OTBETCTBEHHOE
rocyfapcTBeHHOE yupexzaeHue no nepepaboTke OTXOA0B.
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ROTHENBERGER Worldwide

Australia ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd.

Unit 6 « 13 Hoyle Avenue » Castle Hill » N.S.W. 2154
Tel. +612/9899 7577 - Fax +612/989976 77
rothenberger@rothenberger.com.au
www.rothenberger.com.au

Austria ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.

GewerbeparkstraRe 9 « A-5081 Anif

Tel. + 43 62 46 / 7 20 9145 « Fax + 43 62 46 / 7 20 91-15
office@rothenberger.at » www.rothenberger.at

ROTHENBERGER Benelux bvba
Antwerpsesteenweg 59 « B-2630 Aartselaar

Tel. +323/8772277 -Fax+323/877 0394
info@rothenberger.be « www.rothenberger.be

Belgium

Brazii ROTHENBERGER do Brasil LTDA
Av. Fagundes de Oliveira, 538 - Galpdo A4
09950-300 - Diadema / SP - Brazil
Tel. + 55 11 /40 44- 4748 - Fax + 55 11/ 40 44- 5051

spacente@rothenberger.com.br « www.rothenberger.com.br

Bulgaria ROTHENBERGER Bulgaria GmbH

Boul. Sitnjakovo 79 « BG-1111 Sofia

Tel. +359/2946 14 59  Fax + 359/29 46 12 05
.bg

info@rothenb bg » www.roth

China ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghai) Co., Ltd.
D-4, No.195 Qianpu Road,East New Area of Songjiang
Industrial Zone, Shanghai 201611, China
Tel. + 86 21 /67 60 20 61 - + 86 21 / 67 60 20 67
Fax + 86 21/ 67 60 20 63 - office@rothenberger.cn

ROTHENBERGER CZ

Prumyslova 1306/7 « 102 00 Praha 10

Tel. +420 271 730 183 - Fax +420 267 310 187
prodej@rothenberger.cz « www.rothenberger.cz

Czech
Republic

ROTHENBERGER Scandinavia A/S
Smedevasnget 8 « DK-9560 Hadsund

Tel. + 4598/ 15 75 66 » Fax + 45 98 / 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

Denmark

ROTHENBERGER France S.A.

24, rue des Drapiers, BP 45033 « F-57071 Metz Cedex 3
Tel. +333/87 749292 - Fax + 33 3/87 74 94 03
info-fr@rothenberger.com » www.rothenberger.fr

France

ROTHENBERGER Deutschland GmbH

IndustriestraRe 7 » D-65779 Kelkheim/Germany

Tel. + 49 61 95/ 800 81 00 » Fax + 49 61 95/800 3739
verkauf-deutschland@rothenberger.com
www.rothenberger.com

Germany

ROTHENBERGER Plastic Technologies GmbH
LilienthalstraBe 71- 87 « D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. + 49 56 02 / 93 94-0 - Fax + 49 56 02 / 93 94 36

ROTHENBERGER Hellas S.A.

Agias Kyriakis 45 » 17564 Paleo Faliro « Greece
Tel. + 30 210 94 02 049 - +30 210 94 07 302/ 3
Fax + 30210/ 94 07 322

ro-he@otenet.gr - www.rothenberger.com

Greece

Hungary ROTHENBERGER Hungary Kift.
Gubacsi (it 26 » H-1097 Budapest
Tel. + 36 1/347-50 40 - Fax + 36 1/347 - 50 59

info@rothenb hu « www.rothenb hu

India ROTHENBERGER India Pvt. Ltd.
Plot No 17, Sector - 37, Pace city-|
Gurgaon, Haryana - 122 001, India
Tel. 91124- 4618900 - Fax 91124- 4019471
contactus@rothenbergerindia.com
www.rothenberger.com

ltaly ROTHENBERGER ltaliana s.r.l.
Via G. Reiss Romoli 17-19 - I-20019 Settimo Milanese
Tel. + 39 02/ 33 50 601 * Fax + 39 02/ 33 50 0151
info@rothenberger.it - www.rothenberger.it

Nether- ROTHENBERGER Nederland bv
lands Postbus 45 « NL-5120 AA Rijen
Teol. +31161/293579 + Fax+31161/293908
info@rothenberger.nl « www.rothenberger.nl

Poland ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.
Ul. Annopol 4A « Budynek C » PL-03-236 Warszawa
Tel. +4822/2 135900 « Fax + 48 22 /2 13 59 01
biuro@rothenberger.pl « www.rothenberger.pl
Russia ROTHENBERGER Russia

Avtosavodskaya str. 25

115280 Moscow, Russia

Tel. +7 495/ 792 59 44 » Fax + 7 495 / 792 59 46
info@rothenberger.ru « www.rothenberger.ru

South ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

Africa  P.O. Box 4360 » Edenvale 1610
165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Gauteng (Johannesburg), th Africa
Tel. +2711/37296 31« Fax+2711/3729632
mfo@rothenbergerco za « www.rothenberger.co.za

Spain ROTHENBERGER S.A.
Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 « E-48220 Abadiano
izcaya
P.O. Box) 117 « E-48200 Durango (Vizcaya)
Tel. +34941621 0100« Fax+3494/621 01 31
export@roth es *« www.roth

ROTHENBERGER Sweden AB

Hemvarnsgatan 22 - S- 171 54 Solna, Sverige
Tel. + 46 854 60 23 00 - Fax + 46 8./ 54 60 23 01
roswe@rothenberger.se » www.rothenberger.se

ROTHENBERGER (Schweiz) AG

Herostr. 9 « CH-8048 Ziirich

Tel. + 41 44/ 435 30 30 » Fax + 41 44 / 401 06 08
info@rothenberger-werkzeuge.ch

ROTHENBERGER TURKIYE

ROTHENBERGER Center, Barbaros Bulvari No:9
TR-34775 Serifali / Omraniye-lstanbul

Tel. + 90/ 216 449 24 85 - Fax + 90 / 216 449 24 87
rothenberger@rothenberger.com.tr
www.rothenberger.com.tr

UAE ROTHENBERGER Middle East FZCO
PO Box 261190 » Jebel Ali Free Zone
Dubai, United Arab Emirates
Tel. + 971/48 83 97 77 » Fax + 971/ 48 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER EQUIPMENT TRADING &
SERVICES LLC

PO Box 91208 - Mussafah Industrial Area
Abu Dhabi, United Arab Emirates

Tel. + 971/ 25 50 01 54 » + 971/ 25 50 01 53
uaesales@rothenberger.ae

UK ROTHENBERGER UK Limited
2, Kingsthorne Park, Henson Way,
Kettering + GB-Northants NN16 8PX
Tel. + 44 15 36 / 31 03 00 « Fax + 44 15 36 / 31 06 00
info@rothenberger.co.uk

USA ROTHENBERGER USALLC
7130 Clinton Road - Loves Park, IL 61111, USA
Tel. +1/80 05 45 76 98 - Fax + 1/81 56 33 08 79
pipetools@rothenberger-usa.com
www.rothenberger-usa.com

Sweden
Switzerland

Turkey

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
IndustriestraBBe 7

D- 65779 Kelkheim / Germany
Telefon + 49 (0) 61 95/800 - 0

Fax + 49 (0) 6195 / 800 - 3500
info@rothenberger.com

www.rothenberger.com
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